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imagine , hosotros lo hemos hecho.
Hemos combinado nuestra extensa experiencia en control y seguridad de
datos para ofrecerle lo mejor en registro y control en un producto
compacto, que ahorra espacio y con una soberbia pantalla en color: el
registrador/controlador nanodac™. Si a esto le anadimos un total
compromiso con la innovacion tecnoldgica, una constante reinversion en
investigacion y desarrollo, y vendedores con formacion técnica que
comprenden los requisitos de sus procesos, podemos imaginar

para nuestros clientes.

El registrador/controlador nanodac ofrece lo Ultimo en registro grafico combinado con control PID y programas de
puntos de consigna para un producto de su tamafo. La compacta unidad con montaje en panel de % DIN ofrece
cuatro entradas universales de alta precisién para registro de datos y control PID. Este dispositivo de registro de
datos seguro con control preciso incluye una pantalla a todo color de ¥4 VGA y 320 x 240 pixeles para ofrecer una
interfaz de usuario absolutamente nitida incluso en las maquinas mas pequefas.
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Mas grande

e Mas grande por dentro
e Memoria flash de 50 MB
e Mas funciones en un aparato

e Bloques de herramientas :
‘ Mejor

e Algoritmo PID de
Eurotherm

e Metodologia de registro
e Programador doble
e Pantalla nitida
e Graficos s ~
o Interfaz de usuario Mas pequeno

e Registro y control en un producto de ¥ DIN

e Ingenieria con mejores herramientas y funcionalidad
combinada

www.eurotherm.com/nanodac
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Mejor estrategia de registro

La funcionalidad de registro del instrumento nanodac integra décadas de experiencia y conocimiento de los
requisitos del registro y almacenamiento de datos electrénicos. Sabemos que distintas aplicaciones tienen
necesidades diferentes, y por eso el registrador nanodac puede almacenar su informaciéon en formato abierto CSV o
en un formato seguro con suma de comprobacién para proteger la integridad de sus datos. Sea cual sea el formato
que elija para su proceso, tenemos las herramientas perfectas para ayudarle a mantener la seguridad de sus datos,
transferirlos al lugar que desee y en el formato que necesite.

e Memoria flash de 50 MB para almacenamiento
de datos

e Frecuencia de muestreo y registro de 8 Hz

e Archivos de datos binarios seguros (UHH) o
abiertos (CSV)

e 4 canales universales de entrada

e 30 canales adicionales para usar como
funciones matematicas, entradas Modbus,
totalizadores o contadores

El registrador nanodac ofrece varias opciones de
visualizacién de datos: graficos de barras,
tendencias y valores numéricos. La nitida
pantalla a todo color muestra todos los datos en
el formato necesario, lo que permite a los
operadores ver facilmente lo que sucede en un
proceso determinado. Los pulsadores debajo de
la pantalla también permiten desplazarse
facilmente entre las vistas configuradas.

Cada instrumento nanodac contiene unos
impresionantes 50 MB de memoria flash no volatil
para almacenamiento de datos. Todos los datos
del proceso se guardan continuamente en esta
memoria y el registrador ofrece varias estrategias
de archivado para garantizar que nunca se pierde
ningun dato.

www.eurotherm.com/nanodac




Eurotherm utiliza su exclusiva estrategia de archivo en muchos de sus productos, a los que ahora se suman
nanodac y el PAC Foxboro. Estos productos comparten un sistema comun de adquisicién de datos integrado en la
plataforma del sistema ArchestrA de gestidon de operaciones de Invensys.

Este sistema de archivo genera ficheros con suma de comprobaciéon y protegidos contra manipulacién indebida. En
sectores regulados, estos archivos (Ilamados UHH) se suelen conservar en sistemas de almacenamiento a largo
plazo para poder utilizarlos en cualquier momento.

Gracias a la interfaz directa con la plataforma del sistema de gestién de operaciones de Invensys, los datos se
siguen almacenando en el propio dispositivo en caso de fallo de comunicaciones. En tales casos, el servicio Store &
Forward de Eurotherm identifica el momento de la ultima lectura correcta y, una vez restablecidas las
comunicaciones, el momento de la primera lectura correcta. A continuacion, el servicio solicita los datos que faltan
al dispositivo y los envia al sistema Wonderware Historian o a cualquier otro sistema de archivo.

Una de las muchas ventajas exclusivas de la estrategia de archivo de Eurotherm es que ofrece
el servicio Store & Forward a nivel de instrumento.

Store & Forward es un sistema de archivo homologado y a prueba de errores que guarda
datos automaticamente en el sistema de medida durante un fallo de comunicaciones y los
envia al sistema central una vez restablecidas las comunicaciones. De esta forma se dispone
de un sistema seguro de registro electrénico que garantiza la integridad de los datos.
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Mejor algoritmo de control

El registrador/controlador nanodac también
ofrece dos lazos de control independientes.
Esta funcién de control emplea el avanzado
algoritmo PID de Eurotherm, que confiere
un elevado rendimiento y fiabilidad a su
proceso. Entre sus funciones se incluye
uno de los mejores sistemas de autoajuste
disponibles, ademas de inhibicion de
sobreimpulsos (cortes), compensacion de
fluctuaciones de alimentacién mediante
realimentacién de potencia, y enfriamiento
lineal, por ventilador, por aceite y por agua.

Yranodac X
il i’ J ® i
Cascada :

El control en cascada emplea multiples
lazos de control para controlar una variable
de proceso. En su forma mds simple utiliza
dos lazos de control. La salida del lazo de
control primario (0 maestro) se usa para
determinar el punto de consigna del lazo
de control secundario (o esclavo), cuya
salida sirve a su vez para controlar el
proceso. El nanodac ofrece la posibilidad de
usar un solo lazo en cascada (control
avanzado) con par maestro/esclavo. Las
principales ventajas del control en cascada
son:
e Las perturbaciones que afecten al controlador secundario se pueden corregir antes de que afecten
de forma significativa a la variable primaria.

e Al cerrar el lazo de control en torno a la parte secundaria del proceso se reduce el desfase
observado por el controlador primario, lo que aumenta la velocidad de respuesta.

Autoajuste

El equilibrio de los términos P, | y D varia de un proceso a otro. En un extrusionador de plastico, por
ejemplo, hay distintas respuestas a un lazo de troquelado, vaciado, accionamiento, control de espesor
o presion. Para obtener el mejor resultado de una linea de extrusion, hay que determinar los valores
optimos de todos los parametros de ajuste del lazo. El ajuste implica configurar los siguientes
parametros del men PID: banda proporcional (PB), tiempo integral (Ti), tiempo derivativo (Td), corte
alto (CBH), corte bajo (CBL) y ganancia relativa de frio (R2G, sélo en sistemas de calor/frio). Los
usuarios tienen la opcién de ajustar el lazo de forma automatica o manual. El ajuste automatico se
puede realizar en cualquier momento, pero normalmente sélo se efectiia una vez durante la puesta
en marcha inicial del proceso. El algoritmo de autoajuste reacciona de forma distinta en funcién de
las condiciones iniciales de la planta. El autoajuste emplea el ajuste monoestable, que activa y
desactiva la salida para introducir una oscilacién en el valor de proceso. Los valores de los
parametros de ajuste se calculan a partir de la amplitud y el periodo de la oscilacién.

www.eurotherm.com/nanodac



Programador
El tratamiento térmico es uno de los muchos procesos que con Current Program®
frecuencia requieren que el punto de consigna del proceso de
control varie en un determinado periodo de tiempo, para lo cual
se utiliza un programa de puntos de consigna. El nanodac ofrece
un programador doble opcional que admite hasta 100 programas
locales, cada uno de ellos con 25 segmentos, ademas de permitir
el acceso remoto a otros 200 programas que se pueden obtener
facilmente a través de FTP o con una memoria USB.

Editor de programas
Configuracion sencilla de perfiles de puntos de consigna

e Almacenamiento, recuperacién y descarga de archivos de
programa

e Almacenamiento de programas ilimitado

e Edicion on-line y off-line

El editor de programas de puntos de consigna incluido en iTools
permite configurar facilmente perfiles de puntos de consignay
salidas de eventos programables. Los programas se pueden editar
on-line (con el controlador) o bien off-line (para descargarlos
después de editar o guardar el perfil). El almacenamiento de perfiles
T estd limitado Unicamente por el espacio en disco disponible en el
ordenador.

www.eurotherm.com/nanodac
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Acceda a sus datos cuando y
COmo quiera

Herramientas para PC que protegen
sus datos y ofrecen la flexibilidad
que necesita

El registrador nanodac tiene el
respaldo de herramientas
informaticas para acceder a sus
datos cuando y como quiera. El
software Review actlia como una
biblioteca eficiente y segura para
datos desde la que se pueden crear,
imprimir o exportar graficos a otros
paquetes informaticos en caso
necesario. Review mantiene la
integridad de los archivos seguros
binarios (formato UHH) creados por
el registrador nanodac y se puede
configurar para que envie los datos
directamente a través de lared y
ofrezca asi una tercera ruta de copia
de seguridad de los datos.

WaLH

MODBUS ESCLAVO
PLC ESTANDAR

CONCENTRADOR

REVIEW

SERVIDOR FTP

¢ Almacenamiento de datos
automatico en unidad de
memoria USB extraible (hasta 8
GB)

¢ Almacenamiento de datos
automatico y a distancia a través
de red Ethernet usando FTP

¢ Almacenamiento de datos
automatico y a distancia
directamente en la base de datos
de Review

Integracién de sistemas

El nanodac es mucho mas que un sistema seguro de grabacion de datos. Al delegar el control del
lazo a un nanodac, el PLC se puede concentrar en ofrecer un control légico rapido y eficaz sin
necesidad de ejecutar complejos algoritmos de control. El popular protocolo de comunicaciones
Modbus TCP/IP permite conectar facilmente el nanodac a una red Ethernet de instrumentos,
ademas de facilitar la integracién en otros dispositivos Eurotherm mediante el uso de perfiles de
productos (Mini8, EPower, Serie 3000, etc).

Conectividad Ethernet/IP
El nanodac también se puede conectar a redes Ethernet/IP para que funcione en modo Cliente o
Servidor, lo que simplifica la integracién con controladores légicos programables de Allen Bradley.
Si se utiliza Ethernet/IP, es posible registrar el archivo EDS del nanodac y editar las tablas de
entrada y salida de parametros empleando herramientas de configuracién RSNetWorx™ de Allen
Bradley.

www.eurotherm.com/nanodac



Mejor rendimiento, menor tamano

Los circuitos de entrada del nanodac ofrecen una alta precisién con un elevado rechazo de ruido.
Estamos convencidos de que no se puede controlar con precision si no se puede medir con precision Y
si no es posible medir sin ruido, no es posible medir con precision. Este instrumento cumple los
exigentes estandares (incluido Nadcap) necesarios para un control y registro 6ptimos.

Disefiado para ser facil de usar

Ademas del control PID de precisién del principal
proveedor del mundo y el registro seguro de datos, el
instrumento nanodac se puede configurar mediante el
software iTools. Este software se utiliza en todas las
gamas de controladores Eurotherm y esta demostrado
que reduce la ingenieria y ahorra costes gracias a su
potente funcion de clonacion. Es posible guardar,
modificar fuera de linea y/o clonar cualquier
configuracion creada para un registrador/controlador
nanodac y usarla en otros instrumentos, con lo que las
existencias de repuestos son mas sencillas y flexibles,
ademas de reducir considerablemente los tiempos de
disefio y mantenimiento. iTools también ofrece un
editor grafico de conexiones que reduce el tiempo de
disefio incluso para las configuraciones mas
sofisticadas.

i

e Clonacion y descarga de configuraciones completas
en un instrumento de forma rapida y sencilla

e Reduccion del tiempo de disefio y mantenimiento

e Reduccién de las existencias de repuestos

El software Dream Report™ ofrece una solucién
sencilla para extraer los datos del registrador
nanodac y suministrar automaticamente

informes a cualquier persona y en cualquier ﬂ
lugar. Integra un driver Review y una plantilla i
de informes para trabajar directamente con el : .
formato de datos UHH seguro creado por ';f‘..:a.;‘;" .
productos de registro de Eurotherm, -lo que oS o
garantiza que la seguridad de los datos, g ¥

ademas de ofrecer potencia y flexibilidad para e S
crear los informes que necesita. o -

= e B X
[PRP SRR VI | Lo oL B
Eurotherm ____._.‘ i |
— :_|

]
L]
"]

8
g
b |
3
.}

SEHEEEEEE

N
N

™

i

i

H
§

il
{1

210807 1337 a3

www.eurotherm.com/nanodac



Caso practico

Mayor precision y mas tiempo de

Caso practico
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Ventajas exclusivas para la esterilizacion de instrumental médico

Nuestro registrador/controlador nanodac™ dispone de funciones exclusivas, como un
sistema de supervision independiente para esterilizadores. La nitidez de la pantalla y la
gran capacidad de memoria interna son las principales ventajas.

Problema del cliente
Nuestro cliente OEM es una importante empresa de fabricacion y distribucién de
esterilizadores para el sector de la sanidad y las ciencias de la vida.

Su objetivo era mejorar la capacidad de supervisién independiente para la esterilizacion
de instrumental quirdrgico envuelto y obtener una indicacion clara de ciclos de pasa/falla
con datos histéricos fiables.

Solucién
La colaboracién entre las dos empresas, con una amplia experiencia en el sector,
permitié desarrollar un nuevo bloque de aplicaciones para esterilizadores.

Registrador nanodac con:

e Pantalla nitida y un sistema claro de indicacion de pasa/falla con luz indicadora
o Estrategia de archivo Store & Forward por Ethernet con proteccién contra uso indebido
e 50 MB de memoria interna para almacenar datos durante varios meses

Ventajas para el cliente
e Solucién éptima para todos los sectores en los que la esterilizacion es una parte vital
del proceso de automatizacion
— Sector sanitario, incluyendo instrumental quirurgico, fluidos y contenedores
— Equipos de laboratorio y farmacia
— Elaboracién de alimentos y bebidas
o Verificacion de datos directa - e independiente del controlador del esterilizador
e Funcién Store & Forward para garantizar la integridad de datos y archivos
e La marca Invensys Eurotherm y sistemas de calidad como ISO 9001 y Tick IT
garantizan el cumplimiento de las mas exigentes normativas presentes y futuras sobre
supervision, control y validacién
o Nuestra capacidad global de servicio asegura aiin mas tranquilidad

uso para sondas en tratamientos térmicos

El registrador/controlador nanodac™ es la solucion ideal para aumentar los niveles de
precision y reproducibilidad en la medida del potencial de carbono durante la fabricacion
de acero al carbono.

Problema del cliente

Nuestro cliente es una empresa de tratamiento térmico que deseaba controlar los niveles
de potencial de carbono y temperatura en su horno. También necesitaba registrar y
conservar sus datos con seguridad. Las limitaciones de espacio y presupuesto le
obligaban a buscar una solucién pequefa y econémica.

Solucién

El registrador/controlador nanodac es la solucidn ideal. Es un dispositivo pequefio con
dos lazos de control que se pueden usar para medir, registrar y controlar con precision
los niveles de carbono y temperatura. También permite registrar datos para programar
los puntos de consigna y la demanda de potencia del horno.

Ventajas para el cliente

e Se puede montar facilmente en el panel existente

e Garantiza la seguridad de los archivos de datos

e Incluye rutinas de mantenimiento de sondas para aumentar la reproducibilidad y
prolongar la vida util de las sondas

e Permite calcular la demanda de potencia

Visite www.eurotherm.com/success si quiere conocer mas casos practicos



Doble lazo Sonda de temperatura

La posibilidad de utilizar doble lazo hace que el Sonda de humedad
registrador/controlador nanodac sea ideal para
controlar procesos interactivos como los que tienen
lugar en hornos de cementacion, camaras

Salida de humedad

-

ambientales, autoclaves y fermentadoras. En todas — T 1

estas aplicaciones es necesario controlar dos Rociadores

variables y también, con frecuencia, programar sus AYAYAYAYA)

puntos de consigna. Las avanzadas funciones Frio v, Salida de frio

matematicas y logicas del registrador/controlador Dl v, A

nanodac permiten crear estrategias inteligentes de gDeSh“m'd'f'c“ P g L] Salida de deshumidificacion
control para compensar los efectos interactivos entre B Salida de calor
variables y mantener éstas en su punto de consigna. <

Unidades maestras de Control en cascada

comunicaciones El control en cascada emplea multiples lazos de control para controlar una

En todos los instrumentos nanodac se pueden utilizar variable de proceso. En su forma mas simple utiliza dos lazos de control.

comunicaciones Modbus TCP/IP para enviar un valor ; )
(un punto de consigna, por lo general) desde un e Las perturbaciones que afecten al controlador secundario se pueden

controlador a un maximo de dos unidades esclavas. corregir antes de que afecten de forma significativa a la variable
Maestro primaria.

e Al cerrar el lazo de control en torno a la parte secundaria del proceso se
reduce el desfase observado por el controlador primario, lo que aumenta
la velocidad de respuesta.

Horno

Punto de
consigna de
temperatura
> Salida
Controladores esclavos
o o T g R W Y ) e Wi,
v v Z
unto de consigna Salida
de flujo (
‘ PV de flujo b
#
Doble posicionamiento de
valvulas Escape
La funcién de doble posicionamiento de vélvulas (VP) I/"—i Vélvula motorizada P de de salid
del nanodac permite regular dos valvulas motorizadas + ; R C8 SElEE
X emperatura de frio
desde un controlador. Por lo general, una valvula P 5
acciona un quemador o entrada de aire caliente, e
A q 0z tempelatu ra
mientras que la otra se usa para refrigeracion. Esta Temperatura del horno )
funcién hace que no sea necesario conectar el o > :j/ep ‘::I(ff“da
controlador a posicionadores externos. La funcion VP
se puede utilizar con o sin un potenciometro de
realimentacién. También se puede usar con PID en

: ! < Aire caliente
cualquiera de los canales de control para poner en '—

practica estrategias de control como PID Calor/VP Frio.

www.eurotherm.com/nanodac



invensys

Furotherm

Especificaciones generales

Pantalla

TFT en color de 3,5” (320 pixeles de ancho x 240 pixeles de alto)

Interfaz de usuario

Cuatro pulsadores/botones tdctiles lavables (pagina, desplazamiento, bajar y subir)

Tamafo del panel

% DIN (96 mm x 96 mm)

Clasificacién IP IP65

Precision de PV Superior al 0,1% de la lectura

Alarmas 2 por canal

Tipos de alarmas Absoluta alta/baja, desviacion alta/baja, banda de desviacién, velocidad de cambio
Puerto USB 1 puerto USB 1.1 trasero

Registro

Memoria de datos

50 MB

Formatos de registro CSV

UHH (sistema de archivo seguro y con suma de comprobacién exclusivo de Eurotherm) o CSV

Destinos de registro

Memoria flash interna, servidor FTP o unidad de memoria USB (hasta 8 GB)

Velocidad de registro

8 Hz

Velocidad de tendencia

8 Hz

Soporte extraible

Unidad de memoria USB (hasta 8 GB)

Canales virtuales

14 de serie y 16 opcionales (funciones matematicas/totalizadores/contadores)

Tipos de funciones
matematicas

Suma, resta, multiplicacién, divisién, min./max. de grupo, min./max. de canal,
promedio de canal, revisién de configuracion, entrada Modbus

Grupos de registro

1

Bloques de herramientas

Multiplexor, temporizadores, bloques légicos de 2 entradas, valores de usuario, BCD,
bloques l6gicos de 8 entradas

Control

Lazos de control

2 y un lazo de control avanzado

Tipos de control

On/Off, PID, VP, cascada (lazo avanzado)

Realimentacién de potencia

Si

Comunicaciones

Ethernet

10/100baseT con negociacién/detecciéon automatica

Protocolos

Modbus TCP/IP maestro/esclavo, Ethernet/IP cliente/servidor, FTP

Direccionamiento de red

DHCP o IP fija (estatica)

Bloques adicionales

Aplicaciones

Terminales traseros

Salida 1

Salida 2

Entrada digital A (E/S
l6gica)

Salida 3

Sin conexién

LN de red

Entrada digital B (cierre
de contacto)

Zirconio, humedad relativa y esterilizador

Puerto USB

L2
) Entrada analdgica 1
B | (TC, RTD, mA, mV, V)
W -
) Entrada analdgica 2
= (TC, RTD, mA, mV, V)
<3
&3
@ Entrada analdgica 3
! (TC, RTD, mA, mV, V)
|
" | -
o Entrada analégica 4
=1 (TC, RTD, mA, mV, V)
i
Salida 4/§alida 5 T da
(comn) tierra EMC

Puerto Ethernet

www.eurotherm.com/nanodac



AUSTRALIA Melbourne

INVENSYS PROCESS SYSTEMS
AUSTRALIA PTY. LTD.

T (+610) 8562 9800

F (+610) 8562 9801

E INFO.EUROTHERMAU@INVENSYS.COM

AUSTRIA Viena

Eurotherm GmbH

T (+43 1) 7987601

F (+43 1) 7987605

E info.eurotherm.at@invensys.com

BELGICA Y LUXEMBURGO Moha
Eurotherm SA./N.V.

T (+32) 85 274080

F (+32) 85274081

E info.eurotherm.be@invensys.com

BRASIL Campinas-SP

Eurotherm Ltda.

T (+5519) 3707 5333

F (+5519) 3707 5345

E info.eurotherm.br@invensys.com

CHINA

Eurotherm China

T (+8621) 61451188

F (+8621) 61452602

E info.eurotherm.cn@invensys.com

Oficina de Pekin

T (+86 10) 5909 5700

F (+86 10) 5909 5709/10

E info.eurotherm.cn@invensys.com

FRANCIA Lyon

Eurotherm Automation SA

T (+33 478) 664500

F (+33 478) 352490

E info.eurotherm.fr@invensys.com

ALEMANIA Limburg

Invensys Systems GmbH

T (+496431) 2980

F (+496431) 298119

E info.eurotherm.de@invensys.com

www.eurotherm.com

INDIA Mumbai

Invensys India Pvt. Ltd.

T (+91 22) 67579800

F (+9122) 67579999

E info.eurotherm.in@invensys.com

IRLANDA Dublin

Eurotherm Ireland Limited

T (+353 1) 4691800

F (+353 1) 4691300

E info.eurotherm.ie@invensys.com

ITALIA Como

Eurotherm S.rl

T (+39031) 975111

F (+39031)977512

E info.eurotherm.it@invensys.com

COREA Sedll

Invensys Operations Management Korea
T (+822) 2090 0900

F (+822) 2090 0800

E info.eurotherm.kr@invensys.com

PAISES BAJOSAlphen a/d Rijn
Eurotherm B.V.

T (+31172) 411752

F (+31172) 417260

E info.eurotherm.nl@invensys.com

POLONIA Katowice

Invensys Eurotherm Sp z 0.0.

T (+48 32) 7839500

F (+48 32) 7843608/7843609

E info.eurotherm.pl@invensys.com

ESPANA Madrid

Eurotherm Esparia SA

T (+3491) 6616001

F (+3491) 6619093

E info.eurotherm.es@invensys.com

SUECIA Malmo

Eurotherm AB

T (+46 40) 384500

F (+46 40) 384545

E info.eurotherm.se@invensys.com

SUIZA Wollerau

Eurotherm Produkte (Schweiz) AG
T (+4144) 7871040

F (+4144) 7871044

E info.eurotherm.ch@invensys.com

REINO UNIDO Worthing

Eurotherm Limited

T (+44 1903) 268500

F (+44 1903) 265982

E info.eurotherm.uk@invensys.com

ESTADOS UNIDOS Ashbum VA
Invensys Eurotherm

T (+1703) 724 7300

F (+1703) 724 7301

E info.eurotherm.us@invensys.com

EDG5

Eurotherm también cuenta con
representacion en los siguientes paises:

Afganistan
Albania
Argelia
Angola
Argentina
Armenia
Azerbaiyan
Bahrein
Bangladesh
Barbados
Belards
Bermudas
Bolivia
Bosnia-
Herzegovina
Botswana
Brasil
Sultanato de Brunéi
Bulgaria
Camboya
Camerdn
Canada
Republica
Centroafricana
Chad
Chile
Colombia
Congo
Costa Rica
Costa de Marfil
Croacia
Chipre
Republica Checa
Dinamarca
Djibouti
Ecuador
Egipto
El Salvador
Eritrea
Estonia
Etiopia
Fiji
Finlandia
Georgia
Ghana
Grecia
Groenlandia
Guinea
Hungria
Islandia
Indonesia
Irak
Israel
Jamaica
Japén
Jordania
Kazajstan
Kenia
Kuwait
Kirguistan
Laos
Letonia

Lesoto
Libia
Lituania
Macedonia
Madagascar
Malasia
Malta
Micronesia
Moldavia
Marruecos
Mozambique
Myanmar
Namibia
Nicaragua
Niger
Nigeria
Noruega
Oman
Pakistan
Territorio Palestino
Papua Nueva
Guinea
Paraguay
Peru
Filipinas
Polonia
Qatar
Rumania
Rusia
Ruanda
Arabia Saudita
Senegal
Serbia y
Montenegro
Sierra Leona
Singapur
Eslovaquia
Eslovenia
Somalia
Sudafrica
Sri Lanka
Sudan
Suazilandia
Siria
Tayikistan
Tanzania
Tailandia
Gambia
Tlnez
Turquia
Turkmenistan
Uganda
Ucrania
Emiratos Arabes
Unidos
Uruguay
Uzbekistan
Venezuela
Vietnam
Yemen
Zambia
Zimbabwe

Representante:
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sus respectivos propietarios.
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emplearla como ayuda para utilizar el equipo al que se refiere el documento, sin la autorizacién previa por escrito de

Eurotherm Limited.

Eurotherm Limited sigue una politica de desarrollo y mejora continua de sus productos, por lo que las
especificaciones contenidas en este documento pueden variar sin previo aviso. La informacion incluida en este

documento se considera fiable, aunque es sélo orientativa.
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Eurotherm Limited no se hard responsable de ninguna pérdida que se pueda derivar de posibles errores en este documento.
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