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1. Beschreibung

Der P304c ist ein ¥ DIN Regler auf Mikroprozessor Basis fur die Druck- und Prozessregelung und basiert auf der
Piccolo Geréateserie. Sie kdnnen den Regler fir verschiedene Prozesse verwenden, inklusive Schmelzdruck und
Schmelztemperatur bei Extrudern.

Es stehen Ihnen zwei Prozesseingénge zur Verfligung, die Sie fir 350 Q Dehnungsmessstreifen, Spannung oder
Strom konfigurieren kénnen. Eine 24 Voc Spannungsversorgung liefert die Spannung fiir 2- oder 4-Leiter
Wandler.

Bis zu zwei mA- oder Spannungsausgéange kdnnen Sie fir Regelung oder analoge Ruckfiihrung der
Prozessmessung konfigurieren

Fur die Anzeige und Sperrung von Toleranziiber-/-unterschreitungen lassen sich bis zu drei Alarme auf die
Prozessvariable aufschalten.

Fur die digitale EIA485 3-Leiter Kommunikation wird das Modbus/Jbus Protokoll verwendet.

Auf alle Parameter zur Konfiguration und Inbetriebnahme haben Sie Uber die Fronttasten Zugriff (geschitzt
durch unterschiedliche Passwortebenen).

Diese Bedienungsanleitung gibt Ihnen eine schrittweise Einfihrung fir die Installation, Verdrahtung,
Konfiguration, Kalibrierung und Bedienung lhres Reglers.

11 Auspacken
Uberpriifen Sie beim Auspacken des Reglers die Verpackung auf folgenden Inhalt:

e  P304cReglerim Gehéause
e 2 Befestigungselemente
e Installationsanweisungen in Deutsch, Englisch, Franzésisch und Italienisch

e Gehausedichtung

1.2  Abmessungen

Eurotherm

LLLLLLUL LT L

96 mm
(3.78in)

Buto
Man

«— 96 mm (3.78 in) —’l |' 128 mm (5.04 in) | ,‘_
15 mm
(0.5%2in)

HA031861GER Ausgabe 3a Februar 15 3



P304c Regler Bedienungsanleitung

1.3 Schritt 1: Installation

Dieses Gerat ist fir den festen Einbau in eine elektrische Schalttafel im Innenbereich vorgesehen.

Achten Sie bei der Auswahl des Einbauplatzes auf minimale Vibration, eine Umgebungstemperatur zwischen 0
und 50 °C (32 - 122 °F) und einer relativen Feuchte von 0 bis 85 % RH, nicht kondensierend.

Das Gerat konnen Sie in eine Schalttafel mit einer maximalen Dicke von 25 mm einbauen.

Die Oberflache der Schalttafel sollte eben sein, damit die Schutzart gewéhrleistet werden kann.

Bitte lesen Sie vor Einbau des Geréts die Sicherheitsinformationen in Kapitel 2 dieser Bedienungsanleitung.
Weitere Informationen finden Sie in der Broschire EMV Installationshinweise, Bestellnummer HA150976.

1.3.1 Einbau des Reglers

Das Gerat kdnnen Sie in eine Schalttafel mit einer
maximalen Dicke von 25 mm einbauen.

Bereiten Sie den Schalttafelausschnitt nach der
untenstehenden Abbildung vor. Bauen Sie mehrere
Gerate nebeneinander ein, beachten Sie die
angegebenen Mindestabsténde.

Entfernen Sie vorsichtig mit den Fingern oder einem
kleinen Schraubendreher die Befestigungselemente
(3) vom Gehause.

Uberpriifen Sie, dass die Dichtung (1) richtig hinter
dem Frontrahmen montiert ist.

Stecken Sie den Regler (2) in den Schalttafel-
ausschnitt.

Bringen Sie ein Befestigungselement auf der
Oberseite, das andere diagonal gegeniiber auf der
Unterseite des Reglers an. Nutzen Sie die daflr
vorgesehenen Schlitze.

Ziehen sie die Befestigungselemente mit einem
Schraubendreher fest (Drehmoment zwischen 0,3
und 0,4 Nm.

Méchten Sie den Regler aus seinem Gehause
entfernen, ziehen Sie die AuBBenklammern (4)
auseinander und ziehen Sie das Gerat nach vorne
aus dem Gehé&use. Wenn Sie das Gerat zurlick in das
Gehause stecken, versichern Sie sich, dass die
AuBenklammern einrasten

1.3.2 Schalttafelausschnitt

I

92 mm
-0,0+0,8 P304c¢
3.62in

-0.00, +0.03

|

92 mm -0,0+0,8
|<— 3.62in -000,+0035 —*

Mindestabstidnde zwischen

den Geréaten

!

125 mm
(4.92in)

|
I
I R,
|
|
|
|
| <
|
|
|
|
—q——
|
f
I

|
I
|
______ S T
|
!
125 mm :
(4.92in) —>|
|
- Nicht
mafstabsgerecht

HA031861GER Ausgabe 3a Februar 15



P304c Regler Bedienungsanleitung

1.4  Bestellcodierung
1 2 B 4 5 6
Modell Funktion Versorgungs- Zweiter Optionen Kunden Label | Special
spannung Eingang
Modell Nummer 1. Funktion 2. Versorgungsspannung
P304c |% DIN Regler CcC Massedruckregler VH 100 - 230 Vac 50/60 Hz
VL 24 Vacioc
3 Zweiter Eingang 4. Optionen 5 Kundenspezifisches Label
XXX | Nicht belegt spxx | 24 Voc Wandlerversorgung + XXXXXX | Nicht belegt
RSP Analoger Sollwert oder zweiter analoge DC Riickfiihrung
PV Eingang (Differentialdruck) 24 Voc Wandlerversorgung + 7 Soocial
SD4L | analoge DC Rickfiihrung + : pecia
RS485 + 4 Logikeingédnge XXXXXX | Nicht belegt

StandardmaBig wird das Gerat wie folgt ausgeliefert:

e Der Haupteingang ist fir Dehnungsmessstreifen konfiguriert.
e Der Haupt Ausgang ist als Prozessregelausgang konfiguriert.
e Der zweite Ausgang (wenn vorhanden) dient als Signalausgang des Messwerts.

e Drei Alarme: Alarm 1, Minimalalarm mit Unterdriickung beim Start. Alarm 2, Maximalalarm. Alarm 3,
Maximalalarm.

e Finf Digitaleingdnge. RESET: Alarm + Spitzenwert riicksetzen. Digitaleingang 1: Auto/Hand Auswahl.
Digitaleingang 2: Erhéhen des Ausgangswerts. Digitaleingang 3: Verringern des Ausgangswerts.
Digitaleingang 4: Ausgangswert auf Null setzen.

Wie Sie diese Vorgaben umkonfigurieren erfahren Sie in Kapitel 5.

HA031861GER Ausgabe 3a Februar 15




P304c Regler Bedienungsanleitung

1.5  Schritt 2: Verdrahtung

1.5.1 Klemmenbelegung

Erster Zweiter
Eingang Eingang
/ s
N> |56+ 45 |NO ) |23 [|12+|SIG+
2 L
3t z i
N c z |24 [|13-
57- || 46 < N SIG-
—
<
58+ 47 [NC ) 14 |ca2 | 3- D: \
4 E
— —
y vo 1 [ [ ] /9
2 )
S| aa[60 [ 49 [C < T6+]exce | 5+
<
3 , EXC-
g ool ) IS [e]se
w <\( N
: s [l i
Sl ek ] £ 8 [ ]
o = =
E a 63 52 |NO = 19 + / g | CAL2
8 a > /
O
< A B=Z
9 5 |0 [ea][s3 24V N2 3
)
L 25 N
65 || 54 | N/24v /28 21+| 10 +| EXC+
52 55
[ | I EE e
) CALT
1.5.2  Blockdiagramm und Isolationsgrenzen
r—————"——777 T - - - - - 1
Inomn | |
I (Wandler- | I Haupt An M
| |versorgung) | | Ausgang | | Isolations-
| F oo '; | HauptAn . D|Sp|ay |_ ___________ ___I | grenzen
: H oy . Eingang Tastatur | . P |
1| Versorgung |: | ' Zweiter An |
: e ! : : Ausgang | pmmmemmms -
| I Zweiter An — | i Verstérkte
: : Eingang — CPU : : ! Isolations-
I —— | [l Aeebtesbestestuybbburnt B oA
| | | ; Lo
| I |Logikeingang | ] Alarm T .
I [ | ] Ausgang oo
: 4 Logik- ! : [ i :
| eingénge : | : : Alarm 2 : :
: | CPI Modbus | t| Ausgang |1 |
I | Schnittstelle Comms | :_ ............... _: I
: : : i Alarm 3 i :
| EIA485 ! | ] _Ausgang |: |
| | | ' Pl
| | | |

1.5.3 Kabelquerschnitt

Die Schraubklemmen auf der Regler Riickseite sind fur Kabelquerschnitte von 0,5 bis 1,5 mm? vorgesehen (16
bis 22AWG). Die Klemmenleisten sind jeweils mit einer Kunststoffabdeckung zum Schutz vor Beriihrung
versehen. Achten Sie beim Anziehen der Schrauben darauf, dass das Drehmoment 0,4 Nm nicht Gbersteigt.
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Die Angaben in den folgenden Abschnitten geben nur eine Ubersicht. Vollstindige Informationen
finden Sie in Kapitel 11.

1.5.4  Spannungsversorgung

1. Bevor Sie das Gerét an die Versorgungsspannung anschlieB3en, tiberpriifen Sie, dass die Netzspannung
der Geratespannung (siehe Gerateaufkleber) entspricht.

2. Verwenden Sie nur Kupferleitungen.
3. Beider 24V Versorgung kénnen Sie die Polaritdt vernachlassigen.
4. Der Eingang der Spannungsversorgung ist intern nicht abgesichert. Bauen Sie eine externe Sicherung ein.

Externe Sicherungen:
Fir 24 Vacoe, Sicherung Typ: T, Nennwerte 2 A, 250 V
Fir 100-230 Vac, Sicherung Typ: T, Nennwerte 2 A, 250 V.

e Bauen Sie einen Schalter oder Unterbrechungskontakt in die Installation ein.
e Dieser sollte sich in direkter Nahe der Anlage befinden und fir den Anwender gut erreichbar sein.
e Kennzeichnen Sie das Bauteil als trennende Einheit fir die Anlage.

Anmerkung: Sie kénnen einen Unterbrechungskontakt fir mehrere Geréte verwenden.
Ein Erdanschluss ist nicht notwendig.

1.5.4.1 Spannungsversorgung - Bestellcode VH

3 s  Phase e 100 bis 230 Vac, +15 %, 50 bis 60 Hz

e Nennleistung: 22 VA bei 50 Hz; 27 VA bei 60 Hz.

54 > Neutral

1.5.4.2 Kleinspannungsversorgung - Bestellcode VL

53 | 24V e 24 Vac, (14 bis 32 Vac) 50-60 Hz
o 24 \/pc, (14 bis 32 Vo) 5 % max. Brumm
54 —> 24V e Nennleistung: 18 VA bei 24 Vac 50/60 Hz; 12 W bei 24 Vbc

e Polaritat nicht wichtig.
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1.5.5 Fuhlereingénge

VorsichtsmaBBnahmen

e Verlegen Sie die Eingangskabel nicht zusammen mit Versorgungskabeln.

e Verwenden Sie abgeschirmte Leitungen, erden Sie diese nur an einem Ende.

e Diese Eingange sind isoliert.

1.5.5.1 Druckwandler - Erster Eingang/Zweiter Eingang

SIG+

6/12

7/13 Das Diagramm zeigt einen Druckwandler mit
internem Kalibrierwiderstand.

Arbeiten Sie mit einem Wandler ohne
internen Widerstand, schlieBen Sie einen
externen Widerstand Uber den Klemmen 13
und 14 (erster Eingang) oder 7 und 8
(zweiter Eingang) an.

8/14

Der Widerstand wird nur bei der Kalibrierung
des Wandlers dazu geschaltet (Abschnitt
o— 3.17).

Die Klemmenbezeichnung des Wandlers
finden Sie in den Herstellerdaten.

10/16

EXC+

EXC-

11/17

CAL1

1.5.5.2 2-Leiter Wandler

3/17 mA- Diese Eingadnge konnen fur die
Differentialdruckmessung verwendet
werden. Eine typische Anwendung ist die

4/18 mA+ Messung des Drucks vor und hinter dem
Sieb bei Siebwechsleranwendungen.

Wandler- T Zleiter
versorgung 4-20 mA
TPSU +
+
58
59
1.5.5.3 4-Leiter Wandler
mA-
3/17
mA+
418 - 4-Leiter
4-20 mA oder
Wandler- *0-20mA
versorgung
TPSU + Eingangsver-
i _ sorgung fur
58 Wandler
59
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1.5.5.4 mA - Erster/Zweiter Eingang

17/3

18/4

D — e Bereich: 0-20 mA, 4-20 mA konfigurierbar
mA e Ein BUrdenwiderstand ist fur die mA-Eingénge nicht nétig, da
— dieser intern verdrahtet ist.

1.5.5.5 Spannung - Erster/Zweiter Eingang

17/3

19/5

Volt e Bereich: 0-5V, 0-10 V konfigurierbar

1.5.6 Wandlerversorgung (TPSU)

58 —»
24V ® 24 \poc +/-2 %, 1,5 W optionale Versorgung flr 2- oder 4-Leiter
59 | R Wandler.
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1.5.7 Analogausgénge

Es stehen Ihnen zwei Analogausgénge zur Verfigung: OUT1 und OUT2. OUT1 wird fir die Regelung, OUT2 fir
die Rickfihrung des Messwerts verwendet.

Jeden kénnen Sie mit den entsprechenden ,P” Codes (Abschnitt 5.3) konfigurieren.

1.5.7.1 Regelausgang (OUT1)

+ e Von CPU, Ein- und Ausgangskreisen opto-isoliert.
21 f—»

e 0/10 Voc min. Last 5 kQ), mit einer Bereichstoleranz von -2,5 bis 12,5V
(Vorgabe).

22 ¥ e -10/+10 Vbc min. Last 5 kQ, mit einer Bereichstoleranz von -12,5 bis 12,5 V.

e 0/5Vpoc min. Last 5 kQ, mit einer Bereichstoleranz von -1,25 bis 6,25 V.

e (0/20 mA max. Last 500 Q, mit einer Bereichstoleranz von -5 bis 25 mA (max.
Last 400 Q Uber 20 mA).

e 4/20 mA max. Last 500 Q, mit einer Bereichstoleranz bis 24 mA
(max. Last 400 Q Gber 20 mA).

e Aufldsung: 0,1 % im Handbetrieb, 0,03 % im Automatikbetrieb.

e Skalierung: Der Ausgang Regelwert kann auf zwei Arten angezeigt werden:
-von 0,0 bis 100,0 % (0,1 % Auflésung)
- von der unteren bis zur oberen Grenze, wahlbar von -10000 bis 10000.

e Ausgangsgrenzen: Von 0 bis 100 % des vollen Bereichs.

e Ausgangsfilter: Wahlbar: AUS; 0,4; 1; 2; 3; 4; 5 Sekunden.

1.5.7.2 Riickfiihrungsausgang (OUT2)

e Von CPU, Eingangs- und Ausgangskreisen opto-isoliert.

e (0/10 Voc min. Last 5 kQ, mit einer Bereichstoleranz von -2,5 bis 12,5V
+ (Vorgabe).

56 ——m»
e -10/+10 Voc min. Last 5 kQ, mit einer Bereichstoleranz von -12,5 bis 12,5 V.

57 - e 0/5Vbpc min. Last 5 kQ, mit einer Bereichstoleranz von -1,25 bis 6,25 V.

e 0/20 mA max. Last 500 Q, mit einer Bereichstoleranz von -5 bis 25 mA (max.
Last 400 Q Gber 20 mA).

e 4/20 mA max. Last 500 Q, mit einer Bereichstoleranz von 0 bis 24 mA
(max. Last 400 Q Gber 20 mA).

e Aufldsung: 0,1 % der Ausgangsspanne.

e Skalierung: Die unteren und oberen Grenzen fir die Ruckfihrung kénnen
Sie zwischen 0 und dem Vollbereichs Eingangswert wahlen. Den
Skalierungswert kénnen Sie frei innerhalb des oben genannten Bereichs
wahlen und so einen direkten oder umgekehrten Ausgang erstellen.

e Ausgangsfilter: Wahlbar: AUS; 0,4; 1; 2; 3; 4; 5 Sekunden.
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P304c Regler Bedienungsanleitung

1.5.8 Digitaleingénge
e Esstehen lhnen vier optionale Digitaleingdnge fir die Regelung und einer fir Reset zur Verfligung.

e Der Schnittstellenkreis ist gegeniber der CPU, den Analogein- und -ausgéngen opto-isoliert, jedoch
nicht gegenliber der digitalen EIA485 Kommunikation.

1.58.1 Digitaleingang 1 e Diesen Kontakt kdnnen Sie als Automatik/Hand Wahlschalter verwenden. Er

steht lhnen nur zur Verfigung, wenn Sie fir Auto/Hand Auswahl = LnlE
gewahlt haben (siehe Abschnitte 3.4.1 und 3.6.1).

62

SchlieBen des Kontakts wahlt Handbetrieb.

N

63

o Offnen des Kontakts wahlt Automatikbetrieb.

e Anmerkung: Zum Schalten der Digitaleingédnge 2 (DIG2) und 3 (DIG3)
muissen Sie einen potentialfreien Kontaktschalter oder ein Relais
anschlieBBen).

1.5.8.2 Digitaleingang 2

62 e DIG2 steht Ihnen nur zur Verfiigung, wenn Sie fir Auto/Hand Auswahl =
CnlE gewahlt haben (Abschnitt 3.4.1).

N

Durch SchlieBen des Kontakts wird im Handbetrieb der Regelausgangs-

64
wert erhoht.
1.5.8.3 Digitaleingang 3
62 e DIG3 steht lhnen nur zur Verfigung, wenn Sie fur Auto/Hand Auswahl =

CnLE gewshlt haben (Abschnitt 3.4.1

N

Durch SchlieBen des Kontakts wird im Handbetrieb der Regelausgangs-
wert verringert.

65

1.5.8.4 Digitaleingang 4

e Uber diesen Kontakt kénnen Sie den Regler vom Automatik- in den
Handbetrieb umschalten und den Regelausgang auf Null setzen.

62

Bei SchlieBen des Kontakts wechselt der Regler in den Handbetrieb. Die
Fronttasten sind gesperrt, wahrend Sie Gber die Digitaleingédnge 2 und 3
den Regelausgang dndern kénnen.

N

66

o  Offnen reaktiviert den Automatikbetrieb.

1.5.8.5 ,Reset” Digitaleingang
e Spannungsfreier SchlieBkontakt.

e Kann Uber die Tastatur mittels ,P” Code 81 fur folgende Funktionen
konfiguriert werden:

23

I_ - Alarm rlcksetzen.

- Spitzenwert riicksetzen.
- Alarm und Spitzenwert riicksetzen.
- Nullkalibrierung des ersten Eingangs.

N

24

- Nullkalibrierung des ersten Eingangs, Alarm und Spitzenwert riicksetzen.

e Beilaufender Nullkalibrierung ist der Zugriff auf die Parameter Gber die
Fronttastatur gesperrt.

e Die Rucksetzfunktionen (Spitzenwert und Alarm) sind zustandsgetriggert;
d. h., Ricksetzen (Reset) ist aktiv, solange der Kontakt geschlossen ist.

e Die Nullkalibrierung ist flankengetriggert, d. h. die Kalibrierung wird beim
SchlieBen des Kontakts gestartet.

e Nicht gegeniber den Analogeingédngen isoliert.
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1.5.9 Alarme

Es stehen Ihnen drei Standardalarme zur Verfigung.
Jeder Alarm ist:

o Uber die Tastatur mittel der entsprechenden ,P” Codes konfigurierbar fir:
- Prozesswert/Abweichung/Band
- Maximalalarm/Minimalalarm/Minimalalarm mit Unterdriickung beim Start
- Automatisches/manuelles Riicksetzen
- Hysterese - einstellbar von 0,1 % bis 10 % des Bereichs oder 1 Displayeinheit (der gréBere Wert gilt)
- Filter: Wahlbar: AUS; 0,4; 1; 2; 3; 4; 5 Sekunden.
- StandardmaBig sind die Relais bei aktivem Alarm stromlos (eigensicher).

Sie haben die Méglichkeit, die Relais umzukonfigurieren, damit die im Alarmfall stromfiihrend sind
(Abschnitt 3.10.11 ,Eigensicherer Modus").

e Varistorschutz als Schutz fiir Spannungsspitzen.

1.5.9.1 Alarm 1

|7 45 —» NO
4% c e 1 Wechsler 2 A maximum bei 240 Vac ohm’scher Last.
47 —» NC

1.5.9.2 Alarm 2

|7 48 —» NO
49 C o 1 Wechsler 2 A maximum bei 240 Vac ohm’scher Last
50 —» NC
1.5.9.3 Alarm 3
51 —» C
/l o 1 Wechsler Létbricke wahlbar NO/NC (Vorgabe ist NC)
5o NO 2 A maximum bei 240 Vac ohm’scher Last
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1.5.10 Modbus serielle Kommunikation
Die digitale Kommunikation nutzt das EIA485 2-Leiter Modbus Protokoll.

© Um Erdschleifen zu vermeiden, erden Sie den Kabelschirm nur an einem Ende.

EIA485 Anschlisse

220Q
Abschluss-
widerstand
l Twisted pair
= OO
___________ TxB [ !
Rx 5 5 Tx ) — 0
iy :‘.\/:'. R RxA ‘l T /60|A/A
v L X TxA L L
Com S — P Com Conf Va— —; — 62| Common
- 7, 1 E T i
-7/ I JY I S I
\ O — / T Schirm e L
EIA232/EIA485 2-Leiter
Kommunikations- VN |
umsetzer Typ KD485 LU I
wird zur Umsetzung von
EIA485 auf den EIA232 2200 —» Q 61 |
Port des PCs benétigt. Abschluss- o Verkettung zu
widerstand am 60 | weiteren
letzten Gerét W Geraten
in der Kette 62 |
Anmerkung:

Die physikalische Geré&teschnittstelle kann bis zu 31 Gerate in jedem Segment unterstiitzen. Arbeiten Sie mit
mehr als 31 Geraten bendtigen Sie eine zusatzliche Pufferung. Weitere Details finden Sie im ,Communications
Manual”, Bestellnummer HA026230, das Sie von www.eurotherm.de herunterladen kénnen.
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2. Informationen zu Sicherheit und EMV

Dieses Gerat ist fir die Verwendung in industriellen Temperatur- und Prozessregelanlagen vorgesehen und
entspricht den Anforderungen der Europaischen Richtlinien fur Sicherheit und EMV.

Die hier enthaltenen Informationen kénnen ohne Ankiindigung geadndert werden. Die Informationen in diesem
Dokument werden nach bestem Wissen und Gewissen bereitgestellt, dienen aber lediglich der Orientierung.
Der Lieferant Gbernimmt keine Haftung fiir Verluste, die durch Fehler in diesem Dokument entstehen.
Verwenden Sie das Gerét in anderen Anwendungen oder beachten Sie die in dieser Anleitung gegebenen
Installationsanweisungen nicht, kann die Sicherheit und die EMV beeintrachtigt werden. Sie sind fur die
Einhaltung der Sicherheit und EMV in lhrer Anlage verantwortlich.

Dieses Gerat entspricht der Européischen Niederspannungsrichtlinie 2006/95/EC, unter Anwendung des
Sicherheitsstandards EN 61010.

Auspacken und Lagerung. Ist bei der Auslieferung die Verpackung oder das Gerat beschadigt, bauen Sie das
Gerét nicht ein und wenden Sie sich an den Lieferanten. Lagern Sie das Gerat vor dem Einbau, schitzen Sie es
vor Feuchtigkeit und Schmutz und achten Sie auf eine Umgebungstemperatur zwischen -20 °C bis +70 °C.
Elektrostatische Entladung. Beachten Sie die VorsichtsmalBnahmen beziiglich elektrostatischer Entladungen.
Service und Reparatur. Dieses Gerat ist wartungsfrei. Sollte das Gerét einen Fehler aufweisen, kontaktieren Sie
bitte die ndchste Eurotherm Niederlassung.

Reinigung. Verwenden Sie fir die Reinigung der Geréateaufkleber kein Wasser oder auf Wasser basierende
Reinigungsmittel sondern Isopropyl Alkohol. Die Oberflache der Geréte kénnen Sie mit einer milden
Seifenlésung reinigen.

Elektromagnetische Vertraglichkeit. Dieses Gerat ist konform zu der EMV Richtlinie 2004/108/EC, und den
erforderlichen Schutzanforderungen. Die Konformitéat ist durch eine Drittstelle geprift und die technischen
Unterlagen sind dort abgelegt. Das Geréat entspricht den allgemeinen Richtlinien fir industrielle Umgebung,
definiertin EN 61326-1.

Achtung: Geladene Kondensatoren. Bevor Sie den Regler aus dem Gehause entfernen, nehmen Sie das Gerat
vom Netz und warten Sie etwa 2 Minuten, damit sich Kondensatoren entladen kénnen. Vermeiden Sie auf jeden
Fall jede Berlihrung der Elektronik, wenn Sie das Gerét aus dem Gehéause entfernen.

Symbole. Im Folgenden werden die auf dem Gerét angebrachten Sicherheits-Symbole erklart:

A Siehe Anleitung A Stromschlaggefahr ‘A% 4 MaBnahmen gegen elektrostatische Entladung treffen.

@ Bauteile sind durch VERSTARKTE ISOLIERUNG geschiitzt

Uberspannungskategorie und Verschmutzungsgrad. Dieses Gerét entspricht der Norm EN61010.
Uberspannungskategorie und Verschmutzungsgrad sind wie folgt definiert:
o Uberspannungskategorie Il (CAT Il). Die nominale StoBspannung fiir Geréte betragt bei einer
Nennspannung von 230 V: 2500 V.
¢ Uberspannungskategorie | (CAT 1). Alle Messkreise sind fiir eine nominale StoBspannung von 1500 V
ausgelegt.
e Verschmutzungsgrad 2. In der Regel kommt es nur zu einer nicht-leitenden Verschmutzung. Gelegentlich
sollte man allerdings mit einer temporéren, durch Kondensation verursachten Leitfahigkeit rechnen.
Personal. Lassen Sie die Installation dieses Gerats nur von qualifiziertem Personal durchfihren.
Beriihrung. Bauen Sie das System zum Schutz vor Berlihrung in ein Geh&use ein.
Verdrahtung. Die Verdrahtung muss korrekt, entsprechend den Angaben in dieser Bedienungsanleitung und
den jeweils giltigen Vorschriften, erfolgen. Verwenden Sie Kupferleitung. Weiterhin sind alle Anschlisse nach
den glltigen VDE-Vorschriften bzw. den jeweiligen Landesvorschriften vorzunehmen.
Maximalspannungen. Die maximal anliegende Spannung an den Relais- und Logikausgangsklemmen darf
230 Vac +15 % nicht Gberschreiten. SchlieBen Sie den Regler nicht an Drehstromnetze ohne geerdeten
Mittelpunkt an.
Umgebung. Leitende Verschmutzungen dirfen nicht in den Schaltschrank gelangen. Um eine geeignete Um-
gebungsluft zu erreichen, bauen Sie einen Luftfilter in den Lufteintritt des Schaltschranks ein. Sollte der Regler in
kondensierender Umgebung stehen, bauen Sie eine thermostatgeregelte Heizung in den Schaltschrank ein.
Erdung des Temperaturfiihlerschirms. In manchen Anwendungen wird der Sensor bei laufendem System
gewechselt. In diesem Fall sollten Sie als zuséatzlichen Schutz vor Stromschlag den Schirm des
Temperatursensors erden. Verbinden Sie den Schirm nicht mit dem Maschinengehé&use.
EMV Installationshinweise. Zur Einhaltung der EMV-Anforderungen treffen Sie folgende MaBBnahmen:
e Allgemeine Hinweise. Beachten Sie die Informationen in den ,EMV-Installationshinweisen”,
Bestellnummer HA150976.
e Relaisausgénge. Ein Filter zur Unterdriickung von Stéraussendungen kann nétig sein.
Tischgeh&use. Verwenden Sie eine Standard Netzsteckdose, sind u. U. die Anforderungen der Fachgrundnorm
fir den Wohn-, Geschéaft- und Gewerbebereich glltig Bauen Sie in diesem Fall einen passenden Filter in das
Gehause ein.
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3. Einschalten

Jedes Mal, wenn Sie den Regler einschalten, startet dieser in einem einige Sekunden
dauernden Diagnose Modus. Im Diagnose Display leuchten zuerst alle Anzeige-
elemente auf. AnschlieBend werden die Firmwareversion und der Geratetyp (P304c)
angezeigt.

31 Bedienanzeige
Im Anschluss 6ffnet das Gerat Bedienebene 1. Eine typische Ansicht sehen Sie hier.

Bargraf - Messwert.

Alarmsollwerte werden als fehlende oder i
vorhandene Balken gezeigt. Eurotherm

Erstes Segment blinkt bei einem Druck unter Null. — T —
Letztes Segment blinkt bei einem Druck Gber dem 8 :
Vollbereichswert. R

)

Messwert —»

Einhait
kg/cmz, psi, bar, MPa

Gewaéhlter Parameter
Die untere Anzeige zeigt:
SP - Sollwert oder

Dev - Abweichung oder

<— Statusanzeigen

Y - i uto
OP% Ausgangslelstgng oder Mo 7 A W s
RPM - Ausgangswert auf RPM skaliert oder
Peak - Spitzenwert

3.1.1  Statusanzeigen

Uber die unten gezeigten Statusanzeigen kdnnen Sie den aktuellen Status des Systems auslesen.

Beliebiger Alarm 1, 2 oder 3 Optimieurngsalgorithmus Handbetrieb  Gerét tber Externer
Alarm aktiv aktiv blinkend = erster Schritt aktiviert gewahlt serielle Sollwert
(rot) leuchtend = zweiter Schritt aktiviert Schnittstelle gewahlt

geregelt
3.1.2  Tastatur

Die Tastatur besteht aus den folgenden fiinf Drucktasten:

Mehr als 1 Sekunde driicken, um zwischen Automatik- und Handbetrieb zu wechseln. Automatikbetrieb
Auto/Man bedeutet normalﬁchlossenen Regelkreis; Handbetrieb bedeutet, dass der Ausgang manuell Gber die

Tastennoder erhdht oder verringert werden kann.
Mehr als 4 Sekunden gedrickt halten, um die Bedienebene auszuwéhlen (Abschnitt 3.3). Bei der Bearbeitung

ﬂ BILD der Parameter dient die Taste dazu, um zum vorigen Parameter zurlickzugehen, ohne die Anderungen zZu
speichern.
Bei der Bearbeitung der Parameter dient die Taste dazu, um zum ndchsten Parameter weiterzugehen und die

PARAMETER | Anderungen zu speichern.

Parameterwert verringern oder verandern. Im Handbetrieb wird damit der Ausgangswert verringert. Wird die
| ¥ | Taste im Automatikbetrieb mehr als 3 Sekunden lang gedriickt, wird damit der Sollwertparameter aufgerufen
und verringert.
Parameterwert erhéhen oder verandern.
Im Handbetrieb wird damit der Ausgangswert erhoht. Wird die Taste im Automatikbetrieb mehr als 3
Sekunden lang gedriickt, wird damit der Sollwertparameter aufgerufen und erhéht.
(4 | Wird die Taste im Automatikbetrieb weniger als 3 Sekunden lang gedriickt, wechselt die Anzeige zwischen
Sollwert ,SP”, Abweichungswert ,Dev”, Ausgangswert ,OP%", Ausgangswert ,RPM” und Spitzenwert ,Peak”
(falls diese Funktion aktiviert ist).
Beim Einschalten erscheint in der unteren Anzeige der Sollwert (bei Automatikbetrieb) oder der Ausgangs-
wert (bei Handbetrieb).
Zum Riicksetzen des gespeicherten Spitzenwerts und der Alarme. Diese Funktion ist deaktiviert, wenn das
[ v S Gorit iher o . . .
erét Uber eine serielle Schnittstelle geregelt wird.

B & oder Springt zu den Max. oder Min.-Parametern, wenn das Gerét im Handmodus ist.

[« Iy 0|

B - B o4er | Nurbeim Einschalten genutzt, wenn das Gerét einen Parameterfehler erkennt. Weitere Informationen siehe
+H= Bedienungsanleitung unter ,FEHLERCODES", Abschnitt 8.2.

Anmerkung: Wenn fir Aktionen zwei oder mehr Drucktasten betétigt werden missen, muss die gezeigte Reihenfolge

unbedingt eingehalten werden.
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3.1.3

Beispiel - Anzeige von ausgewahlten Parametern

Mit “ kdnnen Sie nacheinander SP, Dev, OP%, RPM oder Peak auswahlen.

Die Anzeigen haben folgende Bedeutung:

SP Der Sollwert wird angezeigt.
Haben Sie Lr 5P in Ebene 2 aufLac gesetzt, wird der lokale Sollwert angezeigt (dieser wird durch
SP in Ebene 1 oder 2 bestimmt).
Haben Sie fiir Lr.5P in Ebene 2 FEN gewahlt, wird der Sollwert von einer externen mA/V Quelle
bezogen, die mit den Klemmen 3 und 4/5 verbunden ist. Im Display erscheint RSP in der rechten
unteren Ecke.
Anmerkung: Dies setzt voraus, dass der zweite Eingang vorhanden und entsprechend konfiguriert
ist (siehe ,P” Codes P11 bis P24, Abschnitt 5.3).

Dev Dies ist die Differenz zwischen Sollwert und Messwert, d. h. die Abweichung (oder Fehler).

OP% Dies ist die aktuelle Ausgangsleistung in %.

RPM Dies ist die Geschwindigkeit des Antriebs in einer Extruderanwendung.

Peak Dies ist der Spitzenwert, den die gemessene Variable zwischen dem Start und einem Reset erreicht
hat.

3.2 ,Open” Anzeige

Erscheint die Fehlermeldung ,BPEn”, sind eine oder mehrere der folgenden Bedingungen erfiillt:

e A/D Konverter ist in der Sattigung

e Der Eingangsstrom liegt unter 0,8 mA (fir 4-20 mA Eingénge)

e Der Druckeingang liegt unter -25 % oder tber 125 % des Vollbereichswerts

.+SIG" oder ,-SIG" Anschlusse sind fur den Dehnungsmessstreifen Eingang nicht angeschlossen

e Der externe Sollwerteingang liegt unter -1 % oder Gber 101 % des Vollbereichswerts

3.3

Bedienebenen

Es stehen Ihnen drei Bedienebenen zur Verfugung.

e Ebene1 LEu ! Fir den téglichen Gebrauch steht lhnen in Bedienebene 1 eine kurze Parameterliste

zur Verfigung. Der Zugriff auf diese Parameter ist nicht geschitzt.

e Ebene 2 LEuC Die verfiigbaren Parameter in Ebene 1 stehen lhnen auch in Ebene 2 zur Verfligung.

Diese Ebene enthalt zusatzliche Parameter fur die Inbetriebnahme und die
detailliertere Bedienung. Ebene 2 ist durch ein Passwort geschditzt.

e Konfiguration In der Konfigurationsebene legen Sie alle Funktionen des Geréats fest, indem Sie die

ConF

Liste der ,P” Codes konfigurieren. Jeder P Code ist mit einem bestimmten Merkmal
verbunden, z. b. Eingangsart, Bereich, Ausgénge, Alarme, digitale Kommunikation
usw. Die Konfigurationsebene ist durch ein Passwort geschutzt.

Haben Sie die Konfigurationsebene geoffnet, kdnnen Sie eine weitere Ebenen wahlen:

Driicken und halten Sie die ﬂ Taste erneut fiir ca. 4 Sekunden, bis boko erscheint. Betatigen Sie dann die [ ¥ |
oder Il Taste, um die Geratekalibrierung zu wahlen:

e Geratekalibrierung Bei der Auslieferung des Gerats sind alle Kreise bereits kalibriert. Auch spater

 CAL

hinzugefligte Optionen bendtigen keine Kalibrierung, da die Platinen ab Werk
kalibriert ausgeliefert werden. Trotzdem steht lhnen diese Ebene zur Verfigung, um
die Eingangs- und Ausgangskreise wenn nétig vor Ort zu kalibrieren. Weitere Details
finden Sie in Kapitel 8.

Haben Sie die gewlinschte Ebene ausgewahlt, bestatigen Sie mit .
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3.4  Ebene 1 Bedienung
Beim Einschalten geht das Gerat direkt in Ebene 1.

I\/Iit konnen Sie nacheinander die Parameter dieser Ebene aufrufen.

Mit Il oder B haben Sie die Moglichkeit, einen Analogwert oder eine digitale Aufzdhlung zu &ndern, wenn
der Parameter nicht schreibgeschutzt oder in einer hdheren Ebene gesperrt ist.

3.4.1 Ebene 1 Parameter

Fur die tdgliche Bedienung stehen Ihnen die folgenden Parameter zur Verfigung (abhangig von der
Konfiguration).

Mnemonik  Name Verfiigbarkeit Erklarung
(in unterer
Anzeige)
SP SOLLWERT Immer Bereich: SP.LO bis SP.Hi (Einstellung in Ebene 2)
AL MRS ALARM UNTER- Nur, wenn mind. Ein  Schalten Sie mit A oder A die obere Anzeige von
DRUCKUNG Paramdet"erkmlt OFF aufrESEE und driicken Sie , um die Unter-
RUCKSETZEN LkJnt?r rL{Crtu.ntg driickung wieder zu aktivieren.
ongunerts Siehe Abschnitt 3.10.8.
R-N AUTO/HAND Nur mit installierter Wiahlen Sie LaL AL fir Bedienung iiber die Front.
AUSWAHL externer Tastatur Wiahlen Sie LnLE fiir externe Bedienung. Die
Auswahl kann Uber die Digitaleingdnge an den
Klemmen 62 bis 66 vorgenommen werden.
Vorgabe = Lol AL
AL 1 ALARM 1 Nur, wenn P61 = OFF | Einstellung des Alarmsollwerts.
SOLLWERT Fir Prozess- und Bandalarme wéhlen Sie einen Wert
AL2 ALARM 2 Nur, wenn P65 = OFF  zwischen 0 und dem Vollbereichswert des
SOLLWERT Druckeingangs.
AL 3 ALARM 3 Nur, wenn P69 = OFF .Fur[/)Abwke|.chungsak|)arm.e }\:Vﬁhletn Sie einen Wert der
SOLLWERT im Druckeingangsbereich liegt.
Die obere Grenze kénnen Sie auf 110 % des
Bereichs erweitern.
Vorgaben: AL1 5 %, AL2 60 %, AL3 80 % des
Bereichs.
Die Alarme kénnen Sie in der Konfiguration sperren.
P uAL ERSTER DRUCK | Nur, wenn P11 = OFF | Schreibgeschiitzt. Zeigt den gemessenen Druck,
EINGANGS- und wenn der Wandler mit den Klemmen des ersten
WERT P12 =d» FFP Eingangs verbunden ist.
5 oAl ZWEITER Schreibgeschiitzt. Zeigt den gemessenen Druck,
DRUCK EIN- wenn der Wandler mit den Klemmen des zweiten
GANGSWERT Eingangs verbunden ist.
3.4.2 Beispiel 1 - Einstellen des Alarm 1 Sollwerts

Driicken Sie , bis AL | angezeigt wird.

Das aktuelle Alarmlevel wird in der oberen (griinen) Anzeige gezeigt.

“ driicken, um den Wert zu erhéhen
Bestatigen Sie mit den neuen Wert.

Der Marker in Bargraf bewegt sich auf die neue Position.
n driicken, um den Wert zu verringern

Die Alarme 2 und 3 stellen Sie in gleicher Weise ein.
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3.4.3 Beispiel 2 - Einstellung des Regelausgangs im Handbetrieb

Sie haben die Méglichkeit, den aktuellen Regelausgang manuell zu andern. Siehe Abschnitt 3.8.

Wahlen Sie den Handbetrieb. Es stehen Ihnen zwei Mdglichkeiten zur Verfigung:

1.

Haben Sie den Parameter AUTO/HAND AUSWAHL, R-N aufLalAL gesetzt, kdnnen Sie durch Driicken der

Auto
Taste den Handbetrieb wahlen. Mit dieser Taste schalten Sie zwischen Automatik- und Handbetrieb
um.

Die Man Anzeige leuchtet. In der unteren Anzeige sehen Sie den aktuellen Regelausgang zwischen 0,0 und
100,0 %.

Mit odern konnen Sie den Wert andern.

Haben Sie den Parameter AUTO/HAND AUSWAHL, R-N aufCALE gesetzt, wahlen Sie den Handbetrieb
durch SchlieBen eines externen Kontaktes, der mit dem Digitaleingang 1 (Klemmen 62 und 63) verbunden
ist.

Die Man Anzeige leuchtet. In der unteren Anzeige sehen Sie den aktuellen Regelausgang zwischen 0,0 und
100,0 %.

SchlieBen Sie den mit Digitaleingang 2 (Klemmen 62 und 64) verbundenen Kontakt, wird die Ausgangs-
leistung erhdht.

SchlieBen Sie den mit Digitaleingang 3 (Klemmen 62 und 65) verbundenen Kontakt, wird die Ausgangs-
leistung verringert.

Der aktuelle Ausgangswert an den Klemmen 21 und 22 wird kontinuierlich verandert, solange Sie die
Mehr/Weniger Tasten betatigen.

Anmerkung: P Code P87 betrifft den Ubergang von Hand- zu Automatikbetrieb.

Haben Sie fur P87 bUMPL  (stoBfrei) gewihlt, hat die Umschaltung von Hand- auf Automatikbetrieb keine
Auswirkung auf den Regelsollwert. Nach der Umschaltung hélt der Regler den Ausgangswert, bevor der

Regelalgorithmus die Regelung wieder Gbernimmt und den Prozess automatisch auf den Regelsollwert
fahrt.

Haben Sie fir P87 SP gewihlt, wird bei der Umschaltung von Hand- auf Automatikbetrieb der aktuelle
Prozesswert als Regelsollwert Gbernommen. Der Regelalgorithmus regelt dann auf diesen neuen Sollwert.
Diese Funktion konnen Sie verwenden, wenn Sie im Handbetrieb den Prozess auf ein bestimmtes Level
fahren, bevor Sie den Regler auf Automatikbetrieb umschalten, damit das Level gehalten wird. Dies wird
normalerweise fur schnelle Prozesse, wie z. B. Druckregelung und zur Einstellung eines Extruders verwendet.
Fir langsame Prozesse (z. B. Temperaturregelung) ist diese Einstellung nicht geeignet.

Warnung:

Achten Sie bei der Arbeit im Handbetrieb darauf, dass der Regelausgang die Prozessgrenzen nicht
Uberschreitet.

35 Auswahl anderer Bedienebenen

Mochten Sie die Bedienebene andern, gehen Sie wie folgt vor:

1. Drucken und halten Sie ﬂ bis in der unteren Anzeige ,,EI:I]:D" erscheint (ca. 4 Sekunden).

2. Wahlen Sie mit Il oder I die gewlnschte Bedienebene in der oberen Anzeige:
LEu! Normaler Bedienmodus Ebene 1
LEuZ Normaler Bedienmodus Ebene 2
LonF  Konfigurationsebene

Bestatigen Sie die Auswahl mit ]

4. Geben Sie mit n oder “ das Passwort ein (wenn konfiguriert). Vorgabe fiir LEu2 = 2. Vorgabe fiir
LonF =4

5. Bestatigen Sie mit die Eingabe. Haben Sie keine Passwort konfiguriert, wird die gewéhlte Ebene
direkt (Punkt 3) gedffnet.
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3.6

Ebene 2 Bedienung

In Ebene 2 sind auch alle Parameter der Ebene 1 enthalten.

Auswahl eines Parameters:

Rufen Sie mit nacheinander die Parameter auf.

Mit ISl oder M haben Sie die Méglichkeit, den Parameterwert zu dndern, wenn der Parameter nicht
schreibgeschitzt oder in der Konfigurationsebene gesperrt ist.

3.6.1 Ebene 2 Parameter

Mnemonik Parameter

(in unterer

Anzeige)

5P SOLLWERT

RLNAS ALARM
UNTERDRUCKUNG
RUCKSETZEN

R-n AUTO/HAND AUSWAHL

LrSP AUSWAHL
LOKALER/EXTERNER
SOLLWERT

SPLo SOLLWERT UNTERE
GRENZE

SPH SOLLWERT OBERE
GRENZE

SPrr SOLLWERT RAMPE

AL ALARM 1 SOLLWERT

R {HS ALARM 1 HYSTERESE

ALE ALARM 2 SOLLWERT

R2HS ALARM 2 HYSTERESE

RL3 ALARM 3 SOLLWERT

Verflugbarkeit

Immer

Nur, wenn mind.
Ein Parameter mit
Unterdriickung
konfiguriert ist

Nur mit
installierter
externer Tastatur

Wenn
P12 =r5P

Immer

Immer

Immer

Wenn P61 # OFF

Wenn P61 # OFF

Wenn P65 = OFF
Wenn P65 = OFF

Wenn P69 # OFF

Anmerkungen

Bereich: SP.LO bis SP.Hi.

Schalten Sie mit n odern die
unteren Anzeige von OFF aufrESEE und

bestatigen Sie mit , um die
Unterdriickung wieder herzustellen.

Weitere
Informationen

Abschnitt 3.10.8

Wihlen Sie Lol AL fur Bedienung iiber Auto/Handbetrieb,
die Front. beschrieben in
Wihlen Sie LnLE fiir externe Bedienung. Abschnitt 3.8

Die Auswahl kann tber die Digitalein-

génge an den Klemmen 62 bis 66 vorge-

nommen werden. Vorgabe: Lal AL

Zeigt den Status der Auswahl lokaler/ ,P"Code P12

externer Sollwert. Abschnitt 5.3.5.
LEOL - der Sollwert kann tiber die Front-

tasten Il oder I eingestellt werden.

rEM - der Sollwert wird extern eingestellt.

Bei einem Neustart wird die letzte

Auswahl iibernommen. Vorgabe; Lol

Verhindert eine zu kleine Einstellung des Sollwerts in Ebene 1.
Bereich_ 0 bis SPH
Vorgabe: 0

Verhindert eine zu groBe Einstellung des Sollwerts in Ebene 1.
Bereich: SPLo bis P3
Vorgabe: P3

Mit diesem Parameter begrenzen Sie die Anderungsgeschwin-
digkeit des lokalen Sollwerts. Die Begrenzung ist ebenso bei
der Umschaltung vom lokalen auf den externen Sollwert (und
umgekehrt) aktiv. Erreicht die Rampe den externen Sollwert,
wird die Begrenzungsfunktion deaktiviert und der Regler regelt
auf den anliegenden Wert.

Bereich: Von 1 bis 999 technische Einheiten pro Sekunde (mit
einem Aufldsungsmultiplikator (Abschnitt 10.1) entsprechend
des Vollbereichswerts) und AUS (sprunghafte Anderung).

Vorgabe: AUS.

Einstellung des Alarmsollwerts. Abschnitt 3.9

Fur Prozess- und Bandalarme wahlen Sie
einen Wert zwischen 0 und dem
Vollbereichswert des Druckeingangs.

Far Abweichungsalarme wéhlen Sie einen
Wert der im Druckeingangsbereich liegt.

Die obere Grenze kénnen Sie auf 110 %
des Bereichs erweitern.

Vorgaben: AL15 %, AL2 60 %, AL3 80 %
des Bereichs.

Bereich: 0,1 bis 10,0 %
Vorgabe: 1,0.

Siehe AL1

Bereich: 0,1 bis 10,0 %
Vorgabe: 1,0.

Siehe AL1

HA031861GER Ausgabe 3a Februar 15

19



P304c Regler Bedienungsanleitung

Mnemonik Parameter Verflugbarkeit Anmerkungen Weitere
(in unterer Informationen
Anzeige)
R3HS ALARM 3 HYSTERESE Wenn P69 = OFF | Bereich: 0,1 bis 10,0 %
Vorgabe: 1,0.
P AL ERSTER DRUCK Nur, wenn Siehe ,Ebene 1 Parameter”
EINGANGSWERT P11 = OFF
S AL ZWEITER DRUCK und
EINGANGSWERT P12 =d FFP
Lol NULLKALIBRIERUNG Immer Schalten Sie mit Il oder EEM die obere | Siehe auch
Lo2l NULLKALIBRIERUNG FUR | Wenn Anzeige von OFF auf On. Abschnitt 3.11
ZWEITEN EINGANG P11 = OFF Driicken Sie dann , um die
&P12=d FFP Kalibrierung zu starten.
H L BEREICHSKALIBRIEURNG | Immer Ebenso kénnen Sie LLEAF wahlen, um
. die Feldkalibrierung zu |6schen und die
H 2L BERE|CHSKAL|BR|EURNG Wenn P11 = OFF Werkskalibrierung wieder herzustellen.
FORZWIETEN EINGANG | &P12=di FFP |y gabe: Nullkalibrierung: 0
Bereichskalibrierung: Vollbereich fir
Lineareingang; 33,3 mV fir Dehnungs-
messstreifen.
ELnE OPTIMIERUNG Immer Im Handbetrieb startet die Optimierung. | Abschnitt 6.2
Im Automatikbetrieb wird die ADAPTIVE
Funktion freigegeben. Vorgabe: OFF
Pb PROPORTIONALBAND Immer Bereich: 1 bis 10000%. Vorgabe: 100.
E INTEGRALZEIT Immer Bereich: 0,1 bis 99,9 s. Vorgabe: 5,0.
Ed DIFFERENTIALZEIT Immer Bereich: 0,0 bis 99,9s. Vorgabe: 0,0.
P INTEGRAL VORLAST Immer Bereich: 0,0 bis 100 %. Vorgabe: 50,0.
oPH REGELAUSGANG Immer Bereich: 10,0 bis 100,0. Vorgabe: 100,0.
BEGRENZER
CErE REGELART Immer Pl oder PID. Vorgabe: PI.
CErFL FILTER FUR DISPLAY Immer Bereich: OFF; 0,5; 1; 2; 4; 8; 163s.
UND REGLER Vorgabe: 1s.
RSh AUTOMATIK STANDBY | Immer Bereich: On oder OFF. Vorgabe: OFF
RSBPL AUTOMATIK STANDBY | Wenn ASb = On | Bereich: 0 bis 15 %. Vorgabe: 5 %.
DRUCK UNTERE GRENZE
RSbrE AUTOMATIK STANDBY | WennASb = On | Bereich: 0 bis 60, dann OFF (Ausgang ist
RECOVERY ZEIT eingefroren).
RIFL ALARM 1 FILTER Wenn P61 # OFF | Zeitkonstante fir den Alarmfilter
R2FL ALARM 2 FILTER Wenn P65 = OFF | Bereich: OFF; 0,4;1;2;3; 4; 5 s.
RIFL ALARM 3 FILTER Wenn P69 = OFF | /orgabe: 04
roFL RUCKFUHRUNG Wenn P55 = OFF | Zeitkonstante des Riickfiihrungsausgangs
AUSGANGS FILTER Wird beim Start Filters
der Optimierung | Bereich: OFF; 0,4; 1; 2; 3; 4; 5 s.
im Handbetrieb Vorgabe: 0,4
gezeigt
REE ZEIT DER Wéhrend der automatischen Berechnung der Filterzeit- Diese Parameter
OPTIMIERUNGS- konstanten zeigt die obere Anzeige die vom Algorithmus werden
FUNKTION gewahlte Zeitkonstante. angewendet, wenn
Wahrend der Prozessanalyse zeigt die obere Anzeige die die.l:unE Funktion
vergangene Zeit des Anderungsschritts Das Zeitformat ist aktiv ist.
mmm.ss (Minuten und Sekunden). Nach maximal 500 Minuten | Weitere Details in
wird die Optimierung gesperrt. Abschnitt 6.2.
RESEP SCHRITT FUR DIE Wert des fiir die Selbstoptimierung verwendeten
OPTIMIERUNGS- Anderungsschritts.
FUNKTION Vorgabe: 10,0 %
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AE, P

AEAFL

REED

REPE

REPL

REE !

AEEC

AE RS

3.7

1.
2.

AUTOMATISCH AUSWAHL
DES INTEGRAL
VORLASTWERTS

AUTOMATISCH AUSWAHL
DER FILTERZEIT-
KONSTANTEN

PROZESSZEIT

VERZOGERUNG

PROZESS ZEITKONSTANTE

PROZESSVERSTARKUNG

STARTZEIT DER
OPTIMIERUNG

STOPPZEIT DER
OPTIMIERUNG

ADAPTIV SCHRITT

Zurlick zu Ebene 1

Setzen Sie diesen Parameter auf Auk o, berechnet der
Regler aus Sollwert und Prozessverstérkung den Integral
Vorlastwert.

Die Prozessverstarkung wird wéhrend der Selbstopti-
mierung bestimmt, somit kann die Berechnung des
Integral Vorlastwerts erst nach einer Selbstoptimierung
durchgefiihrt werden.

Im Auko Modus kénnen Sie den Vorlastwert auslesen,
aber nicht Gber die Fronttasten andern.

Setzen Sie diesen Parameter auf [IAn (manuell) ladt der
Regler den zuvor Uber die Tastatur eingestellten Integral
Vorlastwert.

Vorgabe: MAA (manuell)

Setzen Sie diesen Parameter auf Auko, sucht die Selbst-
optimierung nach der besten Filterzeitkonstanten, bevor
eine Anderung der Leistung durchgefihrt wird.
Wahrend der Suche blinkt die ,Tune” Anzeige schnell.
Vorgabe: MAn (manuell)

Dieser schreibgeschltzte Wert wird wahrend der Selbst-
optimierung bestimmt.

Keine Vorgabe. Die Anzeige zeigt Null, bis Sie die erste
Optimierung durchgefiihrt haben.

Dieser schreibgeschiitzte Wert wird wéhrend der Selbst-
optimierung bestimmt.

Keine Vorgabe. Die Anzeige zeigt Null, bis Sie die erste
Optimierung durchgefiihrt haben.

Dieser schreibgeschitzte Wert wird wéhrend der Selbst-
optimierung bestimmt.

Der Wert wird im nicht-flichtigen Speicher hinterlegt, da
er fur die automatische Berechnung der Integral Vorlast

verwendet wird.

Vorgabe: 1,00
Dieser schreibgeschitzte Wert wird angezeigt, wenn die

Optimierung startet und liefert Daten firr die Analyse des
Einschwingverhaltens.

Keine Vorgabe. Die Anzeige zeigt Null, bis Sie die erste
Optimierung durchgefiihrt haben.

Dieser schreibgeschutzte Wert wird angezeigt, wenn die
Optimierung endet und liefert Daten fir die Analyse des
Einschwingverhaltens.

Keine Vorgabe. Die Anzeige zeigt Null, bis Sie die erste
Optimierung durchgefihrt haben

Dieser schreibgeschitzte Wert zeigt die interne Schritt-
nummer, die vom adaptiven Algorithmus verwendet wird.

©

.P" Codes in

Abschnitt 5.2.

Driicken und halten Sie ﬂ, bis in der unteren Anzeige Loko” erscheint (ca. 4 Sekunden).
Wahlen Sie mitn odernLEu [
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3.8 Auto/Handbetrieb

Automatikbetrieb ist die normale Betriebsart, in der der Ausgang automatisch vom Regler als Antwort auf
Anderungen im Messwert (Druck) eingestellt wird.

Im Automatikbetrieb sind alle Alarme und Funktionen betriebsbereit.

Handbetrieb bedeutet, dass Sie die Ausgangsleistung manuell einstellen. Der Eingangsfihler ist weiterhin
angeschlossen und misst die Temperatur, der Regelkreis ist jedoch ,offen”.

Im Handbetrieb sind alle Alarme funktionsbereit.

Im Handbetrieb leuchtet die ,Man” Anzeige.

Mit den Tasten Il und ISl oder tber konfigurierte externe Eingadnge kénnen Sie die Ausgangsleistung
kontinuierlich erhéhen und verringern.

A Bei einer Extruder Massedruckregelung wird der Extruder normalerweise im Handbetrieb gestartet
und stabilisiert, bevor auf Automatikbetrieb umgeschaltet wird, damit der Regler den Sollwert kontrolliert
anfahren kann.

Auf keinen Fall sollten Sie diese Art einer Motorgeschwindigkeitsregelung im Automatikbetrieb starten.
Andere, nicht motorgesteuerte Prozesse kdnnen Sie im Automatikbetrieb starten.
Fiir die Auswahl der Start Betriebsart ist allein der Anwender verantwortlich.

© Firden Ubergang von Automatik- in Handbetrieb kénnen Sie zwischen ,stoBfrei” und ,Sollwert” wahlen
(,P" Code P87). Ab Werk wird stoBfrei (BUMPL) eingestellt, d. h., der Ausgang bleibt bei der Umschaltung
auf dem aktuellen Wert.

Wéhlen Sie Sollwert (SP), wird bei der Umschaltung von Hand- auf Automatikbetrieb der aktuelle Sollwert
verwendet und der Prozess direkt auf diesen Wert geregelt.

Ein Beispiel finden Sie in Abschnitt 3.4.3.

In Eben 2 kdnnen Sie wahlen, ob die Betriebsart (Auto/Hand) Gber die Fronttasten (LD[F”_) oder Uber eine
externe Tastatur (L-n[f:) eingestellt werden soll
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3.9 Alarme

Alarme melden lhnen, wenn ein voreingestellter Wert erreicht wird. Den Alarmsollwert kénnen Sie Uber die
Parameter AL {, ALZ oderAL 3 in den Ebenen 1 oder 2 einstellen.

Ein Alarm wird Gber die Alarmnummer, z. B. . , und die die rote - Anzeige im Display dargestellt.
Alarm 1 schaltet ein Wechsler Relais, das mit den Klemmen 45, 46 und 47 verbunden ist.

Alarm 2 schaltet ein Wechsler Relais, das mit den Klemmen 48, 49 und 50 verbunden ist.

Alarm 3 schaltet ein SchlieBer Relais (NO), das mit den Klemmen 51 und 52 verbunden ist.

Wie unten beschrieben kénnen Sie fir die Relais den stromflihrenden oder stromlosen Zustand als
eigensicheren Modus wahlen.

Uber den entsprechenden ,P” Code kénnen Sie jeden Alarm wie folgt konfigurieren:

e Aus/Prozess/Abweichung/Band (P61 - Alarm 1; P65 - Alarm 2; P69 - Alarm 3)
e Max/Min/Min mit Unterdriickung beim Start (P62 - Alarm 1; P66 - Alarm 2; P70 - Alarm 3)
e Auto/Speichernd (P63 - Alarm 1; P67 - Alarm 2; P71 - Alarm 3)

3.10 Definition der Alarmarten

Die Alarmart konfigurieren Sie Gber zwei Parameter, z. B. P61 und P62 fir Alarm 1.
In den folgenden Beispielen finden Sie die verschiedenen Alarmarten erklart.

3.10.1 Maximalalarm (Process High)

Der Alarm wird ausgeldst, wenn der Messwert den im Alarmsollwert vorgegebenen Maximalwert erreicht.
Er wird zurlickgesetzt, wenn der Messwert wieder unter den durch die Hysterese bestimmten Wert féllt.
Beispiel:

Alarm 1 = Process high (eingestellt Gber P61 und P62).

Regler Eingangsbereich = 3000 psi (eingestellt Gber P3).

Alarmsollwert = 2000 psi, eingestellt in Ebene 1 durch I/\

ALT. (Anmerkung: Als Alarmsollwert kénnen Sie einen Alarmsollwert 2000 |

Wert zwischen 0 und 3300 wahlen) Alarm Hysterese 1970 — —%r——x——
Alarm Hysterese = 1,0 % des Regler Eingangsbereichs, I i

d. h. 30 psi. i I

Der Alarm wird ausgeldst, wenn der Eingang Uber v v
2000 psi steigt. Alarm Alarm
Fallt der Eingang wieder unter 1970 psi, wird der Alarm aktiviert zuritick-
zurlickgesetzt. gesetzt

Das Beispiel sehen Sie nebenan grafisch dargestellt
(vorausgesetzt, der Alarm ist nicht als Speichernd
konfiguriert).

3.10.2 Minimalalarm (Process Low)

Der Alarm wird ausgel&st, wenn der Messwert unter den Alarmsollwert fallt.
Beispiel:

Alarm 1 = Process low (eingestellt Gber P61 und P62).

Regler Eingangsbereich = 3000 psi (eingestellt Gber P3).

Alarmsollwert = 700 psi, eingestellt in Ebene 2 durch :
AL1. (Anmerkung: Als Alarmsollwert kdnnen Sie einen Alarm Hysterese 730 — - _X‘__ __/J/_
Wert zwischen 0 und 3300 wahlen). Alarmsollwert 700 | |
Alarm Hysterese = 1,0 % des Regler Eingangsbereichs, \/ !
d. h. 30 psi. | |
Der Alarm wird ausgel&st, wenn der Eingang unter ' I
700 psi fallt. v A
Steigt der Eingang tber 730 psi, wird der Alarm A.la.rm Ala[m

. aktiviert zuriick-
zurlickgesetzt.

gesetzt
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3.10.3 Band Hoch

Dieser Alarm zeigt an, ob sich der Prozesswert auf3erhalb des normalen Betriebsbereichs befindet.

Beispiel:

Alarm 1 = Deviation High (bBAnd eingestellt tiber P61
und HI eingestellt Gber P62).

Regler Eingangsbereich = 3000 psi (eingestellt tber P3).
Alarmsollwert (F”_ 1) =500 psi (Anmerkung: Als

Alarmsollwert kénnen Sie einen Wert zwischen 0 und
3300 wahlen).

Alarm Hysterese (A {HS) = 1,0 % des Regler
Eingangsbereichs, d. h. 30 psi.

Der Alarm wird ausgel&st, wenn der Eingangswert Uber
2500 psi (SP + AL1) steigt.

Fallt der Eingangswert unter 2470 psi

(SP + AL1T - A1.HS) wird der Alarm zuriickgesetzt.

Der Alarm wird ausgel&st, wenn der Eingangswert unter
1500 psi (SP - AL1) fallt.

Steigt der Eingangswert wieder tber 1530 psi
(SP - AL1 + A1.HS), wird der Alarm zurlickgesetzt.

Das Beispiel sehen Sie nebenan grafisch dargestellt
(vorausgesetzt, der Alarm ist nicht als Speichernd
konfiguriert).

3.10.4 Band Tief

PV =2500

PV =2470
Sollwert 2000

PV =1530

PV=1500 ——

Alarm aktiviert ———————

Alarm zurlckgesetzt —

Uber diesen Alarm kénnen Sie anzeigen lassen, wenn sich der PV innerhalb der normalen Betriebsgrenzen

befindet.

Beispiel:

Alarm 1 = Deviation Low (bBAnd eingestellt iiber P61
und Lo eingestellt iiber P62).

Regler Eingangsbereich = 3000 psi (eingestellt tber P3).
Alarmsollwert (F”_ /) =500 psi (Anmerkung: Als

Alarmsollwert kénnen Sie einen Wert zwischen 0 und
3300 wahlen).

Alarm Hysterese (H J.HS) = 1,0 % des Regler
Eingangsbereichs, d. h. 30 psi.

Der Alarm wird aktiviert, wenn der Eingangswert Gber
1500 psi (SP - AL1) steigt.

Steigt der Eingangswert weiter bis iber 2530 psi

(SP + AL1 + A1.HS), wird der Alarm zuriickgesetzt.

Fallt der Eingangswert unter 2500 psi (SP + AL1), wird
der Alarm wieder aktiviert und zuriickgesetzt, wenn der
Eingangswert unter 1470 (SP - AL1 - A1.HS) fallt.

Das Beispiel sehen Sie nebenan grafisch dargestellt
(vorausgesetzt, der Alarm ist nicht als Speichernd
konfiguriert).

PV = 2530
PV = 2500
Sollwert 2000
PV = 1500
PV = 1470

Alarm aktiviert ————

Alarm zurlickgesetzt —

24
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3.10.5 Abweichung Hoch

Der Regler zeigt einen Alarm, wenn der Fehler den Gber den Alarmsollwert eingestellten Maximalwert erreicht.

Beispiel:

Alarm 1 = Deviation High (dEu eingestellt Giber P61 und
H eingestellt Giber P62).

Regler Eingangsbereich = 3000psi (eingestellt iber P3).

Alarmsollwert (F”. ) =500 psi (Anmerkung: Als
Alarmsollwert kdnnen Sie einen Wert zwischen -3000
und 3300 wahlen).

Alarm Hysterese (H f.HS) =1,0 % des Regler
Eingangsbereichs, d. h. 30 psi.

Der Alarm wird ausgeldst, wenn der Eingangswert Gber
2500 psi (SP + AL1) steigt.

Fallt der Eingangswert unter 2470 psi

(SP + AL1 - A1.HS) wird der Alarm zuriickgesetzt.

Das Beispiel sehen Sie nebenan grafisch dargestellt
(vorausgesetzt, der Alarm ist nicht als Speichernd
konfiguriert).

3.10.6 Abweichung Tief

PV =2500 —
PV =2470 —

Sollwert 2000

Alarm aktivert = — — ————

Alarm zurlckgesetzt —

Der Regler zeigt einen Alarm, wenn der Fehler den lber den Alarmsollwert eingestellten Minimalwert erreicht.

Beispiel:

Die Einstellungen entsprechen dem vorangegangenen
Beispiel, auBer dass Sie fir P62 Lo wahlen.

Der Alarm wird ausgeldst, wenn der Eingang unter
2500psi (SP + AL1) fallt.

Steigt der Eingangswert Gber 2530 psi

(SP + AL1 + A1.HS), wird der Alarm zuriickgesetzt.

Das Beispiel sehen Sie nebenan grafisch dargestellt
(vorausgesetzt, der Alarm ist nicht als Speichernd
konfiguriert).

PV =2530 —
PV =2500 —
Sollwert 2000

Alarm aktivert —

Alarm zurlickgesetzt — — — — — —-
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3.10.7 Alarmunterdriickung beim Start

Die Alarmunterdriickung verhindert, dass ein Alarm in der Startphase aktiv wird. Erst wenn der Istwert den
sicheren Bereich erreicht hat, wird der Alarm freigegeben. Erst jetzt wird der Alarm geschaltet, wenn der
Alarmsollwert erreicht wird.

3.10.8 Alarmunterdriickung Reset

Uber den Tastatur Parameter (HL.ﬂHS) in den Ebenen 1 und 2 kénnen Sie die Alarmunterdrickung wieder
herstellen. Zuséatzlich wird die Alarmunterdriickung bei Abweichungs- und Bandalarmen wieder aktiv, wenn Sie
eine Sollwertdnderung vornehmen oder die Rampensteigung aktivieren.

3.10.9 Alarm Reset Mode
Diesen Modus kénnen Sie Uber die ,P” Codes P63, P67 oder P71 als Auto oder Speichernd einstellen.

Ein Auto Alarm ben&tigt keine Bestatigung. Sobald die Alarmbedingung nicht mehr vorliegt, wird der Alarm
zurlckgesetzt.

Ein gespeicherter Alarm bleibt aktiv, bis die Alarmbedingung nicht mehr vorliegt UND Sie den Alarm bestatigt
haben. Bestatigen konnen Sie den Alarm erst NACH Erléschen der Alarmbedingung.

3.10.10 Alarmbestatigung

Einen Alarm kénnen Sie durch SchlieBen eines externen Kontakts am RESET Eingang an den Klemmen 23 und
24 bestatigen. Dies ist normalerweise ein externer Drucktaster.

3.10.11 Eigensicherer Modus
Siehe ,P" Codes P64 - Alarm 1; P68 - Alarm 2; P72 - Alarm - 3.

Eigensicher - Relais ist im Normalbetrieb stromfiihrend. Das bedeutet, dass bei einem eventuellen Stromausfall
das Relais sich 16st und ein Alarm angezeigt wird, vorausgesetzt, das externe Alarmsystem ist nicht stromlos.

Nicht eigensicher - Das Relais ist im Alarmfall stromfiihrend.
Bei der Auslieferung ist der eigensichere Modul eingestellt.

3.10.12 Alarmsollwert

Uber den Alarmsollwert bestimmen Sie den Auslésepunkt fir den Alarm (einzustellen in Ebene 1 oder 2).
Wiéhlen Sie einen Wert, der zwischen 0 und 110 % des Vollbereichs liegt (der Alarmsollwert kann durch den
gewahlten Vollbereichswert eingeschrankt werden).

3.10.13 Hysterese

Die Alarmhysterese ist die Differenz zwischen dem Punkt, an dem der Alarm ,EIN" schaltet und dem Punkt, an
dem der Alarm wieder ,AUS" schaltet. Durch die Hysterese wird eine eindeutigere Alarmanzeige erzielt und sie
verhindert das stdndige Schalten eines Relais. Diese Funktion ist nitzlich, wenn Sie einen verrauschen
Prozesswert haben. Die Hysterese fir jeden einzelnen Alarm kénnen Sie in Ebene 2 zwischen 0,1 % und 10,0 %
des Bereichs oder 1, Least Significant Digit” wahlen (der groBere Wert gilt).

3.10.14 Alarm Filter

Um ein standiges Schalten des Alarms aufgrund eines verrauschten Eingangssignals zu verhindert, kénnen Sie
dem Alarm eine Zeitkonstante aufschalten. Diese finden Sie in Ebene 2 fir jeden Alarm. Méglich sind die Werte:
AUS, 0,4s, 1s, 2s, 3s, 4s, 5s.

3.10.15 Alarmverhalten nach einem Netzausfall

Ist bei einem Netzausfall ein Alarm aktiv und ist dieser Alarm weiterhin aktiv wenn die Versorgung wieder
hergestellt ist, wird die Alarmbedingung erkannt.

Ist bei einem Netzausfall ein Alarm aktiv, jedoch bei der Wiederherstellung der Versorgung nicht mehr, wird
keine Alarmbedingung erkannt.
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3.11 Druckwandler Kalibrierung

In diesem Abschnitt erfahren Sie, wie Sie das Gerét fur die Verwendung eines bestimmten Druckwandlers
kalibrieren. Das Gerat sollte fur mindestens 15 Minuten eingeschaltet sein, damit der Wandler seine
Betriebsbedingungen erreichen kann.

3.11.1 Kalibrierung eines Druckwandlers mit internem Shunt Widerstand

SchlieBen Sie den Wandler ohne Last an den ersten Eingang an. Haben Sie das Gerat noch nicht konfiguriert,
fuhren Sie die folgenden Schritte in der Konfigurationsebene aus. Arbeiten Sie mit einem bereits konfigurierten
Geréat, 6ffnen Sie Ebene 2 zur Durchfiihrung der Kalibrierung (siehe unten).

Konfiguration des Anzeigers

Setzen Sie in der Konfigurationsebene die entsprechenden ,P” Codes fir den zu kalibrierenden Wandler, z. B.:
P1=5kEr

P2 = Druckeinheit, z. B. psi

P3 = Vollbereich des Dehnungsmessstreifens, z. B. 10000 psi

P4 = unterer Skalenwert des Dehnungsmessstreifens, z. B. 0 psi

P5 = die bendtigte Dezimalpunktposition

P6 = Wie gewéhlt, normalerweise High (Hoch)

P7 = On. Freigabe der Shunt Kalibrierung, wenn der Druckwandler einen internen Shunt Widerstand enthalt
P8 = der korrekte Prozentwert (80 % fiir einen typischen Wandler).

In Ebene 2

1. Offnen Sie den Kalibrierschalter (wenn vorhanden). SIG+ * Kalibrierschalter
tional

2. Wahlen Sie Lo (Kalibrierung am unteren Punkt fiir den 12 (optional)

ersten Eingang). Stellen Sie sicher, dass kein Druck am

Wandler anliegt. 13
3. Schalten Sie die untere Anzeige mit odern von OFF
auf On. 14
4. Starten Sie mit die Kalibrierung am unteren Punkt.
5. Das Gerét kalibriert nun auf Nulldruck. i
6. SchlieBen Sie den Kalibrierschalter. " |
I
7. Wihlen Sie Hi [ (Bereichskalibrierung fiir den ersten ‘_
Eingang). (Dieser Punkt liegt normalerweise bei 80 % des EXC-
Vollbereichs. Sie kénnen ihn jedoch tber P8 an einen 17
bestimmten Wandler anpassen.) CAL1
8. Schalten Sie die untere Anzeige mit n oder“ von OFF
aufOn.

9. Starten Sie mit die Kalibrierung.

10. Das Gerat kalibriert nun auf 80 % seines Vollbereichs.

3.11.2 Kalibrierung eines Druckwandlers mit einem externen Shunt Widerstand

SchlieBen Sie einen externen Shunt Widerstand Uber den Klemmen 13/14 an. Der Wert des Shunts wird vom
Hersteller des Wandlers bestimmt.

Stellen Sie sicher, dass die Skalenendwerte dem Bereich des Wandlers entsprechen, die Shunt Funktion
eingeschaltet ist und P8 auf den richtigen Prozentwert eingestellt ist.

Fihren Sie in Ebene 2 die oben beschriebenen Schritte 1 bis 8 aus.
Anmerkung: Sie kénnen den Wandler auch an den zweiten Eingang anschlieBen (Klemmen 6 bis 11).

3.11.3 Kalibrierung eines verstarkten Druckwandlers mit einem internen Shunt Widerstand

Setzen Sie in der Konfigurationsebene P7 auf OFF und wiederholen Sie die oben beschriebenen Schritte 1 bis
8.

3.11.4 Kalibrierung einen an den zweiten Eingang angeschlossenen Druckwandlers

Gehen Sie genauso vor, wie fir den ersten Eingang beschrieben, jedoch wahlen Sie in Ebene 2 die Parameter
Laoll (Nullkalibrierung) und H 2L (Bereichskalibrierung) anstelle von Lol undH L.
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4. Regler Blockdiagramm

Das Blockdiagramm zeigt Ihnen die Funktionsblécke, aus denen das Gerét besteht. Wo mdglich, wird jeder
Block durch den entsprechenden ,P” Code (beschrieben in Abschnitt 5) dargestellt.

Eingédnge | Prozesse | Ausgénge
Erster I |
Eingang Regelausgang
P1 bis P6 | i (OUT1) >
Druckfihler i . ! P35 bis P40 \
Zweiter . > .
—— Eingang | > Regelung I
P11 bis P24 : PID/ . Ruckfuhrungs-
I »| Optimierung/ | . ausgang L,
: Auto-Man : (OUT2)
Sollwert i | P55 bis P57
I | Zu Anlagen
Digital- : > Alar.m‘l — Alarm ! —> Aktuatoren
-'gita P61 bis P64 Relaisausgang
eingange | |
1bis4 :
| |
: Alarm 2 : Alarm 2
> > . >
Logikeingang | P65 bis P68 | Relaisausgang
P81 und P82 : :
| |
: L, Alarm 3 : Alarm 3 L, j
| P69 bis P72 [ | Relaisausgang
| |
Wandler-
I versorgung | » Zum
. 24 Vipc : Druckwandler
| |
i Digitale I
. Kommunikation > EIA485
i P91 bis P94 |

Der Druck wird von Druckwandler gemessen, den Sie entweder an den ersten oder den zweiten Eingang
anschlieBen kénnen. Die Messung wird mit dem von Ihnen eingestellten Sollwert (SP) verglichen. Der
gemessene Analogwert kann tGber Ausgang 2 (OUT2) zurlckgefiihrt werden.

Ziel des Regelblocks ist die Verringerung der Differenz zwischen SP und PV (des Fehlersignals) auf Null, indem
ein Kompensationswert Gber Ausgang 1 (OUT1) auf die Anlage gegeben wird.

Die drei Alarmblécke Gberwachen den gemessenen Druck und kénnen so konfiguriert werden, dass sie auf
Minimal- oder Maximalalarme, Abweichungsalarme oder Bandalarme reagieren und die entsprechenden
Relaisausgénge schalten.

Die digital EIA485 Kommunikation bietet Ihnen eine Schnittstelle zur Datensammlung, Uberwachung und
externen Regelung.

Die Ausfiihrung der einzelnen Blocke wird durch die internen Parameter bestimmt. Einige dieser Parameter
stehen lhnen zur Verfligung, um die Funktion an die Prozesscharakteristik anzupassen.

Diese Parameter finden Sie in den Ebenen 1, 2 und in der Konfigurationsebene (die ,P” Codes finden Sie im
folgenden Abschnitt erklart).
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5. Konfigurationsebene

Die Konfiguration des Geréts flihren Sie anhand der ,P” Codes durch. Jeder P Code ist einer bestimmten
Funktion des Reglers zugewiesen, z. B. Eingangsart, Bereich, Ausgang, Alarme, digitale Kommunikation,
Kalibrierung usw. Diese finden Sie in den Tabellen in Abschnitt 5.2 aufgefihrt.

A WARNUNG

Uber die Konfigurationsebene haben Sie Zugriff auf alle Parameter, die das Verhalten des Geréts an den
Prozess anpassen. Eine falsche Konfiguration kann den Prozess beschidigen und/oder zu Personenschiaden
fiihren. Es liegt in der Verantwortung des Inbetriebnehmers dafiir zu sorgen, dass die Konfiguration korrekt
ist.

In der Konfigurationsebene werden keine Alarme generiert. Achten Sie deshalb darauf, die Konfigurations-
ebene nicht bei laufendem Prozess zu 6ffnen.

5.1 Auswahl der Konfigurationsebene

1. Drucken und halten Sie ﬂ, bis in der unteren Anzeige ,GoTo" erscheint (ca. 4 Sekunden).

2. Wahlen Sie mitnoder“{:nn’:.

3. Bestatigen Sie die Auswahl mit .

4. Geben Sie mit n odern das Passwort ein (wenn konfiguriert). Vorgabe fur LonF = 4.

5. Bestatigen Sie mit Kl die Eingabe. Haben Sie keine Passwort konfiguriert, wird die gewahlte Ebene

direkt (Punkt 3) gedffnet.

5.2 Parameter der Konfigurationsebene

Die Parameter der Konfiguration werden durch die Einstellung der ,P” Codes bestimmt.
1. Dricken Sie , um nacheinander die einzelnen ,P” Codes aufzurufen.
2. Wahlen Sie mit INll oder Il die fiir den jeweiligen ,P” Code gewlinschte Funktion.
3. Bestatigen Sie mitdie Auswahl.

@ Méchten Sie einen vorherigen ,P” Code aufrufen, dricken Sie ﬂ

Eine Ubersicht und Beschreibung aller ,P” Codes finden Sie auf den folgenden Seiten.
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53

Konfiguration - ,P” Codes

Mithilfe dieser Parameter konnen Sie den Anzeiger an die Anforderungen des Prozesses anpassen.

5.3.1 Ubersicht

Dieser Abschnitt liefert lhnen eine Ubersicht tiber die ,P” Codes.

Alarm 1 Eingangskanal

P Auswahl Druckeingang PE | Verbindung
P2 Druckeingang Einheit PEZ Alarm 1 Typ
Fihlereingang Druckeingang
und Bereich F3 Vollbereichswert P63 Alarm 1 Reset Modus
Druckeingang unterer Alarm 1 eigensicherer
P4 Skalenwert PB4 Modus
Druckeingang Alarm 2 Eingangskanal
P5 Dezimalpunktposition PG5 Verbindung
PE Druckeingang fehlersicher PEER Alarm 2 Typ
P Shunt Kalibrierung Alarme PE1 Alarm 2 Reset Modus
Kalibrierun . .
9 PE Shuntwert PEB ﬁ/ll(a);rESZ eigensicherer
Alarm 3 Eingangskanal
P&3 Verbindung
Pg Display Updatezeit fiir Pa0 Alarm 3 Typ
Druckeingang
P11 Alarm 3 Reset Modus
P! | Auswahlzweiter Eingang P2 /,f\/:z(rjrzs?) eigensicherer
P {2 | Funktion 2. Eingang
Zweiter Eingang S ) .
P9 Vollbereichswert - PR | Logikeingang Konfiguration
Jwreiter Ei . Logikeingang
weiter Eingang unterer .
P20 Skalerwert P2 Logikeingang Status
P2 | | Zweiter Eingang fehlersicher Spitzenwert PB3 Spitzenwerterkennung
Zweiter Eingang PB4 Netzfrequenz
Externer Sollwert unterer Netzfrequenz
P22 Bereichswert PHS Netzfrequenz auslesen
Externer Sollwert oberer
P23 Bereichswert Auto/Hand PBBE Hand/Auto Start
PA7 Hand/Auto Ubergang
P24 | Zweiter Eingang Abtastzeit . Adresse der seriellen
P31 Kommunikationsschnittstelle
P35 | Regelausgang Auswahl Digitale Pg2 Protokoll
Kommunikation
P3E @ Regelausgang Bereich tief P93 Kommunikationstyp
P37 | Regelausgang Bereich hoch Py Kommunikation Baudrate
Regelausgang
Regelausgang P38 Dezimalpunktposition b ) P3A Ebene 2
assworter
Regelausgang Handbetrieb ' .
P39 Anzeige P99 Konfigurationsebene
Direct/reverse Auswahl fur Wiederherstellung
P4 Regelausgang der Konfiguration rEcl Recovery Punkt
PSS | Ausgang Auswahl
Riickfihrung PSE | Ausgang Bereich tief
P57 | Ausgang Bereich hoch
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5.3.2

Code
Pi

pe

P3

PY

P5

Pb

5.3.3

Code
P

PA

534

Code
P3

Auswahl Druckeingang
Beschreibung

Konfigurieren Sie die Art des Druckeingangs.

Anmerkung: Achten Sie auf die korrekte Verdrahtung der
Klemmen am Geréat.

Konfigurieren Sie die technischen Einheiten fiir den
Druckeingang.

Andern Sie die technischen Einheiten, werden die mit dem
Druckeingang verbundenen Parameterwerte neu skaliert.
(Beispiel: bei P3 = 10000 PSI fihrt eine Anderung von PSI auf
BAR zu einer automatischen Skalierung von P3 auf 689 BAR.)

Konfigurieren Sie den Vollbereichswert fiir den
Druckeingang.

Andern Sie diesen Wert, fiihrt das zum Laden der Vorgabe-
werte des unteren Skalenwerts, der Alarmsollwerte, der
externen Sollwertgrenzen, der Sollwertgrenzen und der
Ruckfihrungsgrenzen. Die Bereichswerte fur den zweiten
Eingang werden auf die Bereichswerte des ersten Eingangs
zurlickgesetzt.

Konfigurieren Sie den unteren Skalenwert fiir den
Druckeingang.

Konfigurieren Sie die Dezimalpunktposition des
Druckeingangs.

Wahlen Sie mitn oder“ die Position des

Dezimalpunkts.

Konfigurieren Sie die fehlersichere Bedingung fiir den
Druckeingang.

Shunt Kalibrierung
Beschreibung

Konfigurieren Sie die Shunt Kalibrierung.

Setzen Sie diesen Parameter auf On, wird die Feldkalibrie-
rung des Druckwandlers freigegeben. Siehe Abschnitt 3.11.

Konfigurieren Sie den Shuntwert

An diesem Wert wird der Druckwandler kalibriert. Der Wert
wird normalerweise vom Hersteller vorgegeben.

Druckeingang Display Updatezeit
Beschreibung

Konfigurieren Sie die Display Updatezeit fiir den
Druckwandler.

Eine schnelle Updatezeit dient der Aktualisierung der
Anzeige bei jeder Abtastung des A/D Wandlers. In manchen
Féllen kann dies jedoch zu Irritationen fiihren. Aus diesem
Grund sollten Sie die Updatezeit nach lhren Praferenzen
einstellen.

Bereich

SEr

0-2o
4-20
0-5
g- 0

OFF
hliend
PS!
bAr

nPA

Von {0 bis
93954

Von -/+25 %
des Voll-
bereichwerts

nnnnn

nnnn.n
nnn.nn
nn.nnn

n.nnnn

H
Lo

Bereich

OFF
On

Von 40,0 bis
100,0 %

Bereich

S
g.100
0250
0400

Dehnungsmessstreifen

(Vorgabe)
0-20 mA
4-20 mA
0-5V
0-10V

Aus
kg/cm?

psi
bar

MPa

Alle Anzeigen AUS

Anzeige leuchtet
Anzeige leuchtet

Anzeige leuchtet
(Vorgabe)

Anzeige leuchtet

Vorgabe (0000

Vorgabe 0

Vorgabe nnnnn

Hoch (Vorgabe)

Tief

Aus

Ein (Vorgabe)

Vorgabe 80,0 %

50 ms

100 ms
250 ms
400 ms
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5.3.5 Zweiter Eingang
Code Beschreibung Bereich
P Konfigurieren Sie den Typ des zweiten Eingangs. OFF Gesperrt
Achten Sie auf die korrekte Verdrahtung der Klemmen am 0-20 0-20 mA
Gerat.
Y-20 4-20 mA (Vorgabe)
0-5 0-5V
0-10 0-10V
SEr Dehnungsmessstreifen
P Konfigurieren Sie die Funktion des zweiten Eingangs. rSP Der Eingang dient als externer
Der Parameter steht lhnen nur zur Verfligung, wenn P11 nicht Sollwert (Vorgabe)
QFF ist. d FFP Zweiter Fuhler fir die
Anderbar, wenn P11 nicht SEr ist; ansonsten wird der Differentialdruckmessung
Parameter automatisch auf - 5P gesetzt.
P9 Konfigurieren Sie den Vollbereichswert fiir den zweiten Von 0 bis Voll- = Vorgabe 10000 (psi)
Eingang. bereichswert
Der Wert muss dem Bereich des verwendeten Druck-
wandlers entsprechen.
Nur verfigbar, wenn P11 nicht OFF und P12 =d FF P ist.
P20 Konfigurieren Sie den unteren Skalenwert fiir den zweiten Von -/+25 % Vorgabe 0
Eingang. des Vollbe-
Der Wert muss dem Bereich des verwendeten Druck- reichswerts
wandlers entsprechen. von 2. Ein-
Nur verfugbar, wenn P11 nicht OFF und P12 = d FFPist. gang, P17
Pei Konfigurieren Sie die fehlersichere Bedingung fiir den H Hoch
zweiten Eingang. L0 Tief (Vorgabe)
Nur verfigbar, wenn P11 nicht OFF und P12 5P ist.
pee Konfigurieren Sie den unteren Bereichswert fiir den externen Von 0 bis P3 Vorgabe 0
Sollwert.
P23 Konfigurieren Sie den oberen Bereichswert fiir den externen Von 0 bis P3 Vorgabe P3
Sollwert.
Ped Konfigurieren Sie die Abtastzeit fiir den zweiten Eingang. 0.100 100 ms
Wahlen Sie den Wert passend zur Updaterate des externen 0200 200 ms
Sollwerteingangs.
Verwenden Sie eine kurze Abtastzeit, kann der Prozess dem 0580 500 ms (Vorgabe)
RSP schneller folgen. Dies kann allerdings zu verstarktem {000 1000 ms
Rauschen fiihren. Aus diesem Grund sollten Sie die Zeit
entsprechend lhres Prozesses einstellen.
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5.3.6

Regelausgang

Der Regelausgang ist ein Analogausgang, der immer auf Ausgang 1 OUT1 (Klemmen 21 und 22) liegt.

Code
P35

P36

P31

P38

P39

PYE

Beschreibung

Konfigurieren Sie die Art des Regelausgangs.

Achten Sie auf die korrekte Verdrahtung der Klemmen am
Gerat.

Konfigurieren Sie den unteren Bereich fiir den
Regelausgang.
Dies dient der Skalierung des RPM Ausgangs.

Konfigurieren Sie den oberen Bereich fiir den Regelausgang.
Dies dient der Skalierung des RPM Ausgangs.

Konfigurieren Sie den Dezimalpunktposition des
Regelausgangs.

Wéhlen Sie mitn oder“ die Position des Dezimalpunkts.

Konfigurieren Sie die Regelausgang Handbetrieb Anzeige.
Mit diesem Parameter stellen Sie ein, wie der Ausgangswert
in der oberen Bedienanzeige dargestellt wird, wenn sich der
Regler im Handbetrieb befindet. Im Bereich 0 bis 100 % oder
skaliert innerhalb der oberen und unteren Grenzen des
Regelausgangs (RPM Anzeige).

Konfigurieren Sie die Wirkrichtung fiir den Regelausgang
(direkt oder umgekehrt).

Direkte Regelung bedeutet, dass der Regelausgang steigt,
wenn der Eingang (Messwert) steigt (PV < SP).

Umgekehrte Regelung bedeutet, dass der Regelausgang fallt,

wenn der Messwert steigt (PV > SP).

Mit diesem Parameter konfigurieren Sie ebenso die
Visualisierung zwischen Regelausgang und dessen Anzeige
im Regler Display.

Die erste Stelle zeigt das Verhéltnis zwischen Eingangssignal
und angezeigten Ausgangswert. Die zweite Stelle zeigt die
Beziehung zwischen angezeigten Ausgangssignal und dem
aktuellen Ausgangswert.

Die folgende Abbildung zeigt ein Beispiel

v

100 100
rd 4
0 t 0L—
100 100
rr :
0 t o—
100 100
dd i
0 t 0
100 100
dr 4
0 t o

Bereich
0-2o
H-20
0- 10
-0.10
0-5

- 10000 bis
P31

P36 bis {0000

nnnnn

nnnn.n
nnn.nn
nn.nnn

n.nnnn

{000 oder
PR

rd
r r

dd

#

100

0-20 mA

4-20 mA

0-10 V (Vorgabe)
-10 bis +10 V
0-5V

Vorgabe 0.

Der obere Wert wird durch
P37 begrenzt.

Vorgabe 100.0.

Der untere Wert wird durch
P36 begrenzt.

Vorgabe

1000 zeigt OUT% und

rPM zeigt RPM in der
griinen Anzeige neben dem
Sollwert.

Vorgabe 100.0

(Vorgabe)

dr

v

t 0

N
\
L

N
L
1N
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5.3.7 Rickfiihrung
Der gemessene Druck kann als Analogwert an Ausgang 2 (OUT2, Klemmen 56 und 57) zuriickgefiihrt werden.

Code Beschreibung Bereich
PS5 Konfigurieren Sie die Art der Riickfiihrung. OFF Gesperrt
Nur verfigbar, wenn der Ruckfihrungskreis vorhanden ist. 0-20 0-20 mA
4-20 4-20 mA
0-1 0-10V
-10.10 10 bis +10 V
0-5 0-5V

PSE Konfigurieren Sie den unteren Bereich fiir den Riickfiihrungs- Von O bis P3 Vorgabe 0

ausgang. Vollbereichs-

Nur verfugbar, wenn P55 nicht auf OFF konfiguriert ist. wert des
Druckein-
gangs

P51 Konfigurieren Sie den oberen Bereich fiir den Riickfiihrungs- Von 0 bis P3 Vorgabe P3

ausgang. Vollbereichs-

Nur verfugbar, wenn P55 nicht auf OFF konfiguriert ist. wert des
Druckein-
gangs
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5.3.8

Alarme

Sie kdnnen bis zu drei Alarme konfigurieren. Sie dienen der Erkennung von Bereichslber-/-unterschreitungen.

Code
PE i

PE2

PE3

PB4

PBS
PBb

PE1

PEA

PEY
PO

P

P2

Beschreibung

Konfigurieren Sie die Alarm 1 Funktion.

Alle Alarme kénnen Sie dem gemessenen Druck, einer
Abweichung vom Sollwert oder einem Band Uber der
Druckmessung aufschalten.

Konfigurieren Sie den Alarm 1 Typ.
Nur verfigbar, wenn P61 nicht OFF ist.

Haben Sie P61 als Bandalarm konfiguriert, bedeutet
Hoch auBerhalb des Bands und Tief innerhalb des
Bands.

Konfigurieren Sie den Alarm 1 Reset Modus.
Nur verfigbar, wenn P61 nicht OFF.

Der Alarm Reset Modus bestimmt, ob der Alarm
automatisch bei Erléschen der Alarmbedingung oder
manuelle zurlickgesetzt werden muss.

Konfigurieren Sie den Alarm 1 eigensicheren Modus.
Nur verfugbar, wenn P61nicht OFF.

Mit diesem Parameter bestimmen Sie die Aktion eines
Alarms bei einem Netzausfall. Im eigensicheren
Modus ist bei eingeschaltetem Gerat ein SchlieBer
Relais gedffnet und ein Offner Relais geschlossen. Fallt
der Strom aus, gehen die Relais in den Alarmmodus.

Diese Funktion kénnen Sie als Abschaltalarm nutzen.

Konfigurieren Sie die Alarm 2 Funktion.

Konfigurieren Sie den Alarm 2 Typ.
Nur verfugbar, wenn P65 nicht OFF ist.

Konfigurieren Sie den Alarm 2 Reset Modus.
Nur verfugbar, wenn P65 nicht OFF ist.

Konfigurieren Sie den Alarm 2 eigensicheren Modus.
Nur verfigbar, wenn P65 nicht OFF ist.

Konfigurieren Sie die Alarm 3 Funktion.

Konfigurieren Sie den Alarm 3 Typ.
Nur verfugbar, wenn P69 nicht OFF ist.

Konfigurieren Sie den Alarm 3 Reset Modus.
Nur verfigbar, wenn P69 nicht OFF ist.

Konfigurieren Sie den Alarm 3 eigensicheren Modus.
Nur verfigbar, wenn P69 nicht OFF ist.

Bereich

OFF Gesperrt

Proc Prozessalarm (Vorgabe)

bAnd Bandalarm

dEu Abweichungsalarm

H! Hoch- der Alarm wird getriggert, wenn der
Messwert den oberen Alarmwert erreicht

Lo Tief - der Alarm wird getriggert, wenn der
Messwert den unteren Alarmwert erreicht

I nhl' b Tief mit Unterdriickung. Der Tief Alarm wird
gesperrt, bis der Prozess den unteren
Alarmwert einmal Gberschritten hat
(Vorgabe).

RUtao Automatisch (Vorgabe). Der Alarm wird
zurlickgesetzt, sobald die Alarmbedingung
erlischt

LAECh  Speichernd. Der Alarm wird solange
angezeigt, bis die Alarmbedingung
erloschen ist UND der Alarm manuell
bestatigt wurde (entweder Uber die ,Reset”
Taste auf der Geréatefront oder Uber einen
Kontakt zwischen den Klemmen 23 und 24
(wenn P81 als AL oder AL-P konfiguriert ist).

F5 Eigensicher (Vorgabe). Bei einem
Netzausfall wird der Alarm aktiv

nFS§ Nicht eigensicher

Wie P61

Wie P62. Vorgabe H! .

Wie P63

Wie P64

Wie P61

Wie P62. Vorgabe Hi

Wie P63

Wie P64
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5.3.9 Logikeingang

Der Logikeingang ist standardméaBig im Gerat enthalten. Sie kénnen ihn als Riicksetzeingang fur die Spitzen-
werterkennung, der Alarme oder zur externen Auswahl der Druckwandler Kalibrierung konfigurieren. Dies ist
ein SchlieBkontakteingang mit Flankentriggerung bei Kontaktschluss.

Code Beschreibung Bereich
PE Konfigurieren Sie den Logikeingang. OFF Gesperrt
Dieser Logikeingang steht Ihnen an den Klemmen 23 und 24 AL A ridkesizzm
zur Verfiigung.
P Spitzenwert riicksetzen
Verwechseln Sie den Logikeingang nicht mit den Digital- _ . .
eingangen DIG1 bis DIG4, die eine festgelegte Funktionalitét AL-P Alarm + Spitzenwert riicksetzen
haben. (Vorgabe)
[ALD Nullkalibrierung
RLL Nullkalibrierung + Alarm ricksetzen
+ Spitzenwert ricksetzen
Pae Konfigurieren Sie den Status des Logikeingangs. CLOSE Der Logikeingang ist aktiv, wenn der
Nur verfigbar, wenn P81nicht OFF ist. Kontakt geschlossen ist (Vorgabe)
OPEn Der Logikeingang ist aktiv wenn der

Kontakt geoffnet ist

Anmerkung: Der Regler besitzt vier zusatzliche Digitaleingdnge. Diese haben die folgende feste Konfiguration:
DIG1 = Hand

DIG2 = Ausgangswert erhéhen

DIG3 = Ausgangswert verringern

DIG4 = Regelausgang auf 0 setzen. Die Auto/Man Fronttaste ist gesperrt.

Diese Eingdnge mussen Sie nicht Gber die P Codes konfigurieren.

5.3.10  Spitzenwerterkennung

Code Beschreibung Bereich

PE3 Auswahl der Funktion der Spitzenwerterkennung. OFF Gesperrt
Uber P83 legen Sie fest, ob das Maximum oder das Minimum HI
des Messwerts vom Anzeiger aufgezeichnet werden soll.

Der Wert wird bis zum néchsten Ricksetzen iber die Reset Lo Minimalwert
Taste auf der Gerétefront oder lber eine externe Verbindung

Uber die Klemmen 23 und 24 (vorausgesetzt P81 ist fur AL

oder AL-P konfiguriert) gespeichert.

Maximalwert (Vorgabe)

5.3.11 Netzfrequenz

Code Beschreibung Bereich
Pa4 Konfigurieren Sie die Netzfrequenz. 50 50 Hz
Die Frequenz der AC Versorgung wird entweder automatisch EO 60 Hz
erkannt oder manuell eingestellt. A : :
Dieser Parameter bezieht sich nicht auf die 24 Voc Versor- Uka Netzfrequenz wird automatisch
erkannt (Vorgabe).
gung.
PBS Konfiguriert den Netzfrequenz Auslesewert. 50 50 Hz. Wenn das Gerét ein-
Dieser Parameter zeigt die erkannte Netzfrequenz an. B0 60 Hz deutig 50 Hz oder 60 Hz

Nur verfigbar, wenn P84 auf Auto konfiguriert ist. ez bein

Und S0 Automatische Erkennung der Netz-
frequenz nicht méglich (z. B. 24 Voc
Versorgung); 50 Hz werden
angenommen.
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5.3.12 Hand/Auto Start
Code Beschreibung

PBE Konfigurieren Sie den Reglerstatus beim Einschalten.
Der Regler kann im Handbetrieb (manuelle Regelung der
Ausgangsleistung) oder im Automatikbetrieb (geschlossener
Regelkreis) gestartet werden.
Normalerweise wird z. B. ein Extruder im Handbetrieb,
jedoch mit begrenzter Ausgangsleistung gestartet. Die
Begrenzung dient der Sicherheit, damit kein Uberdruck
entsteht. Sind stabile Regelbedingungen erreicht, schalten
Sie den Regler in den Automatikbetrieb.

PE7 Konfigurieren Sie die Hand/Auto Umschaltung.
Schalten Sie von Automatik- in Handbetrieb um, bleibt der
Ausgangswert bestehen und kann von lhnen manuelle
geandert werden.
Schalten Sie vom Hand- in den Automatikbetrieb, Gbernimmt
der Regler den Handwert und passt ihn graduell entsprech-
end der Berechnung des Regalalgorithmus an (Abschnitt
3.4.3).

Bereich
Auko
MAn

bUMPL

5P

Automatische Regelung
Handbetrieb (Vorgabe)

StoBfrei (ohne Anderung des
Sollwerts) Vorgabe

Sollwertanpassung
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5.3.13

Digitale Kommunikation

Die digitale Kommunikation kénnen Sie als Option bestellen. Sie nutzt das Modbus oder Jbus Protokoll und
eine EIA485 2-Leiter Schnittstelle.

Code
P9

P92

P93

PaY

Beschreibung Bereich

Konfigurieren Sie die Schnittstellenadresse der seriellen OFF Gesperrt (Vorgabe)

Kommunikation. | bis255  Fiir jedes Gert muss eine

Nur verfigbar, wenn das Gerat die Modbus/Jbus Kommunikations- eindeutige Adresse
schnittstelle enthalt. swischen 1 und 255
In einem Geratenetzwerk werden einzelne Geréat nur tUber ihre gewahlt werden
Adresse erkannt. Aus diesem Grund benétigt jedes Gerét eine

eigene, eindeutige Adresse zwischen 1 und 255.

Konfigurieren Sie die Art des Protokolls. NodbS Modbus (Vorgabe)
Nur verfigbar, wenn P91 nicht OFF ist. JbUS Jbus

Konfigurieren Sie die Paritat. BronE 8 bit ohne Paritat
Nur verfigbar, wenn P91 nicht OFF ist. (Vorgabe)

Uber die eingestellte Paritat kann sichergestellt werden, dass die BELER 8 bit + gerade Paritat
Daten bei der Ubertragung nicht beschadigt wurden. Die Paritat ist Bodd
die einfachste Form der Meldungsintegritat die sicherstellt, dass ein g
Byte entweder eine gerade oder ungerade Anzahl von Einsen oder

Nullen enthalt. In einem industriellen Protokoll gibt es tUblicherweise

Priflayer die zuerst prifen, ob das Ubertragene Byte in Ordnung und

dann, ob die Gbertragene Meldung nicht beschadigt ist. Modbus

wendet einen CRC (Cyclic Redundancy Check) auf die Daten an um
sicherzustellen, dass das Datenpaket unbeschadigt ist. Aus diesem

Grund bringt die Verwendung einer geraden oder ungeraden Parit&t

lhnen hier keine Vorteile, sondern erhéht die Anzahl der zu

Ubertragenden bits und verringert so den Datendurchlauf.

8 bit + ungerade Paritat

Konfigurieren Sie die Baudrate. 60D 600 bps
Nur verfigbar, wenn P91 nicht OFF ist. 1200 1200 bps

Die Baudrate eines Kommunikationsnetzwerks bestimmt die a4on 2400 b
Geschwindigkeit der Dateniibertragung zwischen den Geraten und ps
dem Master. Setzen Sie die Baudrate méglichst hoch, um einen YBoo 4800 bps
maximalen Datendurchlauf zu erhalten. Die zuléssige Baudrate ist

abhangig vom Umfang der Installation und dem elektrischen 360a 9600 bps

Rauschen, dem die Kommunikationsleitung ausgesetzt ist. Unter 19200 19200 bps (Vorgabe)
normalen Umstdnden und mit richtigem Leitungsabschluss kénnen

diese Geréte mit einer Baudrate von 19.200 baud arbeiten.

Obwohl die Baudrate ein wichtiger Faktor bei der Berechnung der
Ubertragungsgeschwindigkeit ist, dominiert oft die ,Latenzzeit”
zwischen Senden einer Anfrage und Erhalten einer Antwort die
Geschwindigkeit im Netzwerk. Die Latenzzeit ist die Zeit, die ein Gerat
bendtigt, um nach Erhalt einer Anfrage eine Antwort zu senden.

Besteht z. B. eine Meldung aus 10 Zeichen (mit einer Ubertragungs-
rate von 10 ms bei 9600 baud) und die Antwort besteht ebenfalls aus
10 Zeichen, wiirde die Ubertragungsdauer 20 ms betragen. Wird
jedoch eine Latenzzeit von 20 ms hinzu addiert, ergibt dies eine
Ubertragungsdauer von 40 ms. Die Latenzzeit ist fiir Schreibbefehle
groBer als fur Lesebefehle und variiert je nach Operation, die vom
Gerat nach Empfang der Anfrage ausgefihrt werden muss, damit die
Antwort gesendet werden kann und der Anzahl der im Lese-/Schreib-
block enthaltenen Variablen. Durchschnittlich betragt die Latenzzeit
fur Operationen mit einem Wert zwischen 5 und 20 ms, d. h., eine
Ubertragung wiirde zwischen 25 und 40 ms dauern. Bei anderen
Geréten kann diese Zeit bis zu 200 ms dauern.

Haben Sie mit dem Datendurchlauf ein Problem, versuchen Sie,
anstelle von Ein-Parameter-Ubertragungen Modbus Blockiiber-
tragungen zu verwenden und erh&hen Sie die Baudrate auf den im
System hochsten zuldssigen Wert.
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5.3.14 Passworter

Fir den Zugriff auf Bedienebene 2 und die Konfigurationsebene benétigen Sie jeweils ein Passwort. Bei der
Auslieferung sind diese Passworter vorgegeben, Sie kénnen Sie jedoch tber die ,P* Codes P98 und P99
andern.

Code Beschreibung Bereich

P38 Konfigurieren Sie das Ebene 2 Passwort. 0 Kein Passwort fur Ebene 2
noti
Als Passwort fiir Ebene 2 kénnen Sie jeden Wert zwischen [ °

und 9999 wahlen. ! bis 9999 Vorgabe: 2

Setzen Sie das Passwort aufﬂ, hebt das den Passwortschutz
auf, d. h. fir den Zugriff auf Ebene 2 ist keine Passwortein-
gabe mehr nétig.

P39 Konfigurieren Sie das Konfigurationsebene Passwort. 0 Kein Passwort fur die

A ) . . . Konfigurationsebene nétig
Als Passwort fiir die Konfigurationsebene kénnen Sie jeden

Wert zwischen J und 9999 wahlen. | bis 9999 Vorgabe: 4

Setzen Sie das Passwort aufJ, hebt das den Passwortschutz
auf, d. h. fir den Zugriff auf die Konfiguration ist keine Pass-
worteingabe mehr nétig.

5.3.15  Recovery Punkt

Uber den Recovery Punkt kénnen Sie alle Parameterwerte auf Werkseinstellung zuriicksetzen. Die Werksein-
stellung ist im Read-only Speicher abgelegt. Dies bietet hnen eine sehr nitzliche ,Riickgangig” Funktion.

rEcL  |Rufen SierEcl auf, um den Recovery Punkt zu wihlen.

Keine Funktion (Vorgabe). Es werden die Laden der Werkseinstellungen
nonk aktuellen Einstellungen verwendet
: Wahlen Sie rEcL.
Ladt die Werkseinstellungen.
Die wihrend der Produktgiaon cladenen Bestatigen Sie mit und rufen Sie so den
FRcE 9 nachsten Parameter auf (in diesem Fall ist das der

Konfigurations- und Parameterwerte werden

wieder hergestellt. Start des LanF Mentis).
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6. Regelung

In diesem Abschnitt sehen Sie ein Beispiel fur die Arbeitsweise eines Regelkreises und wie Sie ihn fir die
Regelung des Massedrucks in einem Extrusionsprozess einsetzen kénnen.

Der aktuelle Massedruck (PV) wird Uber einen Wandler gemessen, der mit dem Eingang des Reglers verbunden
ist. Dieser Wert wird im Regler mit dem von lhnen vorgegebenen Sollwert (SP) verglichen. Besteht eine
Abweichung (Fehler) zwischen Sollwert und Messwert, berechnet der Regler einen Ausgangswert, der als
Trimm auf die Geschwindigkeit des Extruderantriebs gegeben wird. Diese Berechnung ist abhangig von dem
geregelten Prozess und basiert auf einem PID (Proportional, Integral, Differential) Algorithmus. Bei einer
Extruder Druckregelung ist der Differentialanteil ausgeschaltet (standardmaBig auf 0 gesetzt).

Diese Anordnung wird Regelkreis oder geschlossener Regelkreis bezeichnet.

> Druck SP
Gemessener
Druck (PV)
Fehler
Regel-
algorithmus
Regel-
| kreis +
Antrieb Sollwert (Trimm) Analog-
Antrieb [ auzag;gr?g

In den folgenden Abschnitten finden Sie die PID Parameter beschrieben.

6.1.1 Regelalgorithmus

Der PID Algorithmus wird auch als ,Drei-Punkt-Regelung” bezeichnet.
Die Regelkomponente setzt sich zusammen aus:

Proportionalband Pb
Integralzeit ks
Differentialzeit kd

Der Regelausgang ist die Summe dieser drei Anteile. Der kombinierte Ausgang ist eine Funktion der GréBe und
Dauer des Fehlersignals und der Anderungsgeschwindigkeit des Prozesswerts.

In Ebene 2 kénnen Sie diese drei Parameter manuell einstellen. In manchen Anwendungen kénnen Sie zur
Einstellung auch die Selbstoptimierung (Abschnitt 6.2) verwenden.

6.1.2 Proportionalband ,Pb”

Dieser Abschnitt beschreibt nur den Effekt des Proportionalanteils, d. B. Integral- und Differentialanteil sind
ausgeschaltet. Der Proportionalanteil liefert einen Ausgang proportional zur GréBe des Fehlersignals. Dies ist
der Bereich, ber den die Ausgangsleistung kontinuierlich linear von 0 bis 100,00 % eingestellt werden kann.
Unterhalb des Proportionalbands ist der Ausgang voll eingeschaltet (100 %), oberhalb des Proportionalbands
ist der Ausgang ausgeschaltet (0 %).

Die Breite des Proportionalbands bestimmt die Magnitude der Fehlerantwort. Stellen Sie das Band zu eng ein
(hohe Verstarkung), oszilliert das System. Wahlen Sie das Band zu weit (geringe Verstarkung), ist die Regelung
zu trage. |ldeal ist ein Proportionalband, das so eng wie méglich ist, ohne ein Oszillation zu verursachen.

Proportionalband PV
Ausgang 4 . weit - A
_en9 Sollwert - — — — — — 1
100 % —

Ansteigend engeres

0% — Proportionalband

» PV

» Zeit

Sollwert
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Im Diagramm sehen Sie ebenso die Auswirkungen einer Verengung des Proportionalbands bei einer
Ostzillation. Ein sehr weites Proportionalband liefert Ihnen zwar eine Geradeausregelung, jedoch bleibt eine
Abweichung zwischen Prozesswert und Sollwert. Verengen Sie das Band, néhert sich der Prozesswert dem
Sollwert. Wird das Proportionalband jedoch zu eng, wird das Regelkreis instabil und beginnt zu schwingen.
Stellen Sie das Proportionalband als Prozentanteil des Reglerbereichs ein.

In der Praxis ist die im Diagramm dargestellte ideale Situation nicht zu erreichen, da immer Temperaturverluste
auftreten. Diese kdnnen Sie kompensieren, indem Sie einen Integralanteil hinzufigen (Abschnitt 6.1.3).

6.1.3 Integralanteil b
Bei der reinen Proportionalregelung ist die bleibende Abweichung zwischen PV und SP nétig, um ein
Ausgangssignal zu generieren. Der Integralanteil entfernt diese bleibende Abweichung.

Der Integralanteil veréandert langsam den Ausgang in Abhangigkeit des Fehlers zwischen Soll- und Istwert. Liegt
der Istwert unter dem Sollwert, hebt der Integralanteil den Ausgang an, um den Fehler zu korrigieren. Liegt der
Istwert oberhalb des Sollwerts, senkt der Integralanteil den Ausgang ab.

Im folgenden Diagramm sehen Sie die Auswirkung des Integralanteils.

Gemessene Variable

Sollwert ————— — — — — —

|
|
|
Nur Proportio- : Proportional +

nal Regelung | Integral Regelung

> Zeit

Der Integralanteil wird in Sekunden gemessen (0,1 bis 99,9 s). Je langer die Integralzeit, desto langsamer
verandert sich der Ausgang, d. h. desto trager wird die Antwort. Eine zu kurze Integralzeit verursacht
Uberschwinger und eventuell Oszillation der Regelung.

6.1.4 Differentialzeit ,bd”

Der Differentialanteil liefert eine schnelle Anderung des Ausgangs bei einer rapiden Anderung des Fehlers.
Fallt der Messwert schnell ab, generiert der Differentialanteil eine groBe Anderung des Ausgangswerts, um der
Stérung entgegen zu wirken. Dies ist vorteilhaft bei der Ausregelung kleiner Stérungen.

Gemessene Gemessene
Variable Variable
A A

SP P

Antoert mit
Differentialanteil

Proportional + Integral
Antwort

> Zeit > Zeit

Der Differentialanteil modifiziert den Ausgang, um den Fehlergradienten zu verringern. Er reagiert auf
Anderungen des Prozesswerts mit einer Ausgangsanderung, um das Storsignal auszuregeln. Erhéhen Sie die
Differentialzeit, verringert sich die Einschwingzeit des Regelkreises nach einer Stérung.

Der Differentialanteil wird oft falschlich mit der Unterdriickung von Uberschwingern assoziiert. Tatséchlich
sollten Sie den Differentialanteil nicht zur Verhinderung von Uberschwingern beim Systemstart einsetzen, da
sonst das Ausregelverhalten des Systems unweigerlich geschwécht wird.

Grundsétzlich kénnen Sie den Differentialanteil zur Stabilisierung des Regelkreises verwenden. In manchen
Féllen fihrt der Anteil jedoch zur Instabilitat. Ist der PV z. B. stark verrauscht, kann der Differentialanteil das
Rauschen verstarken und zu starken Schwankungen des Ausgangs fihren. Dies ist eine typische Situation bei
der Regelung des Massedrucks in einem Extruder. In diesem Fall sollten Sie den Differentialanteil ausschalten.
Bei den Geréaten P304c ist der Differentialanteil standardméfBig auf OFF gesetzt.
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6.2  Optimierung

Optimierung bedeutet die Einstellung der Regelparameter, damit eine gute Regelung maoglich ist.
Sie kénnen zwischen zwei Optimierungsprozeduren wéhlen:

6.2.1  TUNE Funktion

Das Grundkonzept der Selbstoptimierung eines Systems basiert auf der Sprungantwort des offenen
Regelkreises. Aus diesem Grund sollten Sie die TUNE Funktion nur im Handbetrieb starten.

Das entsprechende mathematische Modell des Prozesses wird durch drei Parameter charakterisiert: die
Verstarkung, die Zeitkonstante und die dquivalente Zeitverzégerung.

Der Leistungsausgang des Reglers wird um einen kleinen Wert gedndert und der Regler speichert die Antwort
der Prozessvariablen. Ist der neue Wert erreicht, berechnet der Regler die drei grundlegenden Prozess-
parameter mithilfe der Areas Methode und bestimmt anschlieBend die Pl oder PID Parameter.

Die Sprungantwort ist eine Ubliche Art zur Charakterisierung dieser Prozessdynamik, da das Prozessverhalten
nur wenig gedndert wird und die Prozessparameter trotzdem mit hdchster Prazision bestimmt werden kdnnen.

e Zur Ausfihrung des TUNE Algorithmus setzen Sie den Regler in den Handbetrieb - die ,Man” Anzeige
leuchtet. Wihlen Sie anschlieBend in Ebene 2 fiir EURE On. Wiahrend die Optimierung l3uft, blinkt die
.Tune” Statusanzeige.

e Nachdem die PID Parameter berechnet sind, schaltet die TUNE Funktion automatisch ab und die
.TUNE" Statusanzeige erlischt.

6.2.2  ADAPTIVE Funktion

Die ADAPTIVE“Funktion ist ein online Algorithmus, der den Messwert ,beobachtet” und nach Schwankungen
aufgrund von Anderungen der Last oder des Sollwerts sucht. Erkennt der Regler ein signifikantes Muster, startet
eine Entscheidungsprozedur zur Neuberechnung der PID Parameter.

Die ADAPTIVE Funktion ist fir Druckregelungen vorgesehen, bei denen ein Schwingen des Ausgangswerts, wie
fur die TUNE Funktion notwendig, vermieden werden muss.

e  Zur Ausfihrung des ADAPTIVE Algorithmus setzen Sie den Regler in den Automatikbetrieb Wahlen Sie
anschlieBend in Ebene 2 fur EUnE On. Wihrend der Optimierung leuchtet die , Tune” Statusanzeige
stetig. Das Gerat behalt die On Einstellung, auch wenn Sie es zwischenzeitlich ausschalten.

e Mdchten Sie die adaptive Optimierung deaktivieren, miissen Sie den Parameter EUnE zurtick auf OFF
setzen.

e Haben Sie die ADAPTIVE Funktion aktiviert, kdnnen Sie die berechneten PID Parameter (Pb, b Ed -
Ebene 2) iberwachen. Eine manuelle Einstellung dieser Parameter ist nicht moglich.

6.2.3  Automatik Stand-by:

Diese Funktion verhindert Uberschwinger, die aufgrund plétzlicher Prozessunterbrechungen (PV geht auf Null)
auftreten kénnen.

In diesem Fall erreicht der Regelausgang schnell die Sattigung des Integralfaktors. Startet der Prozess neu, hat
der Regelausgang einen extrem hohen und potentiell gefahrlichen Wert. Bei einem Extruder wirde der Antrieb
mit voller Geschwindigkeit starten.

Aktivieren Sie die Funktion ,Automatik Stand-by” (Ebene 2, RSk = ﬂn) Uberwacht der Algorithmus die Ein- und
Ausgange des Reglers. Féllt der Eingangswert unter einen bestimmten Grenzwert (den Sie liber den Parameter
JAutomatik Stand-by Druck untere Grenze”, RSLPL einstellen) und der Ausgang erreicht die Sattigung,
Ubernimmt der Regelausgang unverziiglich den zuletzt bei stabilen Prozessbedingungen gespeicherten Wert.
Die Zeit, wahrend der der Regelausgang auf diese Art ,eingefroren” wird, bestimmen Sie Gber den Parameter
JAutomatik Stand-by Erholungszeit” (Ebene 2, RSkrE).

Erholt sich der Eingangswert innerhalb dieser Zeit nicht, wird der Ausgang auf Null gesetzt.

Erholt sich der Eingang innerhalb dieser Zeit, wartet der Algorithmus zweieinhalb Zyklen des Integralwerts.
Nach Ablauf dieser Zeit kehrt der Regler automatisch zum Normalbetrieb zurlck.

6.3 Start eines Prozesses

Sie kénnen den P304c im Hand- oder Automatikbetrieb starten. Als Standard ist der Start im Handbetrieb
vorgesehen, da das Geréat vor Allem fir die Regelung von Extruder Massedruck vorgesehen ist, bei der zur
Druckregelung die Motorgeschwindigkeit geregelt wird. Eine Motorregelung im Automatikbetrieb zu starten ist
nicht zu empfehlen.

Sie kénnen jedoch den P304c auch fir andere Anwendungen verwenden, bei denen ein Startim
Automatikbetrieb sinnvoll ist.
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7. Digitale Kommunikation

Die digitale Kommunikation (oder kurz Comms genannt) ermdglicht dem Gerat die Kommunikation mit einem
PC oder einem Netzwerk. Auf dem PC kann ein SCADA Paket oder die iTools Software (frei von
www.eurotherm.de herunterladbare Software) installiert sein, die fir Eurotherm Gerate zu Konfigurations-
zwecken oder zur Einstellung und zum Clonen von Parametern genutzt wird.

Das Produkt entspricht dem MODBUS RTU Protokoll, dessen vollstdndige Beschreibung Sie unter
www.modbus.org nachlesen kénnen.

Sie haben die Méglichkeit, eine optionale EIA485 Schnittstelle auf den Klemmen 60, 61 und 62 mit folgenden
Spezifikationen zu bestellen:

Elektrische Schnittstelle Optional, EIA485, opto-isoliert

Protokoll Modbus/Jbus (RTU Modus). Konfiguriert Gber P92
Parametertyp Runtime und Konfiguration. Beide tber eine
serielle Verbindung verfligbar.
Konfigurationssoftware Uber ein zugehériges PC Software Anwen-
dungspaket.
Geréateadresse Von 1 bis 255. Konfiguriert Gber P91

Anmerkung: Die physikalische Gerateschnitt-
stelle kann bis zu 31 Gerate in jedem Segment
unterstltzen. Arbeiten Sie mit mehr als 31
Geréten, verwenden Sie mehrere Segmente.

Baudrate 600 bis zu 19200 baud. Konfiguriert iber P94
Format 1 Startbit, 8 bit mit/ohne Paritat, 1 Stoppbit Konfiguriert Gber P93
Paritat Gerade/Ungerade

Jedem Parameter ist eine eindeutige Modbus Adresse zugewiesen. Eine Liste der haufig genutzten Parameter
finden Sie in Kapitel 10.

71 EIA485 Feld Kommunikationsport

Zum Anschluss des Reglers an den EIA232 Port eines PCs verwenden Sie einen passenden EIA232/EIA485
Konverter. Fur diese Funktion steht Ihnen der Eurotherm KD485 Kommunikationsadapter zur Verfligung. Der
Einbau einer EIA485 Karte in den PC ist nicht empfohlen, da diese Platine eventuell nicht isoliert ist und somit
Probleme mit Rauschen hervorrufen kénnte. Auch kénnten die RX Klemmen fir diese Anwendung nicht korrekt
polarisiert sein.

Verwenden Sie fir den EIA485 Betrieb ein abgeschirmtes Kabel mit einem (EIA485) Twisted-pair plus einer
separaten Leitung fiir Common. Obwohl der Anschluss von Common oder Schirm nicht unbedingt notwendig
ist, verbessert diese Verbindung die Rauschunterdriickung gravierend und sollte somit in jedem Fall in einer
Fertigungsumgebung verwendet werden.

7.2 Modbus/JBus Protokoll

Eine Beschreibung tber die Verwendung des Modbus oder JBus Protokolls finden Sie im ,Communication
Handbook”, Bestellnummer HA026230, das Sie von www.eurotherm.de herunterladen kénnen.

Verwenden Sie dies in Zusammenhang mit den Listen der Parameteradressen in Kapitel 10.

Bitte beachten Sie auch folgende Warnung:

A Warnung

Wie die meisten Geréte seiner Klasse, hat der P304c einen nichtfliichtigen Speicher mit begrenzter Anzahl von
Schreibzugriffen. Der nichtfliichtige Speicher behélt Informationen, die auch nach einem Netzausfall
vorhanden sein miissen, inklusive Sollwert und Status Informationen.

Stellen Sie sicher, dass Parameter, die keine permanente Aktualisierung benétigen (z. B. Sollwerte,
Alarmsollwerte, Hysterese usw.) nur bei einer Veranderung zum EEPROM geschrieben werden. Andernfalls
kann es zu einer bleibenden Beschadigung des internen EEPROMS kommen.
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8. Geratekalibrierung

Der Regler wird wahrend der Produktion nach rickfiihrbaren Standards fir jeden Ein- und Ausgangsbereich
kalibriert. Aus diesem Grund mussen Sie keine weitere Kalibrierung vornehmen, wenn Sie den Anzeigebereich
andern. Weiterhin sichert die Verwendung einer kontinuierlichen automatischen Nullkorrektur des Eingangs die
Optimierung der Geréatekalibrierung wahrend des laufenden Betriebs.

Auch bei einer Erweiterung des Geréts durch eine zuséatzliche Steckplatine benétigen Sie keine neue
Kalibrierung, da alle Module vor der Auslieferung im Werk kalibriert werden.

Allerdings gibt es gesetzlich festgelegte Prozeduren, die eine Zertifizierung und eine eventuelle
Neukalibrierung des Gerétes vorschreiben. In diesem Abschnitt finden Sie die Kalibrierung beschrieben.
Verwechseln Sie bitte nicht die Geréatekalibrierung mit der Anpassung des Druckwandlers, die in Abschnitt 3.11
beschrieben wurde.
8.1  Zugriff auf den Kalibriermodus
Wahlen Sie die Konfigurationsebene, wie in Abschnitt 5.1 beschrieben.

1. WirdLonF angezeigt, driicken und halten Sie ﬂﬂ]r ca. 4 Sekunden, bis hioka erscheint.

2. Wahlen Sie mit IEll oder I} CAL.

3. Bestéatigen Sie die Auswahl mit .

Mit kénnen Sie nacheinander die einzelnen Ein- und Ausgange aufrufen, die kalibriert werden

4. Das Display zeigt

kénnen (mitﬂ rufen Sie den vorherigen Parameter auf). Im Folgenden sehen Sie die Liste der fur die
Kalibrierung verfigbaren Parameter:

Parameter Kreis Ein-/Ausgangstyp | Bereich Wert Anmerkung

PLECD Druckeingang Strom Null 0 mA

PHE2D Druckeingang Strom Vollbereich | 20 mA

P 020 Druckeingang Strom Abgleich (1)

PLO S Druckeingang Spannung 0/5V Null ov

PHD § Druckeingang Spannung 0/5V Vollbereich 5V

P DS Druckeingang Spannung 0/5V Abgleich (1)

PLO O Druckeingang Spannung 0/10V | Null oV

PHO O Druckeingang Spannung 0/10V | Vollbereich 0V

P 0@ Druckeingang Spannung 0/10V | Abgleich (1)

S5L020 Zweiter Eingang Strom Null 0mA

SHO2O Zweiter Eingang Strom Vollbereich 20 mA

5 020 Zweiter Eingang Strom Abgleich (1)

St0 5 Zweiter Eingang Spannung Null ov

SHO 5 Zweiter Eingang Spannung Vollbereich | 5V

5065 Zweiter Eingang Spannung Abgleich (1)

SL00 Zweiter Eingang Spannung Null ov

SHO 10 Zweiter Eingang Spannung Vollbereich mnv

50 Zweiter Eingang Spannung Abgleich (1

SLEc Zweiter Eingang Thermoelement Null 0mVv

SHEC Zweiter Eingang Thermoelement Vollbereich 50 mV

Skc Zweiter Eingang Thermoelement Abgleich (1)

S rd Zweiter Eingang Thermoelement Ref. Ver- Umgebungstemperatur
gleichsstelle

S5.rd Zweiter Eingang Thermoelement Abgleich Umgebungstemperatur

St rkd Zweiter Eingang RTD-Pt100 Null 0 Ohm

SHrEd Zweiter Eingang RTD-Pt100 Vollbereich 320 Ohm

S rkd Zweiter Eingang RTD-Pt100 Abgleich (1)

SLPES Zweiter Eingang RTD-Pt500 Null 0 Ohm

SHPES Zweiter Eingang RTD-Pt500 Vollbereich | 1600 Ohm

5 PES Zweiter Eingang RTD-Pt500 Abgleich (1

ML lur Haupt Analogausgang OUT1 Strom Null -5 mA
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Parameter Kreis Ein-/Ausgangstyp | Bereich Wert Anmerkung
MHLur Haupt Analogausgang OUT1 Strom Vollbereich 25 mA
M Lur Haupt Analogausgang OUT1 Strom Abgleich (2)
NLolL Haupt Analogausgang OUT1 Spannung Null 12,5V
MHuOL Haupt Analogausgang OUT1 Spannung Vollbereich | +12,5V
nm uoL Haupt Analogausgang OUT1 Spannung Abgleich (2)
SLLur Zweiter Analogausgang OUT2 | Strom Null -5 mA
SHLur Zweiter Analogausgang OUT2 | Strom Vollbereich 25 mA
5 Lur Zweiter Analogausgang OUT2 | Strom Abgleich (2)
SLulL Zweiter Analogausgang OUT2 | Spannung Null -12,5V
SHuOL Zweiter Analogausgang OUT2 | Spannung Vollbereich +12,5V
S ubL Zweiter Analogausgang OUT2 | Spannung Abgleich (2)
dEFLE Standard Kalibrierung und Codedaten laden. OFF Keine Aktion
Armerkng Worde eie ngiiige Gltieuns [0 T | v aorornrt o i KB
werden. Eine Liste der Fehlercodes finden Sie in bestétigen.
Abschnitt 8.2.

Auf den in der Spalte ,Wert" gegebene Wert ist das Gerat kalibriert. Dies sehen Sie auch in den Beispielen am
Ende dieses Abschnitts.

Anmerkungen:

(1)
(2)

Die Anzeigewerte flr Analogeingange sind von 0 bis 2500 skaliert.

Wihlen Sie mit Il oder Il cinen Anzeigebereich von 0 bis 10 und prifen Sie die Linearitat des
Ausgangskreises bei 0 %, 10 %, .. 90 % und 100 % des Vollbereichwerts +/- 0,05 % (des
Vollbereichwerts).

I DAL

Zeigt das Display , kdnnen Sie eine Anzahl von Funktionen abfragen:

Wihlen Sie mit Il oder IEH:

- Firmware Revision
- Druckeingang Zahlerstande
- Minimalwert, fir den Dehnungsmessstreifeneingang (P.SELD)
- Maximalwert, fiir den Dehnungsmessstreifeneingang (PSGH )
- Druck (P.SE)
- Minimalwert, fiir die Lineareingange (PLi Lo)
- Maximalwert, fur die Lineareingédnge PL H)
- Strom (P.UEU)
- Spannung, 0-10 V (Pﬂ fﬂ)
- Zweiter Eingang Zahlerstande
- Minimalwert, fiir den Dehnungsmessstreifeneingang (3.50L o)
- Maximalwert, fir den Dehnungsmessstreifeneingang (5.50H: )
- Druck (8.50)
- Minimalwert, fir die Lineareingdnge (S.Lu Lo)
- Maximalwert, fur die Lineareingédnge (S.La H)
- Strom (S.UEE)
- Spannung, 0-10 v (5.0 {0)
- Thermoelement und RTD (S.EEFE)
- Referenz Vergleichsstelle (SJ‘_J')
- Leitungswiderstand fur RTD (S.rf.)
- Netzfrequenz (FrE)
- Digitaleingange Status (d! L) n)
- Minimaler Leistungsverbrauch. Das Display bleibt leer, wenn das Gerat minimale Leistung verbraucht.

- Maximaler Leistungsverbrauch. Das Display zeigt alle Segmente, in denen das Gerdt maximale
Leistung verbraucht.
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8.2

Fehlercodes

Folgende Fehlercodes kénnen angezeigt werden:

Code

Bedeutung

1

Fehler wéhrend EEPROM Zugriff

2

Die TUNE Funktion (Selbstoptimierung) kann keine Anderung initiieren, da ansonsten der (Hand) Ausgangswert
ober-/unterhalb der Grenzen fiir den Ausgang liegt.

Falsche Nullpunktmessung

TUNE Funktion (Selbstoptimierung) abgebrochen aufgrund einer Bereichsiber-/-unterschreitung des
Messeingangs.

Eingang Kalibrierfehler

Falsche Referenz Vergleichsstellenmessung

TUNE Funktion (Selbstoptimierung) abgebrochen aufgrund einer zu hohen Verzégerungszeit tiber dem konstanten
Zeitverhaltnis.

Fehler wéhrend der automatischen Berechnung der Filterzeitkonstanten.

Zu viele Versuche wahrend der Prozessbewertung.

TUNE Funktion (Selbstoptimierung) abgebrochen aufgrund einer negative Zeitkonstanten oder einer negativen
Prozessverstarkung.

Uberlast oder Kurzschluss der dehnungsmessstreifen-Versorgung, ,+EXC" oder ,-EXC" fir den Dehnungsmess-
streifeneingang nicht angeschlossen

13

Falsche Maximalpunktmessung

14

Interner 1°C Bus Kommunikationsfehler mit EEPROMs

15

Interner I°C Bus Kommunikationsfehler mit E/A Erweiterungen

RAM

Fehler im RAM Kreis. Das Gerat muss repariert werden

Arbeiten Sie mit einem Differenzdruckeingang, zeigt die Fehlermeldung im ,normalen Anzeigemodus” die Art
des Fehlers: Scrollen Sie durch das Ebene 1 Menl und finden Sie Uber die Parameter ,PI.VAL"” oder ,SI.VAL"
den fehlerhaften Kanal.

Erscheint in der oberen Anzeige ,Err” und in der unteren Anzeige eine Parameter Mnemonik heif3t das, dass der
entsprechende Parameter einen Fehler aufweist.

In dieser Situation stehen lhnen zwei Optionen zur Verfigung:

1)

Ist der fehlerhafte Parameter ein Runtime oder Konfigurationsparameter, driicken Sie Bl ¢ ﬂ, um
die Standardwerte fiur alle Parameter zu laden.

2) Ist der fehlerhafte Parameter ein Kalibrierparameter, driicken Sie die Parameter und die Bild Taste
gleichzeitig, um Zugriff auf die Runtime Parameter zu bekommen. Diese Funktion dient ausschlieB3lich
der Widerherstellung eines fehlerhaften Parameterwerts, danach ist die Betriebseigenschaft des Geréts
nicht mehr garantiert. Prifen Sie auf jeden Fall den entsprechenden Kalibrier- oder ,P” Codepara-
meter.
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8.3  Beispiel 1: Kalibrieren eines 0-10 V Haupteingangs

SchlieBen Sie eine kalibrierte Spannungsquelle — ~~ ~ ]

wie gezeigt an die Klemmen des Haupteingangs P304c 17- @ X -

an Spannungs-
. Regler Kupferkabel velle

19 + @ ) + 4
Aktion Display Anmerkungen

Gehen Sie mitaufden unteren 0OFF

Kalibrierpunkt fir den 0-10 V Haupt- PLO O

eingang, PLO D,

Setzen Sie die Spannungsquelle auf Warten Sie ein paar Sekunden, bis sich die

0,000 V. Messung stabilisiert hat.

Wahlen Sie mit Il / I On. On Die obere Anzeige zeigt fur ein paar

Starten Sie mit den Modus fiir die L0010 Sekunden einen Dezimalpunkt, wahrend der

Kalibrierung am unteren Punkt.

Eingang auf den Minimalwert kalibriert wird

War die Kalibrierung erfolgreich, wechselt
das Display zum oberen Kalibrierpunkt,

PHE (0.

Bei fehlerhafter Kalibrierung wird Err5 -
Eingangskalibrierung auBerhalb des
Bereichs, angezeigt. Prifen Sie die
Einstellung der Spannungsquelle.

Setzen Sie die Spannungsquelle auf
10,000 V.

Warten Sie ein paar Sekunden, bis sich die
Messung stabilisiert hat

wWiahlen Sie mit IEll / Il On.

Starten Sie mit den Modus fiur die
Kalibrierung am oberen Punkt.

Die obere Anzeige zeigt fir ein paar
Sekunden einen Dezimalpunkt, wéhrend der
Eingang auf den Maximalwert (10,000 V)
kalibriert wird.

War die Kalibrierung erfolgreich, wechselt
das Display zum Abgleich, P 0 {0.

Die obere Anzeige zeigt einen Zahlwert,
relativ zum Messwert. Die Kalibrierung ist
korrekt, wenn der Zahlwert innerhalb 25000
+ 10 Z3hlwerte liegt.

Prifen Sie die Kalibrierung des Linear-
eingangs, indem Sie den Kalibrator auf
0,000 V zurucksetzen.

Das Ergebnis sollte 0 + 10 Z&hlwerte
anzeigen.

Prifen Sie die Linearitat, indem Sie den
Kalibrator auf 5,000 V einstellen.

Das Ergebnis sollte 12500 + 20 Z&hlwerte
anzeigen.

Rufen Sie mit den nachsten Kalibrier-
parameter auf.

Das Vorgehen bei der Kalibrierung des zweiten 0-10 V Spannungseingangs ist gleich, verwendet jedoch die

Parameter:
SLO0
SHO O
SHO IO
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8.4  Beispiel 5: Kalibrierung des 0-5 V Haupteingangs

SchlieBen Sie eine kalibrierte Spannungsquelle
wie gezeigt an die Klemmen des Haupteingangs

an.

X -
Spannungs-

) ) ) Kupferkabel
Das Vorgehen entspricht dem im vorherigen Regler 19 @ ®+ quelle
Beispiel beschriebenen Vorgehen, es werden *
jedoch andere Parameter und Spannungswerte ~ - ———————
verwendet.

Aktion Display Anmerkungen

Gehen Sie mitaufden unteren OFF
Kalibrierpunkt fir den 0-10 V PLO §
Haupteingang, PLD S
Setzen Sie die Spannungsquelle auf Warten Sie ein paar Sekunden, bis sich die
0,000 V. Messung stabilisiert hat.
Wahlen Sie mit Il / Il On. On Die obere Anzeige zeigt fir ein paar
Starten Sie mit B den Modus fiir die PLOS Sekunden einen Dezimalpunkt, wéhrend der
Kalibrierung am unteren Punkt Eingang auf den Minimalwert kalibriert wird
War die Kalibrierung erfolgreich, wechselt 0FF Bei fehlerhafter Kalibrierung wird Err5 -
das Display zum oberen Kalibrierpunkt, PHO § Eingangskalibrierung auBerhalb des
PHED 5.

Bereichs, angezeigt. Prifen Sie die
Einstellung der Spannungsquelle.

Setzen Sie die Spannungsquelle auf
5,000 V.

Warten Sie ein paar Sekunden, bis sich die
Messung stabilisiert hat

Wahlen Sie mit | " W | On.

Starten Sie mit den Modus fur die
Kalibrierung am oberen Punkt.

Die obere Anzeige zeigt fir ein paar
Sekunden einen Dezimalpunkt, wahrend der
Eingang auf den Maximalwert (5,000 V)
kalibriert wird.

War die Kalibrierung erfolgreich, wechselt
das Display zum Abgleich, P .0 §.

Die obere Anzeige zeigt einen Zéhlwert,
relativ zum Messwert. Die Kalibrierung ist
korrekt, wenn der Zdhlwert innerhalb 25000
+ 10 Z&hlwerte liegt.

Prufen Sie die Kalibrierung des Linear-
eingangs, indem Sie den Kalibrator auf
0,000 V zurlicksetzen.

Das Ergebnis sollte 0 + 10 Zéhlwerte
anzeigen.

Prifen Sie die Linearitat, indem Sie den
Kalibrator auf 2,500 V einstellen.

Das Ergebnis sollte 12500 + 20 Zahlwerte
anzeigen.

Rufen Sie mit den nachsten Kalibrier-
parameter auf.

Das Vorgehen bei der Kalibrierung des zweiten 0-5 V Spannungseingangs ist gleich, verwendet jedoch die

Parameter:

S5L0 5
SHO §
SHO §
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8.5  Bespiel 3: Kalibrierung des 0-20 mA Haupteingangs

SchlieBen Sie eine kalibrierte Stromquelle wie

gezeigt an die Klemmen des Haupteingangs an.

17- @ ®- mA

19+@ ®+

Kupferkabel Quelle

Aktion Display Anmerkungen
Gehen Sie mit Bl auf den unteren 0OFF
Kalibrierpunkt fir den 4-20 mA Haupt- PLO2O
eingang, PLO20
Setzen Sie die mA-Quelle auf 0,000 mA Warten Sie ein paar Sekunden, bis sich die
oder 0,00 mV oder 0,000V (auch wenn der Messung stabilisiert hat.
niedrigste Bereichswert bei 4 mA liegt).
Wihlen Sie mit IEll / IS On. On Die obere Anzeige zeigt furr ein paar
Starten Sie mit Bl den Modus fiir die Pl p2n Sekunden einen Dezimalpunkt, wéhrend der

Kalibrierung am unteren Punkt.

Eingang auf den Minimalwert kalibriert wird

War die Kalibrierung erfolgreich, wechselt
das Display zum oberen Kalibrierpunkt,

PHOCO.

OFF
PH.020

Bei fehlerhafter Kalibrierung wird Err5 -
Eingangskalibrierung auBerhalb des
Bereichs, angezeigt. Prifen Sie die
Einstellung der mA-Quelle.

Setzen Sie die Stromquelle auf 20 mA.

Warten Sie ein paar Sekunden, bis sich die
Messung stabilisiert hat

Wéhlen Sie mitn/“On‘

On Die obere Anzeige zeigt fir ein paar
Starten Sie mit den Modus fiir die PHD20 Sekunden einen Dezimalpunkt, wahrend der
L Eingang auf den Maximalwert (20 mA)
Kalibrierung am oberen Punkt. 2 :
kalibriert wird.
War die Kalibrierung erfolgreich, wechselt 25000 Die obere Anzeige einen Zdhlwert, relativ
das Display zum Abgleich, P 020 P p2o zum Messwert. Die Kalibrierung ist korrekt,

wenn der Zahlwert innerhalb 25000 + 10
Zéahlwerte liegt.

Prifen Sie die Kalibrierung des Linear-
eingangs, indem Sie den Kalibrator auf
0,000 V zuriicksetzen.

Das Ergebnis sollte 0 + 10 Z&hlwerte
anzeigen.

Prifen Sie die Linearitat, indem Sie den
Kalibrator auf 10 mA einstellen.

Das Ergebnis sollte 12500 + 20 Zahlwerte
anzeigen.

Rufen Sie mit den nachsten Kalibrier-
parameter auf.

Das Vorgehen bei der Kalibrierung des zweiten 0-20 mA Stromeingangs ist gleich, verwendet jedoch die

Parameter:

sLOed
SHOCD
SHOZD
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8.6  Beispiel 4: Kalibrierung des Regelausgangs (OUT1) - Spannung

Dieses Beispiel beschreibt die Kalibrierung eines 0-10 V Ausgangs.
SchlieBen Sie ein kalibriertes Voltmeter an die Klemmen des 20.00 @ 21 +
Regelausgangs an (Klemmen 21 und 22). )
Digitales X) 22 -
Voltmeter
® ® P304i
Regler
Aktion Display Anmerkungen

Gehen Sie mit auf den unteren
Kalibrierpunkt fir den Haupt Analogaus-
gang, ML uol .

2600
Mluol

Die obere Anzeige sollte einen Wert
zwischen 0 und 20000 zeigen.

Stellen Sie mit Il / Bl den Anzeigewert
auf dem Voltmeter auf-12,5V +2 mV.

286y
Mluol

Der in der oberen Anzeige dargestellte Wert
ist nur ein Beispiel. Das Geréat speichert
diesen Wert als Null.

Gehen Sie mit auf den oberen
Kalibrierpunkt fir den Haupt Analogaus-
gang, MHuol .

15200
MHuol

Die obere Anzeige sollte einen Wert
zwischen 0 und 20000 zeigen.

Stellen Sie mit Il / Il den Anzeigewert
auf dem Voltmeter auf +12,50 V +2 mV.

15300
Mluol

Der in der oberen Anzeige dargestellte Wert
ist nur ein Beispiel. Das Gerét speichert
diesen Wert als Skalenendwert.

Rufen Sie mit den Abgleich Kalibrier-
punkt fir den Haupt Analogausgang auf,
T wol

Bei einem Messwert von 0 sollte das Volt-
meter -12,5 Voc zeigen. Flr jede ganzzahlige
Anderung auf dem Gerét sollte der Messwert
des Voltmeters sich um 2,5V dndern. Diese
Uberpriifungen sind nicht dringend
erforderlich.

Prifen Sie die Linearitat der Kalibrierung,
indem Sie tber die Tasten Il / M den
Wert der oberen Anzeige zwischen 0 und
10 dndern und die Linearitat des
Ausgangskreises bei 0 %, 10 % usw. bis
100 % des Vollbereichwerts prifen.

Der maximale Fehler darf +2 mV nicht
Uberschreiten.

Rufen Sie mit den nachsten Kalibrier-
parameter auf.

Fir die Kalibrierung eines Stromausgangs ersetzen Sie das Voltmeter durch ein kalibriertes Amperemeter. Hier

kommen folgende Parameter zur Anwendung:

nLLur
MHLUA
n Lur

Der untere Kalibrierpunkt sollte -5 mA anzeigen.

Der obere Kalibrierpunkt sollte +25 mA anzeigen.

Den zweiten Analogausgang (OUT2) kénnen Sie auf gleiche Weise kalibrieren. Die entsprechenden Parameter

finden Sie in Abschnitt 8.1.

Zum Verlassen der Kalibrierebene driicken und halten Sie ﬂ, bis boko angezeigt wird. Wihlen Sie dann mit

Bl oder A dic gewinschte Bedienebene.
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9. CPI(Configuration Port Interface)

Zusatzlich zu der digitalen EIA485 Kommunikationsschnittstelle bietet Ihnen das Gerat eine interne Schnittstelle,
Uber die Sie vor Ort ein Firmware Update durchfihren kénnen. Des Weiteren haben Sie tber diese Schnittstelle
die Méglichkeit, die Konfiguration des gesamten Parametersatzes zum Gerét hoch oder vom Gerat herunter zu
laden (Clonen).

Bitte verwenden Sie diese Schnittstelle ausschlieBlich fir die genannten Aktionen.

9.1 CPI Adapter

Sie haben die Auswahl zwischen zwei Konfigurations-Clips:

1. Den USB CPI Clip kénnen Sie unter
ITools/NONE/USB bestellen. Die Lieferung enthélt
ein Kabel mit USB Schnittstelle fir den PC und einen
5-Pin Clip, den Sie mit dem Gerat verbinden.

2. Alternativ kdnnen Sie eine serielle EIA232 9-Pin
Schnittstelle unter [Tools/NONE/3000CK bestellen.
Diese besteht aus einem Kabel mit einem 9-Pind Typ
D Anschluss fir die serielle Schnittstelle des PC,
einer internationalen Spannungsversorgung
(Europa; US/Japan und UK) und dem 5-Pin
Gerateclip.

Zum Anschluss des 5-Pin Clips mussen Sie das Gerat nicht unbedingt aus dem Gehause entfernen. Auch muss
der Regler nicht angeschlossen sein, da der Adapter die Spannungsversorgung Gbernimmt.

Haben Sie den Adapter angeschlossen, sind alle Funktionen des Gerats gesperrt und das Geréat befindet sich im
.Remote” Modus. Startet das Gerat dann, leuchtet die ,Rem” Anzeige, der Rest des Displays bleibt jedoch leer.
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9.2  Firmware Update Prozedur

Der Firmware Code ist in einem beschreibbaren Flash Speicher gespeichert und kann wie folgt aktualisiert
werden.

Benétigte Tools:
e Ein PC mit seriellem COM Port oder mit einem seriellen USB Adapter.

e Ein CPI(Configuration Port Interface) Adapter, wie im vorangegangenen Abschnitt beschrieben.

e Das ,Flash Magic” PC Tool, das Sie unter http://www.flashmagictool.com herunterladen kénnen.

1. Trennen Sie den Regler von der Spannungsversorgung. Aktivieren Sie den Boot-Loader, indem Sie die SH5
Lotstelle verloten. Diesen finden Sie auf der Oberseite der (mittleren) Mikrocontroller Platine.

Alternativ kénnen Sie wihrend des Starts die Tastenkombination IEH - INH - dricken.
2. Verbinden Sie den CPl Adapter mit dem PC und dem Regler.

Geben Sie Uber den CPI Clip, die USB Schnittstelle oder den Klemmenblock Spannung auf das Gerét. In
keinem Fall sollte das Display leuchten.

4. Laden Sie das ,Flash Magic” PC Tool herunter, installieren und starten Sie es. Es arbeitet mit allen Windows
Versionen auf3er Windows 95 und
bendtigt 10 Mb freien Speicherplatz.

5. Wahlen Sie in der ,Step 1 - Fle 15 Optons Toos Help

Communications” Liste: BH Q0% > o @ @

i Flash Magic - NON PRODUCTION USE ONLY =1

2 - Erase

e Den verwendeten COM Port.

e Die Baudrate, maximal 115200 Baud.

=
e Das Gerat, LPC2364. Einige _ i |
Prototypen sind mit LPC2366 COM Fort: COM 5 v :
ausgestattet. ,Flash Magic” warnt Sie Baud Rate: | 115200 5| LErase black 5 [0:0NS000-0:005FFF) 84
bei einem ungeeigneten Gerat : —  [¥] Erase all Flash+Code Rd Prat
' |nt3lfaCEZ;N0n§_[ISP] | Erase blocks used by Hex File

e Die Schnittstelle: None (ISP). Dscillster (MHz: | 14.748 |

e Die Oszillatorfrequenz: (MHz),14.748.

6. Markieren Sie die Option ,Erase all Step 3 - Hex File

Flash+Code Rd Prot”. Hex File: | ©:\M anualslpha® P304\parades\mpic201 30829_hes.mht | [ Browse.
7. Betdtigen Sie ,Browse...” und wihlen Sie Modified: Monday, September 2, 2013, 15:14:02 mare info

die Hex Datei zum Herunterladen zum Step 4 - Options Step 5 - Gtart

Gerat. “erify after programming Start l

8. Markieren Sie in der ,Step 4 - Options” [ Fill unused Flash
Liste die Option ,Verify after s
programming” und entfernen Sie die

Markierungen der anderen Optionen. — _ _ —
Visit the "Flash Magic" home page for info on the latest revision

9. Klicken Sie auf ,Start”, um den Vorgang
zu starten. In der unteren Zeile sollten
nacheinander folgende Meldungen 1| )
erscheinen:

- Attempting to connect...

- Erasing device...

- Programming device (0x00000000)...
- Verifying (0x00000000)...

- Finished

10. Entfernen Sie den CPI Adapter.

11.Schalten Sie den Boot-Loader aus, indem Sie den Kurzschluss an dem SH5 Kontakt entfernen.

w. ezacademny. com/ software/flashmagic [

12.SchlieBen Sie den Regler wieder an die Spannungsversorgung an und prifen Sie das Ergebnis des Firmware
Updates. Eventuell konnen Fehlermeldungen auftreten, die durch Widerspriiche zwischen aktualisierter
Firmware und im nichtfliichtigen Speicher (EEPROM) gespeicherter Daten zustande kommen.

Fehlerbehebung

In seltenen Féllen erscheint die Meldung ,Unable to communicate.... Try raising or lowering the baud rate” in
.Flash Magic”. Versuchen Sie es erneut mit einer Baudrate von 57600.
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10. Anhang A Modbus und Jbus Adressen

10.1 Multiplikator und Dezimalwerte

Einigen Parameter ist ein sogenannter ,Multiplikator” zugewiesen der es erméglicht, die Grenzen von +/- 32767
Zahlwerten zu Uberschreiten.

Beispiel: Der Messwert 80000 wird als 1600 mit einem Multiplikator von 50 Gibertragen.

Der Host muss den Multiplikator kennen, bevor er den Wert schreiben kann.

Der Multiplikator wird vom Gerét gewahlt (wenn nicht der Vollbereichswert fir den Druckeingang gewahlt ist).

GleichermaBen sind einigen Parametern sogenannte ,Dezimalwerte” zugewiesen, die die Position des
Dezimalpunks bestimmen.

10.2 S2K IEEE FlieBkommaschreibweise

Einige Parameter werden als FlieBkommawerte im MODBUS IEEE Bereich bei 8000h gespiegelt. In diesem Fall
wird die Adresse mit 2 multipliziert und mit 8000h verrechnet. Zum Beispiel ist die Adresse von ,Alarm 1
Sollwert” von 1105 in diesem Bereich |IEEE 34978.

Zwei Modbus Register werden als einzelne IEEE Werte gelesen und interpretiert.
Unterstltzt eine Variable diese Schreibweise, wird die MODBUS IEEE Adresse mit angezeigt.

10.3 Ebene 1 und Ebene 2 Parameter

Mnem. Parameter Modbus  Jbus Bereich
Lokal/Remote Geréatestatus 218 219 0 = lokal
1 =remote

Beim Start befindet sich jeder Slave im lokalen Modus.

Damit der Slave vom Master gesteuert werden kann, missen
Sie den Lokal/Remote Geréatestatus einstellen.

Damit ein Slave im Remote Status bleibt, muss Leitungs-
aktivitat erkannt werden.

Wird Gber mehr als 3 Sekunden keine Leitungsaktivitat
festgestellt, wechselt der Slave in den Lokal Modus. Wird
der Remote Modus Uber den CPI Port hergestellt, kann der
Slave nicht automatisch in den Lokal Modus wechseln.

Lokal Modus:

Die Kommunikation zwischen Master und Slave ist auf die
Ubertragung von Daten vom Slave zum Master beschrankt.
Dabei ist eine Modifikation der Parameter vom Master selbst
nicht méglich. (Einzige Ausnahme ist die Anderung des
Lokal/Remote Geréatestatus und der Fehlerbehandlung
Variablen.) Aus diesem Grund kénnen Parameter Uber die
lokale Tastatur angesehen und bearbeitet werden.

Remote Modus:

Die Gerateparameter kénnen vom Master verandert
werden. In diesem Modus kénnen Sie die Parameter tGber
die Geratfront nur anzeigen, nicht andern.

5P SOLLWERT 1100 1101
RLNAS | ALARMUNTERDRUCKUNG 1101 1102 1 = Wiederherstellen der Alarmunterdriickung
RESET Schreiben von ,0” zu dieser Adresse ist méglich, hat aber
keine Auswirkungen.
R-N AUTO/HAND AUSWAHL 1104 1105 0 = Auswahl der Betriebsart Uber die Front oder die serielle
Kommunikation
1 = Auswahl der Betriebsart iber den Klemmenblock
LrGP | AUSWAHL LOKAL/REMOTE | 1215 1216 0 = Lokal
SOLLWERT 1 = Remote
SPLo | UNTERE SOLLWERTGRENZE |1332 1333
SPH) | OBERE SOLLWERTGRENZE | 1334 1335
SPrr | SOLLWERT RAMPE
AL ALARM 1 SOLLWERT 1105 1106 Siehe Beispiel in Abschnitt 10.2.
Mit Alarm 1 Sollwert 1106 1107
verbundener Dezimalwert
Mit Alarm 1 Sollwert 1107 1108

verbundener Multiplikator
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Mnem. Parameter Modbus Jbus Bereich
RIHS | ALARM 1 HYSTERESE 1406 1407
RLZ ALARM 2 SOLLWERT 1108 1109
R2HS | ALARM 2 HYSTERESE 1408 1409
AL3 ALARM 3 SOLLWERT 1111 1112
R3IHS | ALARM 3 HYSTERESE 1410 1411
Py AL | ERSTER DRUCKEINGANG 1114 1115 Anmerkung:
WERT Wird bei der Messung ein Fehler erkannt, erscheintim
,Datenfeld” einer der folgenden Fehlercodes:
30002 (7532h): Offen
30003 (7533h): Falsche Nullpunktmessung
30011 (753Bh): Uberlast oder Kurzschluss der
Dehnungsmessstreifen-Versorgung
30013 (753Dh): Falsche Maximalpunktmessung
S wAL | ZWEITER DRUCKEINGANG 1116 1117 Anmerkung:
WERT 30002 (7532h): Offen
30003 (7533h): Falsche Nullpunktmessung
30011 (753Bh): Uberlast oder Kurzschluss der
Dehnungsmessstreifen-Versorgung
30013 (753Dh): Falsche Maximalpunktmessung
Lol NULLKALIBRIERUNG 1200 1201 1 = Start der Nullkalibrierung. Warten Sie 5 Sekunden bis
die Kalibrierung beendet ist. Den Vorgang und das Ergebnis
der Kalibrierung sehen Sie in der Variable ,Eingangskali-
brierung Status”.
2 = Wiederherstellung der Standardwerte fur die Nullkali-
brierung.
Schreiben von ,0” zu dieser Adresse ist moglich, hat aber
keine Auswirkungen.
Anmerkung: Schreiben von ,1” ist nur im Normalbetrieb
maoglich.
Lo2l | NULLKALIBRIERUNG FUR 1226 1227 1 = Start der Nullkalibrierung. Warten Sie 5 Sekunden bis
ZWEITEN EINGANG die Kalibrierung beendet ist. Den Vorgang und das Ergebnis
der Kalibrierung sehen Sie in der Variable ,Eingangskali-
brierung Status”.
2 = Wiederherstellung der Standardwerte fir die Nullkali-
brierung
Schreiben von ,0” zu dieser Adresse ist moglich, hat aber
keine Auswirkungen.
Anmerkung: Schreiben von ,1” ist nur im Normalbetrieb
maoglich.
H L BEREICHSKALIBRIERUNG 1201 1202 1 = Start der Bereichskalibrierung (siehe ,Nullkalibrierung”)
2 = Wiederherstellung der Standardwerte fur die
Bereichskalibrierung
Schreiben von ,0” zu dieser Adresse ist moglich, hat aber
keine Auswirkungen.
Anmerkung: Schreiben von ,1” ist nur im Normalbetrieb
maoglich.
H 2LC BEREICHSKALIBRIERUNG 1227 1228 1 = Start der Bereichskalibrierung (siehe ,Nullkalibrierung”)
FUR ZWEITEN EINGANG 2 = Wiederherstellung der Standardwerte fur die
Bereichskalibrierung
Schreiben von ,0” zu dieser Adresse ist moglich, hat aber
keine Auswirkungen.
Anmerkung: Schreiben von ,1” ist nur im Normalbetrieb
moglich.
EURE | TUNE 1013 1014 Lesewerte:
0 = inaktiv
1 = Optimierung, Filterberechnung
2 = Optimierung, Sprungantwort
3 = adaptive Optimierung
Schreibwerte:
0 = Smart Funktion inaktiv
1 = Smart Funktion aktiv
Pb PROPORTIONALBAND 1205 1206
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Mnem.
ks
kd

aPH

CErE

CErFL

ASb

ASbPL
RSbrE

RIFL
REFL
RIFL
roFL

RESEP

AE, P

RERFL

SPrr

AEED

At PE
AEPL
REE !

AEES

AE RS

Parameter
INTEGRALZEIT
DIFFERENTIALZEIT
INTEGRAL VORLAST

REGELAUSGANG
BEGRENZER

REGELART

FILTER FUR DISPLAY UND
REGLER

AUTOMATIK STAND-BY

AUTOMATIK STAND-BY
DRUCK UNTERE GRENZE

AUTOMATIK STAND-BY
ERHOLUNGSZEIT

ALARM 1 FILTER
ALARM 2 FILTER
ALARM 3 FILTER

RUCKFUHRUNGSAUSGANG
FILTER

SPRUNG FUR TUNE
FUNKTION

AUTOMATISCHE AUSWAHL
DES INTEGRAL VORLAST-
WERTS

AUTOMATISCHE AUSWAHL
DER FILTERZEIT-
KONSTANTEN

SOLLWERT RAMPE

PROZESS _
ZEITVERZOGERUNG

PROZESS ZEITKONSTANTE
PROZESSVERSTARKUNG

STARTZEIT DER TUNE
FUNKTION

STOPPZEIT DER TUNE
FUNKTION

ADAPTIVE SPRUNG

Modbus
1206
1208
1210
1328

1212

1214

1223

1224

1225

1217
1218
1219
1222

1203

1211

1213

1417

1900

1901
1902
1903

1904

1906

Jbus
1207
1209
1211
1329

1213

1215

1224

1225

1226

1218
1219
1220
1223

1204

1212

1214

1418

1901

1902
1903
1904

1905

1907

Bereich

1000 = Integralaktion gesperrt

0 = Proportional + Integral (PI)
1 = Proportional + Integral + Differential (PID)
= 0 s (kein Filter)
= 05s
= 1s
= 2s
4= 4s
= 8s
6=16s
0: Funktion gesperrt
1: Funktion freigegeben

61: Kein Timeout angewendet

0 =0 s (kein Filter)
1=04s

2=1s

3=2s

4=3s

5=4s

6=5s

0 = Manuelle Auswahl
1 = Automatische Auswabhl

0 = Manuelle Auswahl
1 = Automatische Auswahl vor Selbstoptimierung (TUNE)
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Konfigurationsparameter

Code Beschreibung Modbus  Jbus Bereich
P1 AUSWAHL DRUCKEINGANG | 1500 1501 0 = Dehnungsmessstreifen
1=0-20mA
2 =4-20mA
3=05V
4=0-10V
P2 DRUCKEINGANG 1339 1340 Off
TECHNISCHE EINHEIT kg/cm?
psi
bar
MPa
P3 DRUCKEINGANG 1301 1302 Der mégliche Wert ist abhdngig von dem zuvor gesendeten
VOLLBEREICHSWERT Druckeingang Multiplikator
Multiplikator | Vollbereichswert | Mdglicher Variablenwert
1 10.. 4000 10..4000
2 4002.. 8000 2001..4000
5 8005..20000 1601..4000
10 20010..40000 2001..4000
20 40020..80000 2001..4000
50 80050..99950 1601..1999
P4 DRUCKEINGANG UNTERER | 1302 1303
WERT
PS5 DRUCKEINGANG 1303 1304 Dieser Dezimalwert ist dem Vollbereichswert des Druck-
DEZIMALPUNKTPOSITION eingangs, des angezeigten Eingangswerts, der aktuellen
Eingangsvariablen, dem operative Sollwert, dem externen
Sollwert Eingangsbereich (Hoch und Tief), dem Signal-
ausgang Bereich (Hoch und Tief), den Sollwertgrenzen
(Hoch und Tief) der Sollwertrampe, dem Vollbereichswert
des zweiten Druckeingangs, dem Druckwert des ersten und
des zweiten Eingangs zugewiesen.
P6 DRUCKEINGANG 1403 1404 0 = Hoch | Mit P6 bestimmen Sie die Alarmaktion im eines
FEHLERSICHER 1 =Tief |Fuhlerverlusts(z. B. wenn der Fiihler entfernt
wird). Die Aktion finden Sie in folgender Tabelle
beschrieben (mit Alam 1 als Beispiel):
P6 Alarm 1 (P62) Alarmstatus
Hi Hi Ein
Lo Hi Aus
Hi Lo Aus
Lo Lo Ein
In allen Fallen zeigt das Display OPEn.
P7 SHUNTKALIBRIERUNG 1400 1401 0 = Shuntkalibrierung gesperrt
1 = Shuntkalibrierung freigegeben
P8 SHUNT WERT 1401 1402
P9 DRUCKEINGANG DISPLAY | 1426 1427 0=10,050s
UPDATEZEIT 120,100s
2=0,250s
3=0,400s
P11 AUSWAHL ZWEITER 1502 1503 0 = Eingang gesperrt
EINGANG 1=0-20 mA
2=4-20mA
3=0-5V
4=0-10V
5 = Dehnungsmessstreifen
P12 FUNKTION ZWEITER 1507 1508 0 = Externer Sollwert
EINGANG 1 = Zweiter Fuhler fur Differentialdruckmessung
P19 ZWEITER EINGANG 1340 1341
VOLLBEREICHSWERT
P20 ZWEITER EINGANG 1341 1342
UNTERER WERT
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Code Beschreibung Modbus  Jbus Bereich
P21 ZWEITER EINGANG 1404 1405 0 =Hoch
FEHLERSICHER 1 = Tief
P22 EXTERNER SOLLWERT- 1304 1305
EINGANG OBERE GRENZE
P23 EXTERNER SOLLWERT- 1305 1306
EINGANG UNTERE GRENZE
P24 ZWEITER EINGANG 1427 1428 0=0,050s
ABTASTRATE 1=0,100s
2=0,250s
3=0,400s
P35 REGELAUSGANG AUSWAHL | 1503 1504 1=0/20 mA
2=4/20 mA
3=0/10V
4=-10/10V
5=0/5V
P36 REGELAUSGANG UNTERER | 1327 1328
BEREICH
P37 REGELAUSGANG OBERER 1328 1329
BEREICH
P38 REGELAUSGANG DEZIMAL- | 1329 1330
PUNKTPOSITION
P39 REGELAUSGANG HAND- 1420 1421 0 = Prozent
BETRIEB ANZEIGE 1 = RPM
P40 DIREKT/REVERSE AUSWAHL | 1421 1422 0 = Reverse + Direkt
FUR REGELAUSGANG 1 = Reverse + Reverse

2 = Direkt + Direkt
3 = Direkt + Reverse

P55 RUCKFUHRUNGSAUSGANG | 1504 1505 0 = Ausgang gesperrt
AUSWAHL 1=0/20 mA
2=4/20 mA
3=0/10V
4=-10/10V
5=0/5V
P56 RUCKFUHRUNGSAUSGANG | 1330 1331
BEREICH TIEF
P57 RUCKFUHRUNGSAUSGANG | 1331 1332
BEREICH HOCH
P61 ALARM 1 EINGANGSKANAL | 1311 1312 0 = Alarm gesperrt
VERBINDUNG 1 = Prozessalarm

2 = Bandalarm
3 = Abweichungsalarm
P62 ALARM 1 TYP 1312 1313 0 = Maximalalarm
1 = Minimalalarm
2 = Minimalalarm mit Unterdriickung beim Start

P63 ALARM 1 RESET MODUS 1407 1408 0 = Automatisches Ricksetzen
1 = Manuelles Ricksetzen
P64 ALARM 1 EIGENSICHER 1423 1424 0: Eigensicherer Modus
MODUS 1: Nicht-eigensicherer Modus
P65 ALARM 2 EINGANGSKANAL | 1313 1314 Wie P61
VERBINDUNG
P66 ALARM 2 TYP 1314 1315 Wie P62
P67 ALARM 2 RESET MODUS 1409 1410 Wie P63
P68 ALARM 2 EIGENSICHER 1424 1425 Wie P64
MODUS
P69 ALARM 3 EINGANGSKANAL | 1315 1316 Wie P61
VERBINDUNG
P70 ALARM 3 TYP 1316 1317 Wie P62
P71 ALARM 3 RESET MODUS 1411 1412 Wie P63
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Code Beschreibung Modbus  Jbus Bereich

P72 ALARM 3 2 EIGENSICHER 1425 1426 Wie P64
MODUS

P81 LOGIKEINGANG 1413 1414 0 = Eingang gesperrt
KONFIGURATION 1 = Alarm rlcksetzen
Dieser Parameter 2 = Spitzenwert riicksetzen

konfiguriert den

Logikeingang auf den 3 = Alarm und Spitzenwert riicksetzen

Klemmen 23 und 24 4 = Nullkalibrierung
5 = Nullkalibrierung, Alarm und Spitzenwert riicksetzen
P82 LOGIKEINGANG STATUS 1414 1415 0 = Eingang bei geschlossenem Kontakt aktiv
1 = Eingang bei offenem Kontakt aktiv
P83 SPITZENWERTERKENNUNG | 1415 1416 0 = Gesperrt

1 = Maximum
2 = Minimum

P84 NETZFREQUENZ 1422 1423 0=50Hz
1=60Hz
2= Auto

P85 NETZFREQUENZ ANZEIGE 1428 1429 0=50Hz
1=60Hz

2 = Undefinierte Netzfrequenz: Standard 50Hz
3 = Undefinierte Netzfrequenz: Standard 60Hz

P86 HAND/AUTO START 1334 1335 0 = Start im Automatikbetrieb
1 = Start im Handbetrieb
P87 HAND/AUTO UBERGANG 1416 1417 0 = Ohne Sollwertverdnderung
1 = Mit Sollwertveranderung
P91 SERIELLE KOMMUNIKATION | 1335 1336 0 = Serielle Kommunikationsschnittstelle gesperrt
SCHNITTSTELLENADRESSE 1..255 = Serielle Kommunikation Schnittstellenadresse
Anmerkung:

Anderungen der Parameter fiir die serielle
Kommunikationsschnittstelle werden erst am Ende der
Ubertragung der Antwort aktiv.

P92 PROTOKOLL TYP 1336 1337 0 = Modbus
1 =Jbus
P93 KOMMUNIKATION TYP 1337 1338 0 =8 bit

1 = 8 bit + gerade Paritat bit
2 = 8 bit + ungerade Paritat bit

P94 KOMMUNIKATION 1338 1339 0= 600baud
BAUDRATE 1= 1200 baud
2 = 2400 baud
3= 4800 baud
4= 9600 baud
5=19200 baud
P98 EBENE 2 PASSWORT 2003 2004
P99 KONFIGURATIONSEBENE | 2004 2005
PASSWORT
rEcl | RECOVERY PUNKT 2100 2101
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10.4 Weitere Parameter

Code Beschreibung Modbus  Jbus Bereich
Alarm 1 Status 1008 1009 0: Keine Alarmbedingung
Alarm 2 Status 1009 1011 1: Alarmbedingung
Alarm 3 Status 1011 1012
Auto/Hand Auswahl 1104 1105 0 = Auswahl der Betriebsart Uber die Front oder die serielle

Kommunikation
1 = Auswahl der Betriebsart Gber den Klemmenblock

Angezeigte Eingangsvariable | 1000 1001 Wird bei der Messung ein Fehler erkannt, erscheintim

(PV) .Datenfeld” einer der folgenden Fehlercodes:

Momentane 1001 1002 30002 (7532h): Offen

Eingangsvariable 30003 (7533h): Falsche Nullpunktmessung

Erster Eingang Druckwert 1114 1115 30011 (753Bh): Uberlast oder Kurzschluss der Dehnungs-
: : messstreifen-Versorgung

Zweiter Eingang Druckwert | 1115 1116 30013 (753Dh): Falsche Maximalpunktmessung

Alarm und Spitzenwert 2101 2102 1 = Alarm riicksetzen

Riicksetzen 2 = Spitzenwert riicksetzen

3 = Alarm und Spitzenwert riicksetzen
Schreiben von ,0” zu dieser Adresse ist moglich, hat aber
keine Auswirkungen.

Hand/Auto Start 1014 1015 0 = Start im Automatikbetrieb
1 = Startim Handbetrieb

Spitzenwert 1002 1003 Wird bei der Messung ein Fehler erkannt, erscheintim
.Datenfeld” einer der folgenden Fehlercodes:
30002 (7532h): Offen
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11. Anhang B Technische Daten

Allgemein

Umgebungsbedingungen

Temperatur Betrieb: 0 bis 50 °C (32 bis 122°F),
Lagerung: -20 bis 70°C (-4 bis 158°F)

Feuchte Max 85 % nicht-kondensierend
Lagerung: RH: 5 bis 90 % nicht-
kondensierend

Héhe <2000 m (6562ft).

Atmosphére Nicht einsetzbar in explosive oder
korrosiver Umgebung.

Temperatur Betrieb: 0 bis 50 °C (32 bis 122°F),

Elektromagnetische Vertraglichkeit (EMV)

EN61326-1, passend fur Leicht- und
Schwerindustrie.

Stéraussendung
und Storfestigkeit

Elektrische Sicherheit

EN61010 Uberspannungskategorie II;
Verschmutzungsgrad 2

Uberspannungs-  Die nominale StoBspannung fiir Gerate

kategorie Il betrégt bei einer Nennspannung von
230V: 2500 V.

Verschmutzungs-  In der Regel kommt es nur zu einer

grad 2 nicht-leitenden Verschmutzung.

Gelegentlich sollte man allerdings mit
einer temporéren, durch Kondensation
verursachten Leitfahigkeit rechnen.

Abmessungen und Gewicht

Gehause PC Farbe schwarz, Selbstléschgrad VO,
entsprechend UL%4.

Abmessungen DIN 43700 96x96 mm

Montage 1/4 DIN

Gewicht 6509

Schalttafelaus- 92 x 92 mm

schnitt

Tiefe 128 mm

Klemmen Schraubklemmen mit Abdeckung.

Taste und Display

Tasten
Display
Obere Anzeige

Untere Anzeige

Bargraf

Statusanzeigen

Zulassungen

Finf Membran Drucktasten

LED

Grin, 5-stellig, 7 Segmente mit
Dezimalpunkt, 13,3 mm hoch
Bernstein, 5-stellig, 7 Segmente mit
Dezimalpunkt, 10,7 mm hoch

Grin, 35 Segmente mit 3 % Auflésung.
Display zeigt kontinuierlich den
Messwert (0-100 % Vollbereich).
Alarmsollwerte werden angezeigt.
Erstes Segment blinkt bei einem Druck
unter Null.

Letztes Segment blinkt bei einem Druck
Uber Vollbereichswert.

Einheit, Ausgange, Alarme, aktive
Sollwerte.

cUL

Selbstzertifizierung CE

Wandlerversorgung (TPSU)

Kleinspannung

Leistungs-
verbrauch

Druckeingang
Erster Eingang

Lineareingang

Eingangs-
impedanz

Eingang Schutz

Abtastrate

Display Update-
zeit

Einheiten
Kalibriermodus

Eingang
Auflésung

Dezimalpunkt

Digitaleingang
Fester Eingang.

Klemmen 23 und
24

DIG1 bis DIG4

24 Vac, (14 bis 32 Vac) 50/60 Hz

24 Ve, (14 bis 32 Voc) +5 % Brumm

22 VAmax bei 50 Hz, 27 VAmax bei 60 Hz.
18 VAmax bei 24 Vac; 12 Wiax bei 24 Ve

Uber Tastatur zwischen Dehnungsmess-
streifen und Linear wahlbar.

Wahlbar 0-5 Voc, 0-10 Voe, 0-20 mA,
4-20 mA

< 10 Qfur linearen Stromeingang

> 165 kQ fur linearen Spannungs-
eingang

Leerlauferkennung fir Dehnungsmess-
streifen (auf Signal- und
Speiseleitungen) und 4-20 mA
Eingénge. Nicht verfligbar fir 0-5 Vo,
0-10 Voc und 0-20 mA. Uber Tasten
programmierbar.

50 ms typisch. Gilt ebenso fir den
Differentialdruck Eingang.

Wahlbar zwischen 50, 100, 250 oder
400 ms

Festgelegte Anzeigen im Display.

Fir Dehnungsmessstreifen und Linear-
eingang ist eine Feldkalibrierung (Null
und Bereich) anwendbar. Die Feldkali-
brierung kann entfernt und die Werks-
kalibrierung wieder hergestellt werden.
4000 Zahlwerte

Vollbereichswert Auflésung
10/4000 1 Zéhlwert
4002/8000 2 Zshlwerte
8005/20000 5 Zahlwerte
20010/40000 10 Zahlwerte
40020/80000 20 Zshlwerte
80050/99950 50 Zahlwerte

Auf jeder Anzeigeposition einstellbar.

Ein SchlieBkontakt (spannungsfrei).
Uber die Tasten fiir Alarm riicksetzen,
Spitzenwert riicksetzen, Alarm und
Spitzenwert riicksetzen,
Nullkalibrierung des ersten Eingangs
und Alarm + Spitzenwert ricksetzen +
Nullkalibrie-rung des ersten Eingangs
programmierbar.

Wéhrend der Nullkalibrierung ist der
Zugriff auf Parameter tber die Front-
tasten gesperrt.

Die Ricksetzen Funktion (Alarm und
Spitzenwert) ist zustandsgetrigggert, d.
h. Ricksetzen ist aktiv, solange der
Kontakt geschlossen ist.

Die Nullkalibrierung ist flankenge-
triggert, d. h. die Kalibrierung startet
bei SchlieBen des Kontakts.
Opto-isoliert gegentliber der CPU und
der Analogeingénge.

Analogeingang: Allgemein

Isolation Von Ein- und Ausgéngen isoliert Gleichtakt- > 120 dB @50/60 Hz
Ausgangs- 24 \pc, +/-2 %; 1,5 W fur 2- oder unterdriickung
spannung 4-Leiter Wandler (optional). Normalbetrieb- > 60 dB @50/60 Hz
Spannungsversorgung unterdriickung
Spannung 100 bis 230 Vac, +/-15 %
50/60 Hz
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Dehnungsmess-
streifeneingang

Von 340 bis 5000 Q, 1-4 mV/V.
Speisung 10V +/- 7 %. 5-Leiter

Analogausgang Regelung

bl Isolation Opto-isoliert von CPU, Eingangs- und
ﬁ\nsc I uss. 1 MYV Eiihlern k q Ausgangskreisen
opplungvon 1 m Ghlern kann das - i .
Rauschverhalten verschlechtern. Artdes Ausgangs  Uber Tasten v.vahlbarA
Eingangssignal -25/125 % des Vollbereichs ® 0/10 Voc min. Last 5 kQ
(ca.-10/50 mV). ® -10/+10 Vpc min. Last 5 kQ
Shuntkalibrierung  Mit oder ohne Shuntwiderstand (Wert ® 0/5 Voc min. Last 5 kQ
zwischen 40,0 und 100,0 % program- ® 0/20 mA max. Last 500 Q
mierbar), dlese!be Elhstellung wird fur e 4/20 mA max. Last 500 O
Haupt und zweiten Eingang verwen- fs o dbetrieb
det, wenn Differentialdruck gewahilt. Auflosung 0,1% m Han etrlg o
. 0,03 % im Automatikbetrieb
Nullbalance +/- 25 % des Vollbereichs Kali | " ¢ .
(ca. +/- 10 mV) Skalierung ietr Ausgang§rige vgert. ann auf zwei
Referenz +/- 0,1 % des Vollbereichs +/- 1 Digit rien angezelg Waor en: o ..
o ) A -von 0,0 bis 100,0 % (0,1 % Auflésung)
Genauigkeit bei 25 +/-1 °C und Nennspannung . }
. . . -innerhalb der Hoch/Tief Grenzen,
Temperaturdrift < 300 ppm/K des vollen Bereichs fur wahlbar zwischen -10000 und 10000
Strom-, Spannungs- und Dehnungs- . o L
messstreifeneingang Ausgangsgrenzen 0 bIS"IOOU/o des Vollbereichs; kglne
. . . . Bereichsliber- oder -unterschreitungen
Null- und Fur den Differentialdruckeingang
Bereichs- besteht keine Beziehung zwischen der Analogausgang Riickfiigung
kalibrierung Kalibrierung der einzelnen Fuhler. . o .
. ; . Isolation Opto-isoliert von CPU, Eingangs- und
Jeder Eingang hat eigene Parameter fir A krei
die Null- und Bereichskalibrierung. usgangs rels"en
Verdrahtung Die Leitungen fir den Analogeingang Artdes Ausgangs  Uber Tasten wéhlbar:
ACHTUNG dirfen nicht langer als 30 m sein oder ® 0/10 Voc min. Last 5 kQ mit Unter-/
die Anlage verlassen. Uberbereichs Fahigkeit von -2,5 bis
12,5V.
Alarme ® -10/+10 Voc min. Last 5 kQ2 mit Unter-
Alarmausgange 3 Standardalarm / Uberbereichs Féhigkeit von -12,5
ALT und AL2 1 einpoliges Relais, 2 A max bei 240 Vac bis 12,5 V.
Kontakte ohm’sche Last ® 0/5 Voc min Last 5 kQ mit Unter-/
AL3 Kontakt 1 einpoliges Relais, NO/NC lber Uberbereichs Fahigkeit von -1,25 bis
Lotbricke wahlbar, 2 A max bei 240 Vac 6,25 V.
ohm’sche Last ® 0/20 mA max. Last 500 Q mit Unter-/
Kontakt Schutz Varistor fir Schutz vor Uberbereichs Féhigkeit von -5 bis
Spannungsspitzen 25 mA (max. Last 400 Q Uber 20 mA).
Typ Jeder Alarm kann Uber die Tasten ® 4/20 mA max. Last 500 Q, mit Unter-/
konfiguriert werden fiir Uberbereichs Fahigkeit von 0 bis
- Prozesswert/Abweichung/Band 24 mA (max. Last 400 Q Gber 20 mA)..
- Max/Min/Min mit Unterdriickung beim Auflésung 0,1 % des Ausgangsbereichs.
Start . . Skalierung Hoch/Tief Grenzen sind frei wahlbar
- Auto/Speichernd Riicksetzen Modus zwischen 0 und Druckeingang Voll-
Erregertyp Fir jeden Alarm iiber die Tasten bereichswert. Erméglicht direkten oder
konfigurierbar: Relais im Alarmfall umgekehrten (reverse) Ausgang.
stromlos (eigensicher) oder Relais im Filter Waihlbar: OFF: 04 1:2:3: 4: 5 5
Alarmfall stromfiihrend (nicht ) e
eigensicher). Analogausgang: Allgemein
Sollwert Von 0 bis 110 % des“Vollbereichs ("der Referenz- +/-0,1 % des Ausgangsbereichs bei @
Alarmsol'lwert kann tber den gewéhlten genauigkeit 25 +/- 1 °C und Nennspannung.
H \F/?I|'bzre|cxwer‘t“bbegrjhzfrwerden). Linearitatsfehler < 0,1 % des Ausgangsbereichs
ysterese ur jeden Alarm uber die Tasten o .
programmierbar: von 0,1% bis 10,0 % Ausgang Rauschen < 0,1 % des Ausgangsbereichs
des Bereichs oder 1 LSD (der groBere Regelalgorithmus
Wert gilt) fur jeden Alarm. T PID olus Int | Vorlast olus Anti Reset
us Integral Vorlast plus Anti Rese
Filter Wahlbar fur jeden Alarm: AUS; 0,4; 1; 2; yp Wingup 9 P
345 ..
. . ° . . Ausgangswert Wéhlbar:
Updatezeit Bei jeder Eingangskonvertierung. Anzeige ~Bereich 0/100.0 %
Modbus serielle Kommunikation ;?El’i:'frba'r zwischen zwei Werten fiir
. . e nzeige
Schnittstelle Optional, EIA485, opto-isoliert Im Automatikbetrieb sind beide Arten
Protokolltyp Mod‘bus/Jbus (RTL‘J Moqus) o verfigbar (nicht gleichzeitig).
Typ der Parameter Runtime und Konfiguration. Beide Uiber Im Handbetrieb dient ein Parameter der
s"erielle Verbindung verfigbar. Auswahl der ersten oder zweiten Art.
Konfigurations- Uber zugehériges PC Software Optimierung Zwei Optimierungsarten:
software Applikationspaket - One-shot Selbstoptimierung
Gerateadresse Von 1 bis 255 - Adaptive Optimierung
Baudrate 600 bis 19200 baud Automatik Stand-  Verhindert Uberschwinger aufgrund
Format 1 Startbit, 8 bit mit/ohne Paritat, 1 by von kurzzeitigen Prozessstérungen (PV
Stoppbit bit geht auf Null).
Paritat Gerade/Ungerade
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12. Index
WP COAES o 30 [SOlatioNSGreNZEN .....c.ovveeerieicieiieeeeeeee e 6
ADMESSUNGEN ..ot 60 JOUS o, 3,38
ADAPTIVE ..ottt 42 AdIESSEN ..ttt 53
ALGIIN e 53 Kalibrierung......ccccovveecnne. 16,20, 27, 30, 31, 44, 54
Alarmbestatigung .....ccveereiee e 26 Beispiele oo 47
Al e 12, 23, 30, 35 Konfigurationsebene .........c.cocoevinniecincnne, 16,18
Alarmunterdrickung ..o 26 PaSSWOIt ..o 39,58
ANAlOG ..t 10, 60 Lineareingang ......cccoccovveinicincinieiiecccceee 20, 45
Analogausgang Technische Daten ..o, 60
RegeluNg ..cciiiciiicccc e, 61 Logikeingang .....cccoveeveeeeninninicccineicccens 30, 36, 58
RUCKFURIUNG ..o, 61 MOABUS...cveiiiiieiieeeeeeeeeee e 3,13, 38,43, 61
Automatik Stand-by ..o 42 AdIESSEN ..ttt 53
Automatikbetrieb ..o 11, 22, 30, 58, 59 MUtIRIIKATOT . 53
Bedienanzeige. ... 15 Nullkalibrierung...c.ccoeceoeevnncconncicen, 20, 36, 54
Bereichskalibrierung......c.cccooiiiinncs 20,54 OPtIMIEIUNG vt 20, 42
Bestellcodierung ... 5 PaSSWOI e 16,18, 29
Blockdiagramm ..o 6,28 PaSSWOIEN ..o, 30, 39
Pl 51 Proportionalband ... 40
DezimalWerte. ... 53 Recovery PUnKt ..o 39,58
Differentialzeit ........cocoeeeueeeeeieirreseee 40, 41 Regelalgorithmus ... 61
Digitale Kommunikation ..........cccceeunue. 13, 30, 38, 43 Regelart ... 29
Technische Daten ..o, 61 Regelausgang ..o 10, 33
Digitaleingang ......ccceerereieeerneee e 11 REGEIUNG .ot 40
Technische Daten ..o, 60 REINIGUNG teeiiiiiircc et 14
Ebene 1 ... 16,17,18,21,53 ReliS ..o 12,14, 26, 61
Ebene 2........ccccoovviiiiiiiiiiiee 16,18,19, 53 Relative Feuchte .....cccooveviiiiciiiccece 4, 60
PaSSWOIT....oiiieiiieieeeeeee e 39,58 RUCKTUNIUNG v 3,10
EIAL8S ..o 3,13,38,43, 61 Schalttafelausschnitt..........c.ooooiieiiiiie 4,60
Eigensicherer Modus........ccccccvrreiinnnccccne, 26 SICherung ... 7
EiNGaNg oo 8, 30, 31 SPaNNUNGSVErSOrgUNG c.eoveveieienieiieieeieeneeeeeieneene 7,60
Kalibrierung. ..o 27,44 SpitzenwerterkennUNG........cceceveireireieeeeeeas 36
Einschalten StatusanzZeigen. ..o 15
Elektromagnetische Vertraglichkeit................... 14, 60 Tastatur .o 15
Elektrostatische Entladung .........ccccccceeivicccinne. 14 TUNE Lo 42
Erdung ..o 7,8,13 Uberspannungskategorie ..........coooorverierinniirrienn. 14
Fehlercodes ... 46 UMQGEbUNG .c.viiiieiiiiirrr e 14
Firmware Update Prozedur........cccceceveinninincennen 52 Umgebungsbedingungen ... 60
Handbetrieb.......ccocovveeieienn. 11,18, 22, 30, 58, 59 Umgebungstemperatur........coccoeenienicnnenennne. 4,14
Integralanteil........cooecevinniicinc e 41 Verdrahtung ..o 6
INtEGralzZeit ..o.evieeeceiiccc e 40 Verschmutzungsgrad ......ccoevieireeneeneceeeeeee, 14
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